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บทคัดย่อ 

         งานวิจัยนี้เพ่ือศึกษาปัจจัยที่มีผลต่อการแตกร้าวของเนื้อดินปั้น กรณีศึกษางานปั้นดอกไม้
ส าหรับตกแต่งชิ้นงานเซรามิกรูปแบบตะกร้าสาน โรงงานจ าปาเซรามิก พบว่า ปัจจัยที่มีผลต่อ                              
การแตกร้าวของเนื้อดินปั้นคือ ความแข็ง และความชื้นของเนื้อดินปั้น โดยเนื้อดินปั้นของโรงงาน                          
ที่ใช้ในการขึ้นรูป มีความแข็งเท่ากับ 6.5 และมีความชื้นต่ า เมื่อน ามาปั้นขึ้นรูปเป็นตะกร้าสาน                                    
และปั้นดอกไม้ตกแต่งท าให้เกิดการแตกร้าว หลังจากปรับเนื้อดินปั้นโดยเติมน้ าในขั้นตอนนวดดิน                 
ด้วยเครื่องนวดดินแบบสุญญากาศให้เนื้อดินปั้นมีความแข็งลดลง คือ 4.5 แล้วน ามารีดให้เป็นเส้น 
จากนั้นเพ่ิมความชื้นให้เนื้อดินปั้นด้วยการคลุมดินด้วยผ้าชุบน้ าหมาด ๆ ปิดทับด้วยพลาสติก                                                                 
ทิ้งไว้ 1 คืน และน ามาปั้นขึ้นรูปแบบตะกร้าสาน และตกแต่งด้วยงานปั้นดอกไม้ติด พบว่าชิ้นงานที่ปั้น                                
ไม่รอยแตกร้าว 
 ค ำส ำคัญ : การแตกร้าว, งานปั้นดอกไม้, เนื้อดินปั้น 
 

Abstract 
          This research was to study the factors affecting the cracking of clay texture. 
Case study of flower sculptures for decorating ceramic items in basket pattern Champa 
ceramic plant. It was found that the factors affecting the cracking are the hardness and 
moisture content of Clay.  By the clay of factory used for forming.  It has a hardness                           
of 6.5 and low moisture. When the flowers were formed into baskets and formed, they 
fell apart.  After adjusting the clay by adding water in the clay preparation process,                        
to have a lower hardness of 4. 5, it was rolled into strips and then added moisture                              
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to the clay by clumping with a damp cloth over it. With plastic and leave it for 1 night, 
then the form a basket and decorated with flower sculptures attached.  Found that 
the work piece did not have cracks. 
Keywords: Cracking, Flower sculptures, Clay body 
 
1. บทน ำ 
              โรงงานจ าปาเซรามิกเป็นโรงงานขนาดเล็ก ตั้งอยู่ในเขตอ าเภอเมือง จังหวัดล าปาง                              
มีพนักงานปฏิบัติงาน 15 คน โดยรูปแบบการผลิตเซรามิกของโรงงานจ าปาเซรามิกจะใช้แรงที่มีฝีมือ
ในการปั้นชิ้นงาน รูปทรงของชิ้นงานที่ทางโรงงานผลิตและได้รับความนิยมจากลูกค้าจะเป็นการปั้น
เลียนแบบการจักรสาน จากงานไม้ไผ่ งานจักรสานจากหวาย โดยพนักงานท าการรีดและคลึงดิน                    
ให้เป็นเส้นจากนั้นน าเส้นดินมาสานเป็นรูปตะกร้า และตกแต่งด้วยการปั้นดอกไม้ติดชิ้นงาน                                        
โดยสินค้าทีท่ าการผลิตเป็นที่ต้องการของตลาดส่งขายให้กับโรงแรมและรีสอร์ท ร้านสปาและร้านนวด
แผนไทย จากการเก็บข้อมูลที่โรงงานพบว่าทางโรงงานมีปัญหาในการผลิตคือการปั้นชิ้นงานรูปดอกไม้
และน ามาติดกับงานสานรูปทรงตะกร้าจะเกิดการแตกร้าวของชิ้นงานเป็นจ านวนมาก ข้อมูลที่ได้จาก
การสอบถามเจ้าของโรงงานและเก็บข้อมูลการท างานของพนักงานโรงงาน ได้รับข้อมูลว่ามีของเสีย                     
ในแต่ละเดือนประมาณร้อยละ 20 คิดเป็นมูลค่าที่ทางต้องเสียค่าใช้จ่ายเฉลี่ยประมาณเดือนละ 
20,000 - 25,000 บาทต่อเดือน จากขั้นตอนการขึ้นรูปและมีการแตกร้าวก่อนการเผาจากก าลัง                         
การผลิตของโรงงานจ าปาเซรามิก โดยจะเกิดการแตกร้าวในขั้นตอนการปั้นชิ้นงานก่อนการเผาดิบ
หลังปล่อยทิ้งให้แห้งจะสังเกตเห็นรอยแตกชัดเจน จากการสอบถามและส ารวจการท างานพบว่า                               
การท างานพนักงานจะเปิดพัดลมในขณะท างานท าเนื่องจากอากาศร้อน และดินที่รีดออกมาจะรีด              
เป็นจ านวนมากแล้วน ามาสานขึ้นรูป โดยไม่มีการคลุมดินด้วยผ้าแต่อย่างใด หลังจากสานตะกร้าเสร็จ 
คนงานจะน างานปั้นดอกไม้แล้วน ามาติดที่ชิ้นงานเลย พบว่าชิ้นงานที่มีแตกร้าวส่วนใหญ่เป็นชิ้นงาน                     
ที่ท าในตอนบ่ายมากกว่าชิ้นงานที่ท าในช่วงเวลาเช้า โดยการที่เกิดปัญหาการแตกร้าวให้ทางโรงงาน
เสียเวลาหรือต้องท าใหม่ (SaiInthawong, K., 2020) ปัญหาการร้าวก่อนเผานั้น อาจเกิดได้ตั้งแต่                  
การเตรียมเนื้อดิน การข้ึนรูป การอบแห้ง การเคลื่อนที่ในระหว่างการเคลือบ หรือในช่วง preheating 
ของการเผา ซึ่งถ้าไม่เกิดปัญหาการแตกร้าวจะสามารถท าการผลิตได้ปริมาณมาก และประหยัดเวลา
ในการท าชิ้นงานใหม่ เพ่ิมก าลังการผลิตของโรงงานได้มากขึ้น 
           เพ่ือลดปัญหาการแตกร้าวของเนื้อดินปั้น กรณีศึกษาการปั้นดอกไม้เพ่ือการตกแต่งชิ้นงาน
เซรามิกรูปแบบตะกร้าสานงานผู้วิจัยจึงได้มีความสนใจในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว และยังเป็น
แนวทางให้กับผู้ประกอบการที่ท าการผลิตเซรามิก ประเภทงานปั้นเพื่อการตกแต่ง ในอนาคตต่อไป 
 
2. วัตถุประสงค์ของกำรวิจัย 
 ศึกษาปัจจัยที่ท าให้เกิดการแตกร้าวของเนื้อดินปั้น กรณีศึกษางานปั้นดอกไม้ส าหรับตกแต่ง
ชิ้นงานเซรามิกรูปแบบตะกร้าสาน โรงงานจ าปาเซรามิก อ าเภอเมือง จังหวัดล าปาง 
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3. วิธีด ำเนินกำรวิจัย 
          งานวิจัยครั้งนี้เพ่ือศึกษาปัจจัยที่ท าให้เกิดการแตกร้าวของเนื้อดินปั้น จากการปั้นดอกไม้                                    
ติดชิ้นงานรูปแบบตะกร้าสาน โดยผู้วิจัยไดส้รุป ขั้นตอนดังต่อไปนี้ 
         3.1 ศึกษาปัจจัยที่เกิดจากการแตกร้าวของเนื้อดินปั้นจากการปั้นดอกไม้ติดชิ้นงานชั้นรูปแบบ
ตะกร้าสาน การศึกษาปัจจัยที่ท าให้ชั้นงานเซรามิกมีปัญหาเกิดการแตกร้าวคณะผู้วิจัยได้เข้าไปเก็บ
ข้อมูลการผลิตชิ้นงานเซรามิกงานปั้นดอกไม้ติดชั้นงานรูปแบบตะกร้าสาน เริ่มจากขั้นตอนการเตรียม
เนื้อดินปั้น การข้ึนรูป การผึ่งให้แห้ง เนื่องจากเป็นปัจจัยที่เกิดการแตกร้าวมากสุด 
         3.2 น าตัวอย่างเนื้อดินปั้นที่ได้จากทางโรงงานจ าปาเซรามิก ทดสอบสมบัติทางกายภาพ                      
ของเนื้อดินปั้น โดยท าการทดสอบสมบัติทางกายภาพก่อนการเผา จ านวน 5 ตัวอย่าง โดยข้อมูลที่ได้
จากการเก็บข้อมูลของทางโรงงานจะพบปัญหาการแตกร้าวมากในช่วงก่อนการเผ าดิบเท่านั้น                      
ขั้นตอนของการทดสอบท าโดย 

1) การเตรียมเนื้อดินโรงงานซื้อดินส าเร็จรูปที่บรรจุในถุงมาผ่ านเครื่องนวดดิน                                           
แบบสุญญากาศ (Extrude) ประมาณ 6 - 7 รอบ จากนั้นน าดินที่ผ่านการเตรียม เข้าเครื่องรีดเป็นดิน
เส้นเล็ก ๆ เพ่ือจัดเตรียมเส้นดินที่ได้น าไปปั้นขั้นรูปชิ้นงานตะกร้าสานต่อไป  

2) การทดลองความเหนียวของเนื้อดิน ด้วยการน าเนื้อดินที่ผ่านการนวดด้วยเครื่องนวด
แบบสุญญากาศ 6 - 7 รอบ น ามาทดสอบความเหนียวของเนื้อดินด้วยการขดให้เป็นวงสังเกตบริเวณ
ผิวของดินที่ขดเป็นวงถ้าดินที่มีความเหนียวผิวดินจะเรียบ แต่ถ้าเนื้อดินไม่มีความเหนียวจะไม่สามารถ
ขดเป็นวง หรือเกิดรอยแตกบริเวณผิวของเนื้อดิน บันทึกผล 

3) การทดสอบค่าความชื้นของเนื้อดิน ท าการท าสอบด้วยการชั่งน้ าหนักของเนื้อดิน                              
ที่ผ่านเครื่องนวดแบบสุญญากาศบันทึกค่า จากนั้นน าดินไปอบแห้ง อุณหภูมิ 110 องศาเซลเซียส                     
เป็นเวลา 24 ชั่วโมง แล้วน าดินที่ผ่านการอบแห้งมาชั่งน้ าหนัก บันทึกเป็นน้ าหนักหลังอบแห้ง                      
ค านวณตามสูตร 
 
 
 ร้อยละของความชื้น     =     
 
 
              หลังจากค านวณค่าร้อยละของความชื้นในเนื้อดินแล้ว เราสามารถทราบปริมาณเนื้อดินแห้ง
ได้จากการค านวณตามสูตร 
 
  ร้อยละของวัตถุดิบแห้ง (%Dry) = 100 – ร้อยละของความชื้น 
 
              4) ทดสอบความหดตัวของเนื้อดินจะสอดคล้องกับค่าของความเหนียวของเนื้อดินกล่าวคือ 
เนื้อดินที่มีความเหนียวมากจะหดตัวมาก เนื้อดินที่มีความเหนียวน้อยจะมีค่าการหดตัวน้อยสามารถ
ท าการทดสอบค่าการหดตัวของเนื้อดินได้ โดยท าแท่งทดสอบสี่เหลี่ยมจากเนื้อดินที่จะใช้งาน                                      
มีขนาดกว้าง 1.0x1.5 เซนติเมตร ยาว 12 เซนติเมตร และท าเครื่องหมายบอกความยาวบนแท่งทดสอบ

  น้ าหนักก่อนอบ –  น้ าหนักหลังอบแห้ง 

               น้ าหนักก่อนอบ 
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ยาว 10 เซนติเมตร ดังภาพที่ 1 ผึ่งแท่งทดสอบให้แห้ง ณ อุณหภูมิห้อง (ประมาณ 24 ชั่วโมง)                                                     
จากนั้นน าแท่งทดสอบไปอบให้แห้งที่อุณหภูมิ 110 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 1 ชั่วโมง แล้ววัดความยาว
จดบันทึกเป็นความยาวเมื่อแห้ง (เซนติเมตร) ดังสูตรต่อไปนี้  
 
                   
 

    ร้อยละการหดตัวเมื่อแห้ง  =     
       
 

 
ภำพที่ 1 การทดสอบการหดตัวของเนื้อดิน 
 
 3.3 การวิเคราะห์ข้อมูล 
              1) การศึกษาปัจจัยที่ท าให้เกิดการแตกร้าว มีหลายสาเหตุ  
                  (1.1) วิเคราะห์การเตรียมเนื้อดินปั้นของโรงงาน การเก็บเนื้อดินหลังเตรียม  
                  (1.2) เครื่องมือที่ใช้ในการเตรียมดิน  
                  (1.3) การข้ึนรูปตะกร้าสานและการปั้นดอกไม้ติด 
                  (1.4) ขั้นตอนการปฏิบัติงานของช่างปั้น 
 3.4 ปรับปรุงการเตรียมเนื้อดินและการขึ้นรูปชิ้นงานตะกร้าสาน 
           3.5 สรุปและอภิปรายผล 
 
4. ผลกำรวิจัย 
 4.1 ผลงานวิจัยพบว่า ปัจจัยที่มีผลต่อการแตกร้าวของเนื้อดินปั้น กรณีศึกษาการปั้นดอกไม้
ติดชิ้นงานรูปแบบตะกร้าสาน โรงงานจ าปาเซรามิก พบว่าขั้นได้การเตรียมดินส าหรับปั้นตะกร้าสาน
ทางโรงงานใช้ดินส าเร็จรูป น ามานวดและผ่านเครื่องรีดดินให้เป็นเส้น พนักงานเตรียมดินด้วยการ                
น าดินส าเร็จรูปมาผ่านเครื่องนวดดินแบบสุญญากาศ 6 - 7 รอบ โดยค่าความแข็ง ดังแสดงในตารางที่ 1 
วัดความแข็งด้วยการใช้เครื่องวัดความแข็งกดไปที่แท่งดินด้วยเครื่องวัดความแข็งของดิน (Clay Hardness 
Tester) จากนั้นน าไปรีดเป็นเส้น ลักษณะดินที่ได้จะมีรอยแตกบริเวณผิวของเส้นดินที่รีดออกมา                                                                   
เมื่อทดลอบผลและท าการปรับค่าความแข็งของดินให้ลดลงด้วยการเติมน้ าลงไปขณะที่ท าการนวดดิน
เนื้อจากเครื่องนวดดินแบบสุญญากาศ และเพ่ิมจ านวนรอบของน าดินผ่านเครื่องนวดดินจากเดิม                                  

ความยาวหลังการขึ้นรูป – ความยาวเมื่อแห้ง 

ความยาวหลังการข้ึนรูป 

x 100 
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6 - 7 รอบ เป็น 10-12 รอบ เพ่ือให้เนื้อดินมีความชื้นเท่ากัน ทดสอบค่าความแข็งลดลงอยู่ที่ 4.5 
จากนั้นน าดินที่ได้ไปเข้าเครื่องรีดให้ดินเป็นเส้น ไม่พบรอยแตกที่บริเวณผิวด้านนอกของเส้นดิน 
 
 

  
ภำพที่ 2 การเตรียมเนื้อดินปั้นของโรงงานจ าปาเซรามิก ด้วยการใช้เครื่องนวดดินแบบสุญญากาศ 
 
ตำรำงท่ี 1 ผลการทดสอบความแข็งเนื้อดินปั้นโรงงานจ าปาเซรามิก 

ควำมแข็งของเนื้อดินวัดด้วยเครื่อง Clay Hardness Tester 
ก่อนปรับปรุงความแข็ง หลังปรับปรุงความแข็ง 

6.5 4.5 
 

 
 

ภำพที่ 3 การวัดค่าความแข็งของเนื้อดินปั้นหลังผ่านเครื่องนวดดินแบบสุญญากาศ 
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ภำพที่ 4 การรีดดินผ่านเครื่องรีดให้เป็นเส้น มีรอยแตกบริเวณผิวด้านนอกของเส้นดินที่รีดออกมา 

            

           
 

 

                                     (ก)                                          (ข) 
   ภำพที่ 5 การทดสอบความเหนียวของเนื้อดิน (ก) หลังจากผ่านเครื่อง  (ข) เนื้อดินปั้นที่ลดความ

แข็งลง 4.5 ผ่านเครื่องรีดคลุมด้วยผ้าทิ้งไว้ 1  
 

  
ภำพที่ 6 ลักษณะเนื้อดินที่รีดเป็นเส้นและใช้ผ้าที่มีความชื้นคลุมทิ้งไว้ 1 คืนก่อนน ามาปั้นขึ้นรูป  

ตะกร้าสานบริเวณผิวด้านนอกของเส้นดินไม่พบรอยแตก  
 
ตำรำงท่ี 2 ค่าการทดสอบค่าความเหนียวและค่าการหดเนื้อดินปั้นโรงงานจ าปาเซรามิก ก่อนปรังปรุง

และหลังปรับปรุง 
สมบัติทำงกำยภำพ ก่อนกำรปรับปรุง หลังกำรปรับปรุง 

ความเหนียว เหนียวมีรอยแตกที่ผิวดิน เหนียวไม่มีรอยแตกที่ผิวดิน 
ค่าการหดตัว (%) 2.26 2.57 

 



Industrial Technology Lampang Rajabhat University Journal         59 
 

วารสารวิชาการคณะเทคโนโลยีอตุสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภฏัล าปาง 
ปีท่ี  13  ฉบับท่ี 2   กรกฎาคม – ธันวาคม 2563 

ตำรำงท่ี 3 ผลการทดสอบค่าความชื้นและปริมาณน้ าของเนื้อดินปั้น โรงงานจ าปาเซรามิก 
สมบัติทำงกำยภำพ ก่อนกำรปรับปรุง หลังกำรปรับปรุง 

ค่าความชื้น(%) 25.40 26.46 
ปริมาณน้ าในเนื้อดินปั้น 20.25 21.65 

จากการทดสอบสมบัติทางกายภาพของเนื้อดินปั้นก่อนการปรับปรุงพบว่าเนื้อดินปั้น                                      
ที่ทางโรงงานจ าปาเซรามิก ท าการนวดด้วยเครื่องนวดดินแบบสุญญากาศ มีความแข็งที่  6.5                                 
เมื่อวัดด้วยเครื่องวัดความแข็งของเนื้อดิน น ามาทดสอบความเหนียวของเนื้อดินปั้นหลังผ่าน                                  
เครื่องนวดดิน ด้วยการขดเป็นวงสามารถขดเป็นไดบ้ริเวณผิวรอบ ๆ มีรอยแตกร้าวบริเวณผิวด้านนอก     
มีค่าความชื้นร้อยละ 25.40 น ามาทดสอบค่าการหดตัว เมื่อแห้งพบว่ามีค่าการหดตัวทีร่้อยละ 2.26    

หลังจากปรับให้เนื้อดินปั้นมีค่าความแข็งลดลง โดยการเติมน้ าด้วยการพ่นเป็นละอองฝอย
ระหว่างการนวดด้วยเครื่องนวดดินแบบสุญญากาศปริมาณน้ าที่เติมเข้าไปคิดเป็นร้อยละ 1.9                                
ของปริมาณน้ าในเนื้อดินปั้น จากนั้นเพ่ิมจ านวนรอบของการนวดดินด้วยเครื่องนวดดินแบบสุญญากาศ
จากเดิมที่ท าการนวดดิน 6 - 7 รอบ เพ่ิมเป็นนวดดิน 10 - 12 รอบ เพ่ือให้เนื้อดินปั้นมีความชื้น
สม่ าเสมอ จากการวัดค่าความแข็งของเนื้อดินปั้นพบว่าเนื้อดินมีความแข็งลดลงโดยมีค่าความแข็ง
เท่ากับ 4.5 และรีดดินให้เป็นเส้นจากนั้นใช้ผ้าชุบน้ าหมาด ๆ ปิดทับคลุมด้วยแผ่นพลาสติกทิ้งไว้ 1 คืน
ก่อนน ามาทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพพบว่า ทดสอบความเหนียวของเนื้อดินปั้นด้วยการขดเป็นวง
ไม่พบรอยแตกร้าวบริเวณผิวดินปั้น ทดสอบค่าความชื้นของดินพบว่าเนื้อดินปั้นมีค่าความชื้นเพ่ิมขึ้น
โดยมีค่าความชื้นร้อยละ 26.46 ทดสอบค่าการหดตัวเมื่อแห้งที่ร้อยละ 2.57 จากนั้นได้ทดลอง                      
ให้พนักงานน ามาขึ้นเป็นรูปทรงตะกร้าสานและเป็นเป็นรูปดอกไม้ติด โดยจากการทดลองให้พนักงาน
แผนกปั้นของโรงงานจ าปาเซรามิก น าเนื้อดินปั้นที่ได้ท าการปรับปรุงไปขึ้นรูปงานปั้นพบว่าสามารถ
ลดอัตราการแตกร้าวได้เกือบทั้งหมดกล่าวคือไม่พบการแตกร้าวในชิ้นงาน เมื่อน าชิ้นงานเผาดิบที่                                  
800 องศาเซลเซียส และเผาเคลือบที่อุณหภูมิ 1250 องศาเซลเซียส ไม่พบการแตกร้าวของชิ้นงาน 
 

 
                        (ก)                                                     (ข) 
ภำพที่ 7 ตัวอย่างชิ้นงานปั้นโรงงานจ าปาเซรามิก (ก) จากการปั้นดินเหนียว และ (ข) ชิ้นงานปั้น

หลังจากเผาเคลือบ 
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  5. สรุปผลและกำรอภิปรำยผล 
 5.1 สรุปผลกำรวิจัย  
                ปัจจัยที่ท าให้เกิดการแตกร้าวของเนื้อดินปั้น จากการปั้นดอกไม้ติดชิ้นงานรูปแบบ
ตะกร้าสาน กรณีศึกษาโรงงานจ าปาเซรามิก พบว่าปัจจัยที่มีผลต่อการแตกร้าวของเนื้อดินคือ                       
ความแข็ง ความชื้น ความเหนียวของเนื้อดินปั้น โดยเนื้อดินของที่โรงงานจ าปาเซรามิกจะใช้ในการ                                
ขึ้นรูปเป็นเนื้อดินที่ทางโรงงานซื้อส าเร็จรูปมาใช้ในการผลิตชิ้นงานของโรงงาน โดยน าดินส าเร็จรูป        
เข้าเครื่องนวดดินแบบสุญญากาศ 6 - 7 รอบ วัดความแข็งได้  6.5 และทดสอบความเหนียว                          
ด้วยการขดมีรอยแตกบริเวณผิวดินทดสอบความชื้นของเนื้อดินมีความชื้นต่ า เมื่อน ามาปั้นขึ้นรูป                       
เป็นตะกร้าสานและปั้นดอกไม้ตกแต่งท าให้เกิดการแตกร้าว หลังจากท าการทดสอบสมบัติ                                
ทางกายภาพของเนื้อดินปั้นและปรับปรุงเนื้อดิน โดยเติมน้ าด้วยการฉีดเป็นละออกน้ าในขณะท าการนวด
ด้วยเครื่องนวดแบบสุญญากาศให้เนื้อดินมีความแข็งลดลง โดยมีค่าความแข็งลดลงที่ 4.5 ปริมาณน้ า                     
ที่ เติมเพ่ิมเข้าไปคิดเป็นร้อยละ 1.9 และเพ่ิมจ านวนรอบของการนวดดินจากเดิม 6 - 7 รอบ                                 
เป็น 10 - 12 รอบ เพ่ือให้เนื้อดินมีความชื้นความสม่ าเสมอและน ามารีดให้เป็นเส้นด้วยเครื่องรีดดิน 
เพ่ิมความชื้นให้เนื้อดินด้วยการหมักดินโดยคลุมดินด้วยผ้าชุบน้ าหมาด ๆ ปิดทับด้วยพลาสติก                                    
ทิ้งไว้ 1 คืน และน ามาปั้นขึ้นรูปแบบตะกร้าสาน ตกแต่งด้วยงานปั้นดอกไม้ติด พบว่าชิ้นงานที่ปั้น                        
ไม่รอยแตกร้าว โดยขั้นตอนการปฏิบัติงานของพนักงานยังมีขั้นตอนการท างานเหมือนเดิม                                                
จากการเข้าปรับให้เนื้อดินปั้นมีความชื้นเพ่ิมมากขึ้น ท าให้โรงงานจ าปาเซรามิกสามารถลดต้นทุน                  
การแตกร้าวจากชิ้นงานปั้นได้ประมาณเดือนละ 20,000 - 25,000 บาทต่อเดือน 
 5.2 อภิปรำยผล 
                จากการศึกษาปัจจัยที่ท าให้เกิดการแตกร้าวของเนื้อดินปั้น จากการปั้นดอกไม้ติดชิ้นงาน
รูปแบบตะกร้าสาน กรณีศึกษาโรงงานจ าปาเซรามิก พบว่าปัจจัยที่มีผลต่อการแตกร้าว ได้แก่                                     
เนื้อดินปั้นที่ใช้ในการปั้นนั้นมีความแข็งมากเกินไปส าหรับงานปั้นรูปแบบตะกร้าสาน ซึ่งการขึ้นรูป
ผลิตภัณฑ์เซรามิกนั้นจะเกี่ยวข้องกับปริมาณน้ าในเนื้อดินปั้น หรือความชื้นของเนื้อดิน ความเหนียว
ของเนื้อดินปั้น (Ingsiriwat, P., 1998) หลังจากได้ปรับให้เนื้อดินความแข็งลดลงที่ 4.5 ด้วยการเติมน้ า                          
ในขั้นตอนการนวดด้วยเครื่องนวดดินก่อนท าการรีดดินให้เป็นเส้นและเพ่ิมความชื้นให้เนื้อดิน                                                     
ด้วยการคลุมดินด้วยผ้าชุบน้ าหมาด ๆ ปิดทับด้วยพลาสติกทิ้งไว้ 1 คืน ก่อนน ามาท าการขึ้นรูป
(Laksawat, S.2005) กล่าวว่าดินจะมีความเหนียวเพ่ิมมากขึ้นเมื่อหมักดินทิ้งไว้ก่อนการขึ้นรูป
(SaiInthawong, K., 2020) การรีดดินให้เป็นเส้นแล้วใช้ผ้าคลุมทิ้งไว้หรือการหมักดินจะช่วยให้เนื้อดิน
มีความชื้นที่สม่ าเสมอ ความเหนียวของเนื้อดินจะมีความเกี่ยวข้องกับขนาดอนุภาพในเนื้อดิน                           
ด้วยเนื้อดินที่ขนาดอนุภาคเล็ก เช่น ดินเหนียวจะมีความเหนียวมากกว่าดินขาวที่ เนื้อดิน                                            
มีขนาดอนุภาคใหญ่กว่า จากการปรับปรุงเนื้อดินให้มีความแข็งลดลงด้วยการเติมน้ ามีผลให้เนื้อดินปั้น
มีความชื้นเพิ่มมาก จะเพ่ิมความเหนียวของเนื้อดินปั้นด้วยการหมักดินเพ่ิม เมื่อน ามาขึ้นรูปชิ้นงานปั้น
จึงท าใหไ้ม่พบปัญญาการแตกร้าวของชิ้นงาน  
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6. ข้อเสนอแนะส ำหรับกำรน ำผลงำนวิจัยไปใช้ประโยชน์ 
 เนื่องจากงานวิจัยนี้ทางโรงงงานจ าปาเซรามิก ใช้ดินส าเร็จรูปที่ซื้อภายในจังหวัดล าปาง                              
และไม่ทราบถึงอัตราส่วนผสมของเนื้อดินปั้น ดังนั้นการน าผลงานวิจัยไปใช้อาจต้องมีการทดสอบ
สมบัติทางกายภาพเพ่ิมเติมอีกครั้ง 
 
7. กิตติกรรมประกำศ  

คณะวิจัยขอขอบคุณมหาวิทยาลัยราชภัฏล าปางที่สนับสนุนงบประมาณการวิจัย และขอขอบคุณ
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