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บทคัดย่อ 
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์ (1) เพ่ือออกแบบและพัฒนากระบวนการผลิตสบู่สมุนไพร                                                      

(2) เพ่ือหาประสิทธิภาพของแม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพรและประเมินความพึงพอใจผลิตภัณฑ์สบู่สมุนไพร
ที่พัฒนาของศูนย์เรียนรู้โครงการบ้านต่อยอด การด าเนินงานวิจัยนี้ใช้คอมพิวเตอร์ช่วยออกแบบ
ผลิตภัณฑ์สบู่สมุนไพรคือ สบู่สมุนไพรขมิ้น สบู่สมุนไพรทานาคา สบู่สมุนไพรรังไหม และใช้คอมพิวเตอร์
ช่วยออกแบบแม่พิมพ์จ านวน 3 แม่พิมพ์ ตลอดจนน าเทคโนโลยีเครื่องจักรซีเอ็นซีเข้ามาช่วยผลิต
แม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพร ผลการทดสอบด้านประสิทธิภาพของแม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพรพบว่า                                                           
มีอัตราการผลิตเฉลี่ยของสบู่สมุนไพรขมิ้นเท่ากับ 239 ก้อนต่อชั่วโมง หรือ 31,548 ก้อนต่อเดือน 
อัตราของเสียมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 18 ก้อนต่อชั่วโมง อัตราการผลิตเฉลี่ยของสบู่สมุนไพรทานาคาเท่ากับ 
228 ก้อนต่อชั่วโมง หรือ 30,096 ก้อนต่อเดือน อัตราของเสียมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 24 ก้อนต่อชั่วโมง                                                
และอัตราการผลิตเฉลี่ยของสบู่สมุนไพรรังไหมเท่ากับ 231 ก้อนต่อชั่วโมง หรือ 30,492 ก้อนต่อเดือน 
อัตราของเสียมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 22 ก้อนต่อชั่วโมง เมื่อเปรียบเทียบอัตราผลิตสบู่ของศูนย์เรียนรู้มีอัตรา
การผลิตเฉลี่ยเท่ากับ 12,188 ก้อนต่อเดือนกับกระบวนการผลิตที่พัฒนามีอัตราการผลิตเฉลี่ย 30,712 
ก้อนต่อเดือน ท าให้ประสิทธิภาพของอัตราการผลิตเพ่ิมขึ้นเฉลี่ยร้อยละ 152.0 ด้านการประเมินความ
พึงพอใจในผลิตภัณฑ์สบู่สมุนไพรโดยใช้แบบประเมินความพึงพอใจจากกลุ่มตัวอย่างจ านวน 20 คน
พบว่ามีผลการประเมินสบู่สมุนไพรขมิ้นอยู่ในระดับดี (X̅ = 4.50, S.D.= 0.52) ผลการประเมินสบู่
สมุนไพรทานาคาอยู่ในระดับดี ( X̅=4.32, S.D.= 0.49) และผลการประเมินสบู่สมุนไพรรังไหมอยู่ใน
ระดับดี (X̅ = 4.40, S.D.=0.52)   
ค าส าคัญ: สบู่สมุนไพร, แม่พิมพ์ปั้ม, ศูนย์เรียนรู้โครงการบ้านต่อยอด, การพัฒนากระบวนการผลิต 
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Abstract 
This research aimed to (1)  design and develop the manufacturing process of 

herbal soap; (2)  determine the efficacy of the herbal soap mold; and (3)  assess the 
satisfaction of the developed herbal soap products of the TORYOD Community 
Learning Center.   This research deployed a computer- aids design program to design 
three products:  Turmeric Soap, Thanaka Herbal Soap, and Silk Cocoon Soap.  The 
computer program was used to help design 3 molds for the production of each soap 
type.  Besides this, CNC (Computerized Numerical Control)  technology and a milling 
machine were used to produce herbal soap molds.  From the experiments of 
performance testing of the herbal soap molds, we found that the average production 
rate of Turmeric Soap was 239  pieces/hour, 31,548 pieces /month, with an average 
defective product rate of 1 8  pieces/hour.  The average production rate of Thanaka 
Herbal Soap was 228 pieces/hour, 30,096 pieces/ month, with an average defective 
product rate of 24  pieces/hour.  The average production rate of Cocoon Herbal Soap 
was 231 pieces/hour, 30,492 pieces/month with an average defective product rate of 
22  pieces/hour.  Comparing the soap production rates of the Learning Center, there 
was an increased average production rate from 12,188 pieces/ month to 30,492 pieces/ 
month, an increase of 152%. The satisfaction assessment of the herbal soap products 
using a questionnaire with a sample size of 20  people found that the soap products 
all performed with good levels- Turmeric Soap (X̅ = 4.50, S.D.= 0.52); Thanaka Herbal 
Soap (X̅ = 4.32, S.D. = 0.49); and Silk Cocoon Soap (X̅ = 4.32, S.D.= 0.52).  
Keywords: Herbal Soap, Soap Mold, Learning Center TORYOD Community, Development 

of Manufacturing Process 
 
1. บทน า 
 ศูนย์การเรียนรู้โครงการบ้านต่อยอด ตั้งอยู่เลขที่ 160 ซอยพหลโยธิน 50 แขวงอนุสาวรีย์ 
เขตบางเขน กรุงเทพ โดยศูนย์ดังกล่าวประกอบอาชีพผลิตเครื่องส าอาง ได้แก่ สบู่สมุนไพร ครีม เซรั่ม 
งานสปาเป็นต้นและได้มีการจ าหน่ายผลิตภัณฑ์เครื่องส าอาง ที่ขึ้นทะเบียนเลขจดแจ้งของกระทรวง
สาธารณสุข โดยมีสมาชิกของศูนย์เรียนรู้ประกอบไปด้วย 10 ครอบครัว มีนางสาวญาณี อนันตสุข 
เป็นผู้ก่อตั้งศูนย์การเรียนรู้และเป็นผู้ถ่ายทอดการผลิตเครื่องส าอางในจังหวัดกรุงเทพมหานคร                                     
โดยใช้วัตถุดิบสารสกัดสมุนไพร ได้แก่ รังไหม ถั่งเช่า ทานาคา ขมิ้น น้ ามันมะกอก และทางศูนย์                                      
มีการส่งเสริมให้คนในชุมชนประกอบอาชีพผลิตสบู่สมุนไพรที่ใช้ในครัวเรือนและสามารถจัดจ าหน่าย
เป็นสินค้าของศูนย์เรียนรู้ การผลิตสบู่ทางศูนย์เรียนรู้ได้คิดค้นสูตรเพ่ือใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิต                                      
ซ่ึงสบู่สมุนไพรที่ผลิตขึ้นมีคุณลักษณะเฉพาะที่หลากหลายมีสรรพคุณตรงตามผู้บริโภค (Tepaya, N., 2006) 
จากนั้นน าวัตถุดิบที่ได้ไปขึ้นทะเบียนจดแจ้งของกระทรวงสาธารณสุข และน าวัตถุดิบที่ผ่านการอนุญาต                                     
มาท าการผสมเป็นสารตั้งต้นเพ่ือใช้ในการผลิตสบู่สมุนไพร จากการลงพ้ืนที่ส ารวจปัญหาและเก็บข้อมูล
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พบว่าทางศูนย์เรียนรู้ก าลังประสบปัญหาด้านการออกแบบเพ่ือสร้างความแปลกใหม่ให้กับผลิตภัณฑ์ 
(Khunphonkaew, C. , 2003) และการพัฒนารูปแบบของสบู่ เ พ่ือสร้างอัตลักษณ์ให้กับสินค้า 
(Inkong, P., 2014) อีกท้ังก าลังการผลิตไม่เพียงพอต่อความต้องการของลูกค้า ซึ่งลูกค้าต้องการสั่งซื้อ
อย่างน้อย 30,000 ก้อนต่อเดือน แต่ทางศูนย์ไม่สามารถผลิตได้ เนื่องจากก าลังการผลิตในปัจจุบัน
ศูนย์เรียนรู้สามารถผลิตได้ 12,188 ก้อน/เดือน จากการส ารวจและวิเคราะห์ปัญหาพบว่าเกิดจาก
กระบวนการผลิตของศูนย์เรียนรู้ใช้วิธีการเทหล่อสบู่ลงในแม่พิมพ์ซิลิโคน ซึ่งแม่พิมพ์ดังกล่าวทางศูนย์
สั่งซื้อมาจากสื่อออนไลน์และมีราคาค่อนข้างสูง รวมถึงมีข้อจ ากัดในการเพ่ิมก าลังการผลิตและต้องใช้
เวลาค่อนข้างนานเพ่ือให้สบู่คงรูป ท าให้ทางศูนย์เรียนรู้ต้องปฏิเสธการสั่งซื้อจากลูกค้าและลูกค้า                             
บางรายมีความต้องการสบู่สมุนไพรรูปแบบใหม่ ๆ ที่ไม่มีขายในท้องตลาด ทางศูนย์เรียนรู้ไม่สามารถ
ผลิตสินค้าได้เพราะขาดความรู้และเครื่องมือที่ช่วยในการออกแบบและผลิตแม่พิมพ์ที่ ใช้ ใน
กระบวนการผลิตสบู่ไม่มีขายในท้องตลาด จึงท าให้ทางศูนย์เรียนรู้ขาดโอกาสในการเพ่ิมรายได้                                  
และเพ่ิมช่องทางด้านการตลาด จากปัญหาดังกล่าวคณะผู้วิจัยจึงมีแนวคิดในการพัฒนาการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์และพัฒนากระบวนการผลิตแม่พิมพ์ปั้มขึ้นรูปสบู่สมุนไพร โดยน าเทคโนโลยีคอมพิวเตอร์
ช่วยออกแบบเพ่ือพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑ์แบบใหม่ รวมถึงเทคโนโลยีเครื่องจักรกลซีเอ็นซีเข้ามาช่วย
พัฒนากระบวนการผลิตแม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพรเพ่ือเพ่ิมก าลังการผลิต (Khunphonkaew, C., 2003)
และเพ่ิมมูลค่าให้กับผลิตภัณฑ์ ตลอดจนสร้างรายได้และเกิดความยั่งยืนให้แก่ศูนย์เรียนรู้ต่อไป 
 
2. วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 2.1 เพ่ือออกแบบและพัฒนากระบวนการผลิตสบู่สมุนไพรส าหรับเพ่ิมมูลค่าผลิตภัณฑ์                                 
ของศูนย์เรียนรู้โครงการบ้านต่อยอด 
 2.2 เพ่ือหาผลิตภาพของแม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพรและประเมินความพึงพอใจผลิตภัณฑ์                                                              
สบู่สมุนไพรที่พัฒนา 
 
3. วิธีด าเนินการวิจัย 

3.1 ขั้นตอนการศึกษากระบวนการผลิตสบู่สมุนไพร 
   1. ศึกษาข้ันตอนการผลิตของศูนย์เรียนรู้โครงการบ้านต่อยอด 

การด าเนินงานวิจัยในครั้งนี้คณะผู้วิจัยได้ลงพ้ืนที่เพ่ือศึกษากระบวนการการผลิต                                         
สบู่สมุนไพรของศูนย์เรียนรู้โครงการบ้านต่อยอด จากการศึกษาพบว่าการท าสบู่สมุนไพรเริ่มจาก                                    
น าส่วนผสมของสบู่ไปตุ๋นในหม้อจนละลาย โดยใช้อุณหภูมิประมาณ 40 - 50 องศาเซลเซียส                                
เมื่อได้อุณหภูมิตามที่ก าหนดเติมสารสกัดสมุนไพรคือ ถั่งเช่า รังไหม ทานาคา ขมิ้น ดังภาพที่ 1(ก)                                 
ท าการตุ๋นอีก 10 นาที ท าการปิดไฟของหม้อตุ๋นรอให้สารสกัดเย็นตัวประมาณ 10 นาที จากนั้นเติม
น้ าหอมเพ่ือใช้ในการปรุงแต่งสีสันและกลิ่นของสบู่ ดังภาพที่ 1(ข) ขั้นตอนสุดท้ายคือน าวัตถุดิบ                           
ที่เตรียมไว้ เทลงใส่บล็อคแม่พิมพ์ซิลิโคนปล่อยทิ้งไว้ประมาณ 30 นาที จากนั้นจึงน าก้อนสบู่                                                               
ออกจากพิมพ์ 1(ค) รอให้สบู่คงรูปประมาณ 30 วัน จึงน าสบู่มาบรรจุลงในกล่องบรรจุภัณฑ์   
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                   (ก)                                   (ข)                                   (ค) 
ภาพที่ 1 แสดงกระบวนการผลิตสบู่สมุนไพรของศูนย์การเรียนรู้โครงการบ้านต่อยอด 
 

2. ศึกษาการผลิตของศูนย์เรียนรู้โครงการบ้านต่อยอด 
     จากการศึกษาการผลิตสบู่สมุนไพรพบว่าลูกค้ามีความต้องการสบู่รูปแบบใหม่                                                               

แต่ทางศูนย์ไม่สามารถผลิตได้ เนื่องจากขาดเทคโนโลยีด้านการออกแบบ ส่วนด้านการผลิตคณะผู้วิจัย
ได้เก็บข้อมูลอัตราการผลิต 6 ชั่วโมงต่อวัน โดยใช้เวลา 5 วัน พบว่าการผลิตสบู่สมุนไพรขมิ้นสามารถ
ผลิตได้เฉลี่ย 570 ก้อนต่อวัน การผลิตสบู่สมุนไพรทานาคาสามารถผลิตได้เฉลี่ย 540 ก้อนต่อวัน                                             
และการผลิตสบู่สมุนไพรรังไหมสามารถผลิตได้เฉลี่ย 552 ก้อนต่อวัน ดังแสดงในตารางที่  1                                               
ซึ่งในปัจจุบันการผลิตยังไม่เพียงพอต่อความต้องการของลูกค้าซึ่งลูกค้าต้องการสั่งซื้อแต่ละสูตร                                          
อย่างน้อย 30,000 ก้อนต่อเดือน ปัญหาที่เกิดขึ้นของกระบวนการผลิตในปัจจุบันพบว่าทางศูนย์                                          
ใช้วิธีการเทหล่อลงในบล็อคพิมพ์ซิลิโคนซึ่งมีข้อจ ากัดในการเพ่ิมก าลังการผลิตเพราะต้องใช้เวลา
ค่อนข้างนานเพ่ือให้สบู่คงรูป และบล็อคพิมพ์ซิลิโคนที่มีขายในตลาดมีราคาแพงอีกท้ังยังไม่ตอบสนอง
เมื่อมีลูกค้าต้องการสบู่รูปแบบใหม่ 

  

ตารางท่ี 1 การศึกษาอัตราการผลิตของศูนย์เรียนรู้โครงการบ้านต่อยอด 
วันที่ สบู่สมุนไพรขม้ิน 

(ก้อน/วัน) 
สบู่สมุนไพรทานาคา 

(ก้อน/วัน) 
สบู่สมุนไพรรังไหม 

(ก้อน/วัน) 
1 575 545 565 
2 570 541 548 
3 571 540 538 
4 572 542 562 
5 560 531 545 

เฉลี่ย 570 540 552 
 

3. แนวคิดการออกแบบและพัฒนากระบวนการผลิตสบู่สมุนไพร 
    จากข้อมูลความต้องการพัฒนารูปแบบของผลิตภัณฑ์สบู่สมุนไพรของศูนย์เรียนรู้ 

คณะผู้วิจัยได้ก าหนดแนวคิดในการออกแบบ คือน าตัวละครในวรรณคดีมาวางบนผลิตภัณฑ์สบู่                                 
โดยการน าเอกลักษณ์ทางวัฒนธรรมมาประยุกต์ใช้ในการออกแบบเป็นผลิตภัณฑ์ของศูนย์เรียนรู้ 
จากนั้นใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยออกแบบชิ้นงานสามมิติ ซึ่งได้รูปแบบผลิตภัณฑ์สบู่ 3 รูปแบบ                                         
คือแบบสบู่สมุนไพรขมิ้นดังภาพที่ 2(ก) แบบสบู่สมุนไพรทานาคาดังภาพที่ 2(ข) แบบสบู่สมุนไพร                               
รังไหมดังภาพที่ 2(ค) 
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 (ก)                                     (ข)                                       (ค) 

ภาพที่ 2 การออกแบบผลิตภัณฑ์ต้นแบบสบู่สมุนไพร 
 

  แนวคิดด้านการพัฒนากระบวนการผลิตสบู่สมุนไพร คณะผู้วิจัยได้ศึกษาข้อมูลกระบวนการ
ผลิตของศูนย์และน ามาวิเคราะห์เพ่ือหาแนวทางในการเพ่ิมก าลังการผลิต โดยค านึงถึงการใช้งาน                            
และสามารถน าไปประยุกตก์ับการท างานที่ศูนยไ์ด้ ซึ่งคณะผู้วิจัยมีแนวคิดโดยเปลี่ยนกระบวนการผลิต
จากกระบวนการเทหล่อลงในแม่พิมพ์ซิลิโคนเป็นการใช้กระบวนการปั้มขึ้นรูป เริ่มจากการเตรียม
วัตถุดิบ จากนั้นน าวัตถุดิบที่ได้มาปั้มขึ้นรูปโดยใช้แม่พิมพ์ปั้มและเครื่องปั้มขึ้นรูปสบู่สมุนไพร                                                         
เมื่อปั้มขึ้นรูปชิ้นงานเสร็จจึงน าสบู่ที่ได้ออกจากแม่พิมพ์ เพ่ือลดระยะเวลาในการคงรูปของสบู่และเพ่ิม
ก าลังการผลิตสบู่สมุนไพรให้กับศูนย์เรียนรู้  อีกทั้งสามารถปรับรูปแบบของสบู่สมุนไพรรูปแบบใหม่
ตามท่ีลูกค้าต้องการได ้  

4. ออกแบบแม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพร 
      การออกแบบแม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพร คณะผู้วิจัยได้ใช้เทคโนโลยีคอมพิวเตอร์เข้ามาช่วย

ออกแบบแม่พิมพ์ปั้มขึ้นรูปโดยใช้โปรแกรมยูนิกราฟฟิกส์เวอร์ชั่น 6.0 โดยเริ่มจากการน าไฟล์                                                                                 
แบบงานสามมิติที่ได้จากการออกแบบมาสร้างส่วนประกอบของแม่พิมพ์คือ แม่พิมพ์ปั้มด้านบน 
แม่พิมพ์ปั้มตัวกลาง แม่พิมพ์ปั้มด้านล่าง แผ่นรองแม่พิมพ์ด้านล่าง และอุปกรณ์ที่ใช้จับยึดแม่พิมพ์
ด้านบนและด้านล่าง โดยหลักการท างานของแม่พิมพ์ปั้มขึ้นรูปสบู่สมุนไพรคือแม่พิมพ์ด้านบนมีหน้าที่
ปั้มขึ้นรูปบริเวณที่เป็นผิวเรียบของชิ้นงาน ส่วนแม่พิมพ์ด้านล่างมีหน้าที่ปั้มขึ้นรูปลายของชิ้นงาน                     
และในส่วนของแม่พิมพ์ตัวกลางท าหน้าที่ปั้มขึ้นรูปทรงของชิ้นงานได้แก่รูปทรงกลม ทรงสี่เหลี่ยม                                             
และรูปทรงวงรี ดังแสดงในภาพที่ 3 

 

   
ภาพที่ 3 ออกแบบแม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพร 
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5. สร้างโปรแกรมเส้นทางเดินของมีดกัดส าหรับผลิตแม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพร 
      หลังจากได้ข้อมูลออกแบบส่วนประกอบของแม่พิมพ์ปั้มสบู่ขั้นตอนต่อไปคณะผู้วิจัย                                                            

ได้ใช้โปรแกรม ART CAM เวอร์ชั่น 2017 ในการสร้างโปรแกรมเส้นทางเดินของมีดกัด (Toolpath) 
การสร้างล าดับขั้นตอน ก าหนดค่าพารามิเตอร์ที่ใช้ในงานกัด ท าการแปลงเส้นทางเดินของมีดกัด                                         
และท าการแปลงข้อมูลเป็นรหัสหรือโค๊ด เพ่ือส่งผ่านข้อมูลไปยังชุดควบคุมของเครื่องกัดซีเอ็นซี                                  
ในล าดับต่อไป ดังแสดงในภาพที่ 4 

 

       
ภาพที่ 4 การสร้างโปรแกรมเส้นทางเดินของมีดกัด 
 

6. ผลิตแม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพรโดยใช้เครื่องกัดซีเอ็นซี 
    การผลิตแม่ พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพรคณะผู้ วิจัย ใช้ เครื่ องกัดซี เ อ็นซี แบบ 3 แกน                                                                       

โดยเครื่องจักรดังกล่าวมีหลักการท างานควบคุมด้วยรหัสค าสั่งที่ประกอบไปด้วยตัวเลขและตัวอักษร
และสัญลักษณ์อ่ืน ๆ ซึ่งจะถูกแปลงเป็นคลื่นสัญญานของกระแสไฟฟ้าที่จะไปควบคุมให้เครื่องจักร
ท างาน ตามขั้นตอนการวางแผนการผลิตและสร้างโปรแกรม (Tragangoon, C., 2011) โดยขั้นตอน
ในการผลิตแม่พิมพ์สบู่สมุนไพร เริ่มจากการเตรียมวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตแม่พิมพ์  ได้แก่ ชิ้นงาน
ทองเหลืองและชิ้นงานพลาสติก จากนั้นน าวัตถุดิบดังกล่ าวมาขึ้นรูปตามขั้นตอนของโปรแกรม                                        
บนเครื่องจักรซีเอ็นซี ดังแสดงในภาพที่ 5 

 

     
ภาพที่ 5 การผลิตแม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพรโดยใช้เครื่องกัดซีเอ็นซี 
 

หลังจากผลิตแม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพรโดยใช้เครื่องกัดซีเอ็นซี จะได้แม่พิมพ์ซึ่งประกอบด้วย 
3 แม่พิมพ์ ได้แก่ แม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพรขมิ้น ดังภาพที่ 6(ก) แม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพรทานาคา                                          
ดังภาพที่ 6(ข) และแม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพรรังไหม ดังภาพที่ 6(ค) โดยแม่พิมพ์มีขนาดความกว้าง                                    
100 มิลลิเมตร ความยาว 140 มิลลิเมตร ความสูง 100 มิลลิเมตร ซึ่งแม่พิมพ์ที่ใช้ปั้มลวดลายจะ ใช้
วัสดุทองเหลือง ในส่วนของแม่พิมพ์ที่ใช้ปั้มขอบชิ้นงานจะใช้วัสดุเป็นพลาสติก  
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(ก)                                     (ข)                                     (ค) 

ภาพที่ 6 แม่พิมพ์ปั้มสบู่สมุนไพรโดยใช้เครื่องกัดซีเอ็นซี 
 
4. เครื่องมือและอุปกรณ์ 

งานวิจัยนี้ เครื่องมือที่ใช้ประกอบด้วยเครื่องปั้มสบู่สมุนไพรโดยใช้ระบบควบคุมแบบ                             
นิวแมติกส์ มีขนาด ความกว้าง 40 เซนติเมตร ความยาว 50 เซนติเมตร ความสูง 40 เซนติเมตร                         
และมีอุปกรณ์ประกอบด้วยปั้มลมขนาด 50 ลิตร ใช้แรงดันไฟฟ้า 220 โวลต์ ซึ่งเครื่องดังกล่าว                        
มีหลักการท างานคือใช้ระบบนิวแมติกส์มาควบคุมการท างานทางไฟฟ้าโดยผ่านชุดโซลินอยด์วาล์ว                                  
เพ่ือใช้ควบคุมการปั้มชิ้นงาน  

 
5. ผลการด าเนินการ 

5.1 ขั้นตอนการทดสอบปั้มขึ้นรูปสบู่สมุนไพร      
                  1. การเตรียมวัตถุดิบเพื่อใช้ทดสอบ 

เริ่มจากการเตรียมวัตถุดิบสารสกัดสบู่น าไปตุ๋นในหม้อจนละลาย โดยใช้อุณหภูมิ
ประมาณ 40 - 50 องศาเซลเซียส ดังภาพที่ 7(ก) เมื่อได้อุณหภูมิตามที่ก าหนดเติมสารสกัดสมุนไพร
คือ ถั่งเช่า ใยไหม และทานาคา ท าการตุ๋นอีก 10 นาที และท าการปิดไฟของหม้อตุ๋นรอให้สารสกัด
เย็นตัวประมาณ 10 นาที เติมสีและน้ าหอมเพ่ือใช้ในการปรุงแต่งสีสันและกลิ่นของสบู่ ดังภาพที ่7(ข) 
จากนั้นท าการเทวัตถุดิบลงในบล็อคแม่พิมพ์ที่เตรียมไว้ ดังภาพที่ 7(ค) ปล่อยให้วัตถุดิบเย็นตัว
ประมาณ 1ชั่วโมง 30 นาที ตามระยะเวลาที่ก าหนดไว้ ดังแสดงในภาพที่ 7 

 

    
              (ก)                                         (ข)                                     (ค) 
ภาพที่ 7 การเตรียมวัตถุดิบเพ่ือใช้ในการปั้มสบู่สมุนไพร 
 
         2. การติดตั้งแม่พิมพ์บนเครื่องปั้มสบู่สมุนไพรและทดสอบปั้มข้ึนรูป 

ขั้นตอนต่อไปคือการติดตั้งแม่พิมพ์บนเครื่องปั้มสบู่สมุนไพร โดยน าแม่พิมพ์                                                
ปั้มด้านบนยึดกับชุดอุปกรณ์จับยึด และน าแม่พิมพ์ที่ยึดกับอุปกรณ์มายึดติดกับชุด อุปกรณ์                                                  
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ทีต่ิดกับเครื่อง จากนั้นน ามาประกอบกับชุดแผ่นเคลื่อนที่ด้านบนของเครื่องปั้มสบู่เมื่อท าการประกอบ
ชุดแม่พิมพ์ด้านบนเสร็จ ขั้นตอนต่อไปน าแม่พิมพ์ปั้มด้านล่างที่มีลวดลายมาประกอบกับชุดอุปกรณ์
จับยึด น ามาประกอบกับชุดดันชิ้นงานออก โดยใช้กระบอกลมและน าแม่พิมพ์ปั้มขึ้นรูปตัวกลาง                                                                   
ที่เป็นพลาสติกมาประกอบให้ตรงกับแม่พิมพ์ด้านล่าง ท าการปรับตั้งระยะให้แม่พิมพ์ด้านบน                                             
และแม่พิมพ์ด้านล่างตรงกัน จากนั้นคณะผู้วิจัยทดสอบปั้มข้ึนรูปสบู่สมุนไพร ดังแสดงในภาพที่ 8  

 

 
ภาพที่ 8 ประกอบและติดตั้งแม่พิมพ์บนเครื่องปั้มสบู่ 
 

5.2 ผลการหาประสิทธิภาพกระบวนการผลิตแม่พิมพ์ที่พัฒนา 
     การหาประสิทธิภาพของกระบวนการผลิตสบู่โดยใช้แม่พิมพ์ที่พัฒนา คณะผู้วิจัย                                          

ได้ออกแบบการทดลองหาค่าอัตราการผลิตและจ านวนของเสียที่ได้ โดยตัวแปรต้นคือจ านวนครั้ง                                                                   
ในการทดสอบปั้มขึ้นรูปสบู่ ตัวแปรตาม คือ อัตราการผลิต และจ านวนของเสีย โดยน าวัตถุดิบ                                                                              
ในการท าสบู่ มาท าการตุ๋นให้ละลาย เติมสารสกัดสมุนไพรขมิ้น ทานาคา และรังไหม จากนั้นน ามาเท
ลงในบล็อคพิมพ์ที่เตรียมไว้ ปล่อยให้วัตถุดิบเย็นตัว 1 ชั่วโมง 30 นาที เมื่อได้เวลาที่ต้องการน า
วัตถุดิบมาตัดเป็นก้อนตามขนาด โดยจับเวลารอบละ 10 นาที ท าการทดสอบวนซ้ าจ านวน 10 ครั้ง  
เพ่ือหาค่าเฉลี่ยของอัตราการผลิตและอัตราของเสียที่ ได้และท าการศึกษาผลที่ เกิดขึ้นด้าน
ประสิทธิภาพอัตราการผลิตสบู่สมุนไพรแบบเดิมของศูนย์เรียนรู้กับกระบวนการผลิตที่ได้พัฒนา                                                                         
ผลการทดสอบประสิทธิภาพกระบวนการผลิตในการปั้มสบู่สมุนไพร พบว่ามีอัตราการผลิตเฉลี่ย                                                                      
สบู่สมุนไพรขมิ้นเท่ากับ 239 ก้อน/ชั่วโมง หรือ 31,548  ก้อน/เดือน อัตราของเสียมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 
18 ก้อนต่อชั่วโมง อัตราการผลิตเฉลี่ยสบู่สมุนไพรทานาคาเท่ากับ 228 ก้อนต่อชั่วโมง หรือ 30,096 
ก้อน/เดือน อัตราของเสียมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 24 ก้อนต่อชั่วโมงและอัตราการผลิตเฉลี่ยสบู่สมุนไพร                                                          
รังไหมเท่ากับ 231 ก้อนต่อชั่วโมง หรือ 30,492 ก้อน /เดือน อัตราของเสียมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 22 ก้อน
ต่อชั่วโมง ดังภาพที่ 10 และดังภาพที่ 11 

 

 
ภาพที่ 10  แสดงกราฟอัตราของเสียของสบู่สมุนไพร 
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ภาพที่ 11 แสดงกราฟเปอร์เซนต์ของเสียของสบู่สมุนไพร 
 

 จากกราฟอัตราของเสียของสบู่สมุนไพร พบว่าของเสียที่ได้จากกระบวนการผลิตสบู่                                   
โดยใช้แม่พิมพ์ที่พัฒนามีอัตราของเสียมากที่สุดคือสบู่สมุนไพรทานาคาร้อยละ 11.76 สบู่สมุนไพร                      
รังไหมร้อยละ 10.53 และสบู่สมุนไพรขมิ้นร้อยละ 9.13 โดยสาเหตุจากการทดสอบพบว่าเกิดจาก                     
การออกแบบรูปทรงตลอดจนลวดลายของสบู่และแม่พิมพ์ปั้มที่มีความละเอียดและซับซ้อน                                        
จึงท าให้เกิดของเสียจากกระบวนการผลิต ซึ่งวิธีการปรับปรุงควรลดลายละเอียดของลวดลาย                                
ในการออกแบบ 
 

ตารางที่ 2 ผลการเปรียบเทียบประสิทธิภาพอัตราการผลิตสบู่ของศูนย์เรียนรู้ โครงการบ้านต่อยอด
กับกระบวนการผลิตที่ได้พัฒนา 

สบู่สมุนไพร อัตราการผลิต
แบบเดิม

(ก้อน/วัน) 

อัตราการผลิต
แบบเดิม 

(ก้อน/เดือน) 

อัตราการผลิต
ที่พัฒนา 

(ก้อน/วัน) 

อัตราการผลิตที่
พัฒนา 

(ก้อน/เดือน) 

ผลต่างของ
อัตราการผลิต 

 

ประสิทธภิาพ
อัตราการผลิต

เพิ่มขึ้น (ร้อยละ) 
ขมิ้น 570 12,540 1,434 31,548 19,008 151.6 

ทานาคา 540 11,880 1,368 30,096 18,216 153.3 

รังไหม 552 12,144 1,386 30,492 18,348 151.1 

เฉลี่ย 554 12,188 1,396 30,712 18,524 152.0 

จากตารางที่ 2 ผลการเปรียบเทียบประสิทธิภาพอัตราการผลิตสบู่ของศูนย์เรียนรู้โครงการ
บ้านต่อยอดกับกระบวนการผลิตที่ได้พัฒนา พบว่าอัตราการผลิตสบู่สมุนไพรแบบเดิมของศูนย์เรียนรู้
โดยคิดจากจ านวนชั่วโมงการท างาน 1 วัน 6 ชั่วโมง จ านวน 22 วันใน 1 เดือน เฉลี่ย 554 ก้อนต่อวัน
หรือ 12,188 ก้อนต่อเดือน กระบวนการผลิตสบู่ที่พัฒนามีอัตราการผลิตเฉลี่ย 1396 ก้อนต่อวัน                                                      
หรือ 30,712 ก้อนต่อเดือน มีอัตราการผลิตสบู่สมุนไพรขมิ้นเพ่ิมขึ้นร้อยละ 151.6 อัตราการผลิต                                                            
สบู่สมุนไพรทานาคามีอัตราการผลิตเพ่ิมขึ้นร้อยละ 153.3 และอัตราการผลิตสบู่สมุนไพรรังไหม                                        
มีอัตราการผลิตเพ่ิมข้ึนร้อยละ 151.1 

5.3 ผลประเมินความพึงพอใจของผลิตภัณฑ์สบู่สมุนไพรที่พัฒนา 
ผู้วิจัยได้จัดท าแบบประเมินความพึงพอใจต่อผลิตภัณฑ์ที่พัฒนาคือสบู่สมุนไพรขมิ้น                                       

สบู่สมุนไพรทานาคาและสบู่สมุนไพรรังไหมกับกลุ่มตัวอย่าง โดยใช้แบบสอบถามความคิดเห็น                                     
แบบมาตราส่วนประมาณค่า 5 ระดับ โดยเลือกกลุ่มตัวอย่างใช้วิธีคัดเลือกแบบเจาะจงกับศูนย์การเรียนรู้

สบูส่มนุไพรขมิน้ สบสูมนุไพรทานาคา สบูส่มนุไพรรงัไหม

เปอรเ์ซนตข์องเสีย 9.13 11.76 10.53
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โครงการบ้านต่อยอด จ านวน 20 คน เมื่อได้ข้อมูลแบบประเมินครบตามจ านวน จึงน าแบบประเมิน                                          
ที่ได้มาวิเคราะห์และสังเคราะห์ข้อมูลผลประเมินความพึงพอใจของสบู่สมุนไพรขมิ้น สมุนไพรทานาคา
และสมุนไพรรังไหม โดยผู้วิจัยได้น าแบบประเมินความพึงพอใจไปเก็บข้อมูลประชากรกลุ่มตัวอย่าง
ประกอบไปด้วย เพศชาย 5 คนและเพศหญิง 15 คน รวมจ านวน 20 คน เกณฑ์การประเมินทั้งหมด 
10 ข้อผลการประเมินสบู่สมุนไพรขมิ้นค่าเฉลี่ย (X ̅) เท่ากับ 4.50 ค่าเฉลี่ยเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) 
เท่ากับ 0.52 อยู่ในระดับดี ผลการประเมินสบู่สมุนไพรทานาคาค่าเฉลี่ย (X ̅) เท่ากับ 4.32 ค่าเฉลี่ย
เบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) เท่ากับ 0.49 อยู่ในระดับดี และผลการประเมินสบู่สมุนไพรรังไหมค่าเฉลี่ย 
(X ̅) เท่ากับ 4.40 ค่าเฉลี่ยเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) เท่ากับ 0.52 อยู่ในระดับดี จากตารางที่ 1                                            
แสดงให้เห็นว่าการกระจายข้อมูลอยู่ในระดับดี ในประเด็นผลประเมินความพึงพอใจที่มีคะแนน                                           
สูงที่สุดคือผลิตภัณฑ์สามารถช่วยสร้างรายได้ให้กับศูนย์เรียนรู้ รองลงมาคือกระบวนการผลิตแม่พิมพ์
สามารถตอบสนองความต้องการ ในส่วนประเด็นประเมินความพึงพอใจต่ าที่สุดของผู้ตอบแบบสอบถาม
คือลวดลายบนผลิตภัณฑ์มีความคมชัด ส่วนข้อเสนอแนะด้านอ่ืน ๆ สิ่งที่ควรปรับปรุงด้านลวดลาย                                    
บนผลิตภัณฑ์ให้มีความคมชัด ควรปรับลายให้มีความละเอียดน้อยลง ควรเพิ่มโลโก้หรือตราสัญลักษณ์
ตัวหนังสือลงบนผลิตภัณฑ์สบู่สมุนไพรเพื่อเป็นสื่อในการประชาสัมพันธ์ศูนย์เรียนรู้ให้กับผู้บริโภค 

 

ตารางท่ี 3 ผลการประเมินความพึงพอใจผลิตภัณฑ์สบู่สมุนไพรที่พัฒนา   
 

หัวข้อประเด็นการวัดความพึงพอใจ 
ระดับความคิดเห็น 

ค่าเฉลี่ย 
(X ̅) 

ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.) 

ผลิตภัณฑ์สบู่สมุนไพรขมิ้น   
1. ผลิตภัณฑ์มีรูปทรงที่เหมาะสม 4.60 0.50 
2. ความสวยงามของผลิตภัณฑ์ 4.65 0.49 
3. ผลิตภัณฑ์มีความคิดสร้างสรรค์ในการสร้างอัตลักษณ์ 4.35 0.49 
4. ลวดลายบนผลิตภัณฑ์มีความคมชัด 4.15 0.59 
5. รูปแบบลวดลายสามารถน าไปผลิตเปน็ผลิตภัณฑ์ศนูย์เรียนรู้ 4.55 0.51 
6. ผลิตภัณฑ์มีความแปลกใหม่ แตกต่างจากผลิตภัณฑ์แบบเดิม 4.40 0.50 
7. กระบวนการผลิตแม่พิมพส์ามารถตอบสนองความต้องการ 4.40 0.50 
8. ผลิตภัณฑ์สามารถช่วยสร้างรายได้ให้กับศูนย์เรียนรู ้ 4.70 0.47 
9. ผลิตภัณฑ์สามารถสร้างแรงจงูใจในการเลือกซื้อของลูกค้า 4.55 0.51 
10. ผลิตภัณฑ์มีมูลค่าทางวฒันธรรมเป็นที่ยอมรับ 4.50 0.51 

ค่าเฉลี่ย 4.50 0.52 
ผลิตภัณฑ์สบู่สมุนไพรทานาคา   
1. ผลิตภัณฑ์มีรูปทรงที่เหมาะสม 4.40 0.50 
2. ความสวยงามของผลิตภัณฑ์ 4.30 0.47 
3. ผลิตภัณฑ์มีความคิดสร้างสรรค์ในการสร้างอัตลักษณ์ 4.35 0.49 
4. ลวดลายบนผลิตภัณฑ์มีความคมชัด 4.05 0.51 
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ตารางท่ี 3 ผลการประเมินความพึงพอใจผลิตภัณฑ์สบู่สมุนไพรที่พัฒนา (ต่อ) 
 

หัวข้อประเด็นการวัดความพึงพอใจ 
ระดับความคิดเห็น 

ค่าเฉลี่ย 
(X ̅) 

ค่าเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.) 

5. รูปแบบลวดลายสามารถน าไปผลิตเปน็ผลิตภัณฑ์ศนูย์เรียนรู้ 4.40 0.50 
6. ผลิตภัณฑ์มีความแปลกใหม่แตกต่างจากผลิตภัณฑ์แบบเดิม 4.20 0.41 
7. กระบวนการผลิตแม่พิมพส์ามารถตอบสนองความต้องการ 4.45 0.51 
8. ผลิตภัณฑ์สามารถช่วยสร้างรายได้ให้กับศูนย์เรียนรู ้ 4.55 0.51 
9. ผลิตภัณฑ์สามารถสร้างแรงจงูใจในการเลือกซื้อของลูกค้า 4.20 0.41 
10. ผลิตภัณฑ์มีมูลค่าทางวฒันธรรมเป็นที่ยอมรับ 4.30 0.47 

ค่าเฉลี่ย 4.32 0.49 
ผลิตภัณฑ์สบู่สมุนไพรรังไหม   
1. ผลิตภัณฑ์มีรูปทรงที่เหมาะสม 4.45 0.51 
2. ความสวยงามของผลิตภัณฑ์ 4.50 0.51 
3. ผลิตภัณฑ์มีความคิดสร้างสรรค์ในการสร้างอัตลักษณ์ 4.40 0.50 
4. ลวดลายบนผลิตภัณฑ์มีความคมชัด 4.10 0.64 
5. รูปแบบลวดลายสามารถน าไปผลิตเปน็ผลิตภัณฑ์ศนูย์เรียนรู้ 4.40 0.50 
6. ผลิตภัณฑ์มีความแปลกใหม่แตกต่างจากผลิตภัณฑ์แบบเดิม 4.40 0.50 
7. กระบวนการผลิตแม่พิมพส์ามารถตอบสนองความต้องการ 4.45 0.51 
8. ผลิตภัณฑ์สามารถช่วยสร้างรายได้ให้กับศูนย์เรียนรู้ 4.55 0.51 
9. ผลิตภัณฑ์สามารถสร้างแรงจงูใจในการเลือกซื้อของลูกค้า 4.35 0.49 
10. ผลิตภัณฑ์มีมูลค่าทางวฒันธรรมเป็นที่ยอมรับ 4.30 0.47 

ค่าเฉลี่ย 4.40 0.52 
 
5. สรุปผลและการอภิปรายผล 
 ผลการหาประสิทธิภาพของกระบวนการผลิตสบู่สมุนไพร กรณีศึกษาศูนย์เรียนรู้โครงการ
บ้านต่อยอด จากการทดสอบปั้มขึ้นรูปสบู่สมุนไพรพบว่าอัตราการผลิตเฉลี่ยของสบู่สมุนไพรขมิ้น
เท่ากับ 239 ก้อน/ชั่วโมง หรือ 31,548 ก้อน/เดือน อัตราของเสียมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 18 ก้อนต่อชั่วโมง 
อัตราการผลิตเฉลี่ยของสบู่สมุนไพรทานาคาเท่ากับ 228 ก้อนต่อชั่วโมง หรือ 30 ,096 ก้อน/เดือน 
อัตราของเสียมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 24 ก้อนต่อชั่วโมง และอัตราการผลิตเฉลี่ยของสบู่สมุนไพรรังไหม
เท่ากับ 231 ก้อนต่อชั่วโมง หรือ 30 ,492 ก้อน/เดือน อัตราของเสียมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 22 ก้อน                                       
ต่อชั่วโมง จากการเปรียบเทียบอัตราการผลิตของศูนย์เรียนรู้โดยใช้กระบวนการเทหล่อลงในแม่พิมพ์
ซิลิโคนมีอัตราการผลิตเฉลี่ยเท่ากับ 12,188 ก้อนต่อเดือน เมื่อเทียบกับกระบวนการผลิตที่พัฒนา                                        
โดยใช้การปั้มขึ้นรูปจากแม่พิมพ์มีอัตราการผลิตเฉลี่ย 30,712 ก้อนต่อเดือน ท าให้ประสิทธิภาพ                           
ของอัตราการผลิตเพ่ิมขึ้นเฉลี่ยร้อยละ 152.0 ในส่วนผลกระทบที่ เกิดขึ้นจากการเพ่ิมมูลค่า                                      
ของผลิตภัณฑ์ในส่วนของจุดคุ้มทุน ต้นทุนคงที่ของเครื่องปั้มสบู่สมุนไพรซึ่งประกอบด้วยตัวเครื่อง                                  
และชุดควบคุมระบบนิวแมติกส์ ปั้มลมขนาด 50 ลิตร และในส่วนด้านการผลิตแม่พิมพ์ปั้มขึ้นรูป                                              
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สบู่สมุนไพร 3 แม่พิมพ์ มีค่าใช้จ่ายคือ ค่าการออกแบบแม่พิมพ์ 8,000 บาท ค่าจัดซื้อวัสดุทองเหลือง
และแผ่นพลาสติก 12,000 บาท และการเขียนโปรแกรม 10,000 บาท และค่าผลิตแม่พิมพ์บนเครื่องจักร
ซีเอ็นซี 15,000 บาท รวมค่าใช้จ่ายในการผลิตแม่พิมพ์เท่ากับ 45,000 บาท อัตราการผลิตของสบู่สมุนไพร
เฉลี่ยเท่ากับ 1,396 ก้อนต่อวัน หรือ 30,712 ก้อนต่อเดือน จุดคุ้มทุน 6,307 ก้อน   

ด้านผลประเมินความพึงพอใจในผลิตภัณฑ์ของกลุ่มตัวอย่างศูนย์การเรียนรู้โครงการบ้าน                                      
ต่อยอด จ านวน 20 คน ผลการประเมินเฉลี่ยของสบู่สมุนไพรขมิ้น เท่ากับ 4.50 ผลการประเมิน                                                              
สบู่สมุนไพรรังไหมค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.32 และผลการประเมินสบู่สมุนไพรรังไหมค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.40 
ซึ่งอยู่ในระดับด ี 

จากผลการวิจัยในครั้งนี้ พบว่าการพัฒนาการออกแบบผลิตภัณฑ์รูปแบบใหม่ ๆ สามารถเพ่ิม
ทางเลือกใหม่ให้กับลูกค้า การน าเทคโนโลยีคอมพิวเตอร์เข้ามาช่วยในการออกแบบสามารถ
ปรับเปลี่ยนรูปแบบของผลิตภัณฑ์ตามที่ลูกค้าต้องการ ซึ่งสามารถน าไปประยุกต์ใช้ในการพัฒนา
รูปแบบของผลิตภัณฑ์สบู่สมุนไพรของศูนย์เรียนรู้ให้มีความหลายหลาย และการพัฒนากระบวนการ
ผลิตสบู่สมุนไพร โดยใช้แม่พิมพ์ปั้มขึ้นรูป พบว่าสามารถน ามาประยุกต์ใช้กับการผลิตสบู่สมุนไพร                              
ของศูนย์เรียนรู้ สามารถเพ่ิมก าลังการผลิตและสามารถปรับเปลี่ยนรูปแบบของแม่พิมพ์ปั้มขึ้นรูป                              
ตามผลิตภัณฑ์ที่ลูกค้ามีความต้องการ โดยน าเทคโนโลยีการออกแบบแม่พิมพ์ การผลิตแม่พิมพ์                                      
ด้วยเครื่องจักรซี เ อ็นซี เ พ่ือลดความผิดพลาดและสามารถผลิตแม่พิมพ์ที่มีความซับซ้อนได้                                                   
อีกทั้งกระบวนการผลิตแม่พิมพ์ปั้มขึ้นรูปที่พัฒนาสามารถน าไปปรับปรุงกระบวนการผลิตสบู่                                                   
โดยใช้วิธีการเทหล่งในแม่พิมพ์ซิลิโคนได้จริง การน าเทคโนโลยีเข้ามาช่วยในกระบวนการผลิต                                 
เป็นทางเลือกให้ผู้ประกอบการ กลุ่มวิสาหกิจชุมชน และศูนย์เรียนรู้ ที่ผลิตสินค้าเพ่ือสร้างทางเลือก
ใหม่ให้กับผู้บริโภค สามารถเพ่ิมประสิทธิภาพให้กับศูนย์เรียนรู้ทั้งด้านก าลังการผลิตและลดต้นทุน                         
ของสินค้าได้จริง สอดคล้องกับงานวิจัยเรื่อง Process and Quality Development of Black sesame 
crispy cracker from broken Sinlek Rice (Ladnoi, S., & Wongtong, O. 2017) และงานวิจัยเรื่อง 
Increasing Productivity of Patch pocket for 7 -Eleven (Tawinwongsuriya, V. , Rakkan, S. , 
Sakulthai, T., & Plongmai, j. 2015) ที่ได้กล่าวว่าการปรับเปลี่ยนวิธีการผลิตท าให้ลดต้นทุนของสินค้า
และประสิทธิภาพของการผลิตเพิ่มข้ึน  
 
6. กิตติกรรมประกาศ 
 ขอขอบพระคุณศูนย์เรียนรู้โครงการบ้านต่อยอด เขตบางเขน กรุงเทพมหานคร ที่อนุเคราะห์
วัตถุดิบในการทดลอง ตลอดจนให้ข้อมูลด้านการผลิตสบู่สมุนไพร อีกทั้งข้อเสนอแนะต่าง ๆ                                                       
ที่เกี่ยวข้องกับงานวิจัยในครั้งนี้และขอขอบคุณสถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏพระนคร 
ผู้ให้ทุนวิจัย รวมถึงผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้องช่วยให้งานวิจัยนี้ส าเร็จลุล่วงไปด้วยดี 
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