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บทคัดย่อ 

การวิจัยเพ่ือออกแบบและสร้างเครื่องผ่าไม้ไผ่ มีจุดประสงค์เพ่ือพัฒนาเทคโนโลยีการผลิต  
ในขั นตอนการเตรียมเส้นตอกส าหรับสานเข่งใส่ผลไม้ ที่ต้องใช้เส้นตอกที่มีความยาว 6 ถึง 8 เมตร  
ผู้วิจัยจึงได้พัฒนาเครื่องผ่าไม้ไผ่ให้สามารถผ่าได้ตลอดความยาวของล าต้น โดยใช้หลักการดันกระแทก
ล าไม้ไผ่ด้วยก าลังจากมอเตอร์ไฟฟ้าขนาด 2 แรงม้า เพ่ือดึงลวดสลิงที่ยึดติดกับหัวจับล าไม้ไผ่ที่สามารถ
ขยายออกและหดตัวเข้าเพ่ือท าการจับยึดไม้ไผ่ตั งแต่ด้านโคนจนถึงปลายล า และติดตั งล้อเลื่อนให้วาง
อยู่บนรางส าหรับประคองหัวจับขณะที่เลื่อนไป-มา เพ่ือดันให้ล าไม้ไผ่พุ่งเข้าไปกระแทกที่หัวผ่า (จ าปา
ผ่าไม้ไผ่) จากการทดสอบประสิทธิภาพเครื่องผ่าไม้ไผ่ พบว่าสามารถผ่าไม้ไผ่ได้ทุกขนาดโดยไม่มีข้อจ ากัด
ด้านความหนาและความยาว ประสิทธิภาพด้านเวลานั นพบว่าการผ่าไม้ไผ่ที่มีความยาว 2 เมตร            
หนา 7 มิลลิเมตร ใช้เวลาผ่าเฉลี่ย 0.47 นาที ความหนา 9 มิลลิเมตร ใช้เวลาผ่าเฉลี่ย 0.53 นาที 
ความยาว 4 เมตร หนา 7 มิลลิเมตร ใช้เวลาผ่าเฉลี่ย 1.06 นาที ความหนา 10 มิลลิเมตร ใช้เวลาผ่า
เฉลี่ย 1.10 นาที ความยาว 8 เมตร หนา 9 มิลลิเมตร ใช้เวลาผ่าเฉลี่ย 1.58 นาที ความหนา 10 
มิลลิเมตร ใช้เวลาผ่าเฉลี่ย 2.02 นาที และมีต้นทุนค่ากระแสไฟฟ้าเพียง 5.10 บาทต่อ 1 ชั่วโมง 
ค าส าคัญ:  ไม้ไผ่, เครื่องผ่า, การผ่า 
 

Abstract 
The objective of this research is to design a bamboo cutting machine. This 

machine was developed to prepare bamboo for use in weaving fruit baskets which 
require the use of the bamboo between 6 and 8 meters long. Thus, a machine was 
designed to cut the stalk of the bamboo. The machine operates using a 2 horsepower 
electric motor to provide the power to cut the bamboo. The bamboo is also in a sling 
along its length and clamped in place. The machine also uses a roller bar underneath 
the bamboo to slide the bamboo to the cutting mechanism. The cutting mechanism 
had no problems cutting test specimens of all thicknesses and lengths. In terms of 
speed, when cutting bamboo 7 and 9 mm thick and 2 meters long, the machine took 
0.47 and 0.53 seconds respectively. For 7 and 10 mm thick sections, 4 meters long, the 
average speeds were 1.06 and 1.10 seconds respectively.  For cutting 8 and 9 mm thick 
sections 8 meters long, the average speeds were 1.58 and 2.02 seconds respectively.  
The electricity to operate the cutter cost 5.10 baht per hour. 
Keywords: Bamboo, Chop Machine, Chop 
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1. บทน า 
 การผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานไม้ไผ่ เป็นภูมิปัญญาที่ส าคัญของคนไทย ที่สามารถน าวัสดุ
จากธรรมชาติโดยเฉพาะไผ่ มาใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตเครื่องจักสานเพ่ือน ามาเป็นเครื่องใช้ในด้าน
การประกอบอาชีพในชีวิตประจ าวัน จึงท าให้ผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากไม้ไผ่เป็นผลิตภัณฑ์ที่มีความ
หลากหลายทั งด้านรูปแบบและประโยชน์การใช้งานโดยมีการปรับปรุงพัฒนามาอย่างต่อเนื่อง               
จนถึงปัจจุบัน ซึ่งการผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานจากไม้ไผ่นี ผลิตโดยกลุ่มอาชีพหรือกลุ่มวิสาหกิจ           
ในระดับชุมชนเป็นส่วนใหญ่ และจากการน าเสนอปัญหาของตัวแทนชาวบ้านซึ่งเป็นกลุ่มผู้ผลิต
ผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานไม้ไผ่ ต าบลนานกกก ที่ได้ด าเนินการผลิตเครื่องจักสานไม้ไผ่ประเภทเข่ง
ส าหรับใส่ผลไม้และพืชผลทางการเกษตรมาแต่เดิม ประสบปัญหาผลิตภัณฑ์ไม่มีความหลากหลาย 
ของรูปแบบผลิตภัณฑ์ อีกทั งกลุ่มไม่มีเทคโนโลยีมาช่วยในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ โดยเฉพาะขั นตอน
ของการเตรียมวัตถุดิบ ในขั นตอนของการผ่าไม้ไผ่และขั นตอนของการจักตอกที่ยังคงใช้อุปกรณ์หลัก
คือมีดและแรงงานคน จึงท าให้ในขั นตอนการเตรียมวัตถุดิบเพ่ือจักสานนี ใช้เวลานาน เนื่องจาก
ชาวบ้านไม่มีเครื่องจักรกลมาช่วยทุ่นแรง ท าให้เกิดความล่าช้าและเสียเวลาในขั นตอนการผลิต              
ในขั นตอนต่อไป อีกทั งยังก่อให้เกิดปัญหาในเรื่องของวัตถุดิบไม่ได้ขนาดและขาดความเป็นมาตรฐาน 
และไม่สามารถพัฒนาผลิตภัณฑ์ให้มีความหลากหลายได้ อีกทั งผลผลิตที่ได้ต่อวัน มีจ านวนน้อย             
จากปัญหาที่เกิดขึ นในขั นตอนของการเตรียมวัตถุดิบเพ่ือผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานประเภทเข่ง  
ของกลุ่มอาชีพเครื่องจักสานไม้ไผ่ของต าบลนานกกก จึงท าให้ทางคณะผู้วิจัยได้คิดที่จะออกแบบและ
สร้างเครื่องผ่าไม้ไผ่เพ่ือลดระยะเวลาในการจัดเตรียมวัตถุดิบของชาวบ้าน และท าให้ชาวบ้านมีเวลา
มากพอที่จะผลิตเครื่องจักสาน ในปริมาณที่มากขึ น เพ่ือให้ได้จ านวนชิ นงานที่ผลิตต่อวันมีจ านวน               
ที่เพ่ิมขึ นกว่าเดิมและสามารถสนองความต้องการของตลาด อีกทั งยังแก้ไขปัญหาและช่วยพัฒนา
ศักยภาพด้านการผลิตของกลุ่มอาชีพผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานไม้ไผ่ของต าบลนานกกกต่อไป 

 
2. วัตถุประสงค์ของการวิจัย 

2.1 เพ่ือศึกษาประสิทธิภาพการผ่าไม้ไผ่แบบดั งเดิมด้วยการใช้มีดผ่าโดยใช้แรงงานคน 
2.2 เพ่ือออกแบบและสร้างเครื่องผ่าไม้ไผ่ที่สามารถผ่าไม้ไผ่ได้ตลอดความยาวของไม้ไผ่ได้ 
2.3 เพ่ือทดสอบหาประสิทธิภาพเครื่องผ่าไม้ไผ่ที่สร้างขึ น และเปรียบเทียบประสิทธิภาพ          

การท างานกับการผ่าไม้ไผ่ด้วยการใช้มีดผ่าโดยใช้แรงงานคน 
 
3. ขอบเขตของงานวิจัย 

3.1 งานวิจัยนี ได้พัฒนาเครื่องผ่าไม้ไผ่เพ่ือใช้ในการแก้ปัญหาการผ่าไม้ไผ่ที่ใช้ในการเตรียม
วัตถุดิบจักสาน ของกลุ่มอาชีพผลิตภัณฑ์จักสานหมู่ที่ 4 ต าบลนานกกก อ าเภอลับแล จังหวัดอุตรดิตถ์ 

3.2 เปรียบเทียบประสิทธิภาพการใช้งานและต้นทุนระหว่างแรงงานคนและเครื่องผ่าไม้ไผ่           
ที่พัฒนา  
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4. วิธีการด าเนินการ 
ในการวิจัยเพ่ือการสร้างและหาประสิทธิภาพเครื่องผ่าไม้ไผ่ ผู้วิจัยได้ด าเนินการตาม

กระบวนการวิจัยดังนี      
ขั้นตอนที่ 1 การศึกษาสภาพ ปัญหาของกลุ่มผู้ผลิตเครื่องจักสานไม้ไผ่ หมู่ที่ 4 ต าบลนานกกก 

อ าเภอลับแล จังหวัดอุตรดิตถ์ ซึ่งเป็นกลุ่มอาชีพผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานไม้ไผ่ ที่ผลิตผลิตภัณฑ์จัก
สานประเภทเข่ง เพ่ือน าไปใส่ผลไม้ตามฤดูกาลของต าบลนานกกก ได้แก่ ทุเรียน ลางสาด ลองกอง 
เงาะ ฯลฯ โดยการสังเกตและจับเวลา ร่วมกับการบันทึกข้อมูลด้วยภาพแสดงลักษณะของเครื่องมือ
และวิธีการผ่าไม้ไผ่ของชาวบ้านด้วยวิธีการเดิมไว้ในภาพที่ 1 - 3 
 

 
ภาพที่ 1 ภาพของมีดท่ีใช้เป็นเครื่องมือหลักส าหรับการผ่าไม้ไผ่ 
 

 
ภาพที่ 2 แสดงภาพของการใช้มีดเพ่ือผ่าไม้ไผ่ขั นตอนแรกท่ีต้องผ่าไม้ไผ่ออกเป็นสองซีก 
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ภาพที่ 3 แสดงภาพของการใช้มีดเพ่ือผ่าไม้ไผ่ 
 

ขั้นตอนที่ 2 ศึกษาประสิทธิภาพการผ่าไม้ไผ่ด้วยวิธีการใช้มีดผ่าด้วยการใช้แรงงานคนโดย
การผ่าไม้ไผ่ออกเป็นซี่เลงก ตามขนาดความกว้างของเส้นตอกที่น าไปจักสานเข่ง สรุปผลประสิทธิภาพ
การผ่าไม้ไผ่ด้วยวิธีการใช้มีดผ่าด้วยการใช้แรงงานคน สามารถที่แสดงผลการศึกษาได้ดังนี  
 
ตารางท่ี 1 การท างานของชาวบ้านโดยใช้มีดผ่าไม้ไผ่ด้วยความหนา 7 มิลลิเมตร ความยาว 2 เมตร 

จ านวน 
ครั้ง 

ความยาว 
(เมตร) 

ความ 
หนา 

(มิลลิเมตร) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา 
ที่ใช้ 

(นาที) 

เวลาเฉลี่ย 
(นาที) 

1 2 7.3 59.7 4.30  
 

4.25 
2 2 7.2 59.4 4.00 
3 2 7.4 59.3 4.20 
4 2 7.6 59.9 4.50 

 
ตารางท่ี 2 การท างานของชาวบ้านโดยใช้มีดผ่าไม้ไผ่ด้วยความหนา 9 มิลลิเมตร ความยาว 2 เมตร 

จ านวน 
ครั้ง 

ความยาว 
(เมตร) 

ความ 
หนา 

  (มิลลิเมตร) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา 
ที่ใช้ 

(นาที) 

เวลาเฉลี่ย 
(นาที) 

1 2 9.5 100.8 4.50  
 

4.76 
 

2 2 9.3 100.9 4.55 
3 2 9.1 98.7 5.00 
4 2 9.8 99.4 5.00 
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ตารางท่ี 3 การท างานของชาวบ้านโดยใช้มีดผ่าไม้ไผ่ด้วยความหนา 7 มิลลิเมตร ความยาว 4 เมตร 
จ านวน 

ครั้ง 
ความยาว 
(เมตร) 

ความ 
หนา 

(มิลลิเมตร) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา 
ที่ใช้ 

(นาที) 

เวลา
เฉลี่ย 
(นาที) 

1 4 7.7 74.7 6.50  
 

6.46 
2 4 7.3 74.9 6.30 
3 4 6.7 75.1 6.50 
4 4 7.9 75.4 6.55 

 
ตารางท่ี 4 การท างานของชาวบ้านโดยใช้มีดผ่าไม้ไผ่ด้วยความหนา 10 มิลลิเมตร ความยาว 4 เมตร 
จ านวน 

ครั้ง 
ความยาว 
(เมตร) 

ความ 
หนา 

(มิลลิเมตร) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา 
ที่ใช้ 

(นาที) 

เวลา
เฉลี่ย 
(นาที) 

1 4 9.8 79.8 7.50 

7.43 
2 4 10.3 80.5 7.30 
3 4 9.3 79.6 7.55 
4 4 10.8 80.9 7.40 

 
ตารางท่ี 5 การท างานของชาวบ้านโดยใช้มีดผ่าไม้ไผ่ด้วยความหนา 9 มิลลิเมตร ความยาว 8 เมตร 
จ านวน 

ครั้ง 
ความยาว 
(เมตร) 

ความ 
หนา 

(มิลลิเมตร) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา 
ที่ใช้ 

(นาที) 

เวลา
เฉลี่ย 
(นาที) 

1 8 9.7 100.9 11.30 

10.93 
2 8 9.8 99.2 10.30 
3 8 9.5 100.4 11.40 
4 8 9.1 102.4 10.55 

 
ตารางที่ 6 แสดงการท างานของชาวบ้านโดยใช้มีดผ่าไม้ไผ่ด้วยความหนา 10 มิลลิเมตร ความยาว 8 เมตร 
จ านวน 

ครั้ง 
ความยาว 
(เมตร) 

ความ 
หนา 

(มิลลิเมตร) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา 
ที่ใช้ 

(นาที) 

เวลา
เฉลี่ย 
(นาที) 

1 8 10.7 102.2 12.50 

12.14 
2 8 9.8 102.8 12.30 
3 8 9.5 102.5 11.59 
4 8 9.7 102.9 12.20 
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วารสารวิชาการคณะเทคโนโลยีอตุสาหกรรม  มหาวิทยาลยัราชภฏัล าปาง 
ปีท่ี  7  ฉบับท่ี 2   กรกฎาคม 2557 – ธันวาคม 2557 

ขั้นตอนที่ 3 การออกแบบและสร้างเครื่องผ่าไม้ไผ่ ส าหรับขั นตอนของการออกแบบเครื่องผ่า
ไม้ไผ่ผู้วิจัยได้น าข้อมูลจากการศึกษาข้อดี – ข้อด้อย - ปัญหาที่เกิดกับเครื่องผ่าไม้ไผ่ที่ได้มีการสร้างมา
ก่อนหน้า ผนวกกับข้อมูลด้านความต้องการอันเกี่ยวกับสมรรถนะของเครื่องจักรกลการผลิต           
ที่สอดคล้องกับความต้องการของกลุ่มผู้ใช้เครื่องผ่าไม้ไผ่ จึงสามารถสรุปถึงประสิทธิภาพการใช้งาน
เครื่องผ่าไม้ไผ่ ได้ดังนี     

 1. มีความเหมาะสมกับการใช้งานและสามารถผ่าไม้ไผ่ได้ตลอดความยาวของล าไม้ไผ่ 
 2. มีความแขงงแรง ทนทาน ใช้งานได้ง่ายบ ารุงรักษา ซ่อมแซมได้ง่าย มีระบบการท างาน           

ไม่ซับซ้อน และมีประสิทธิภาพในด้านการใช้งานได้ดีกว่าหรือเทียบเท่ากับการผ่าไม้ไผ่ด้วยวิธีการเดิม  
จากข้อสรุปที่ผู้วิจัยได้วิเคราะห์ถึงประสิทธิภาพและสมรรถนะด้านการใช้งานของเครื่องผ่าไม้ไผ่             
ที่จะสร้างขึ น จึงได้ออกแบบในส่วนของโครงสร้างและระบบการท างานของเครื่องผ่าไม้ไผ่ไว้ในภาพที่ 
4 - 7 
 

                                          

                                  
 

ภาพที่ 4 ส่วนโครงสร้างเครื่องผ่าไม้ไผ่ 
 

      1         10   

      14   

 
ภาพที่ 5 การออกแบบใบมีด (จ าปา) ส าหรับผ่าไม้ไผ่ 
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วารสารวิชาการคณะเทคโนโลยีอตุสาหกรรม  มหาวิทยาลยัราชภฏัล าปาง 
ปีท่ี  7  ฉบับท่ี 2   กรกฎาคม 2557 – ธันวาคม 2557 

 
ภาพที่ 6 ภาพตัวจับยึดล าไม้ไผ่ 
 

 
ภาพที่ 7 ภาพการท างานของตัวจับยึดล าไม้ไผ่ 
 
          จากภาพที่ 4 ถึงภาพที่ 7 เป็นภาพแสดงส่วนประกอบส าคัญของเครื่องผ่าไม้ไผ่ ที่ผู้วิจัยได้
ออกแบบให้มีความสอดคล้องกับความต้องการของกลุ่มผู้ใช้ให้มากที่สุดโดยออกแบบให้เครื่องผ่าไม้ไผ่
มีชุดขับเคลื่อนทางกลด้วยพานและโซ่เพ่ือขับเพลาของมอเตอร์ไปหมุนมูเลย์ส่งก าลังผ่านสายพานให้
ไปขับเคลื่อนมูเลย์ตัวใหญ่ไปขับที่โซ่ส่งก าลังเพื่อให้ไปขับเคลื่อนเพลาและส่งก าลังไปยังตัวจับไม้ไผ่ส่วน
ของหัวผ่า (จ าปาผ่าไม้) ได้ออกแบบให้สามารถผ่าไม้ไผ่ได้มากกว่าเดิม โดยออกแบบให้เป็นชุดหัวผ่า
สามารถผ่าได้ 3 รูปแบบ คือ ผ่าครึ่ง ผ่าออกเป็นแฉก ๆ แบบ 10 แฉก และแบบผ่า 14 แฉก เพ่ือให้
สามารถผ่าซี่ของไม้ไผ่ให้มีขนาดเหมาะสมกับการใช้งาน  ส่วนตัวจับไม้ไผ่ได้ออกแบบให้สามารถที่จะ
ขยายและหดขนาดของปากจับเพ่ือให้สามารถจับไม้ไผ่ได้ทุกขนาด และสามารถจับไม้ไผ่ได้ตลอดความ
ยาวทั งล าของไม้ไผ่ โดยที่หัวผ่านี สามารถเดินหน้าถอยหลังได้ด้วยการเลื่อนตัวไป - มาบนรางเลื่อนที่
ท าการยึดตัวจับติดกับลวดสลิงโดยใช้มอเตอร์เพื่อเป็นตัวขับเคลื่อนดังแสดงลักษณะของเครื่องผ่าไม้ไผ่
ไว้ในภาพที่ 8 
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วารสารวิชาการคณะเทคโนโลยีอตุสาหกรรม  มหาวิทยาลยัราชภฏัล าปาง 
ปีท่ี  7  ฉบับท่ี 2   กรกฎาคม 2557 – ธันวาคม 2557 

 
ภาพที่ 8 แสดงเครื่องผ่าไม้ไผ่ 

 
ขั้นตอนที่ 4 การออกแบบระบบควบคุมทางไฟฟ้าของเครื่องผ่าไม้ไผ่ซึ่งผู้วิจัยได้ออกแบบ

ระบบควบคุมทางไฟฟ้าของเครื่อง ดังแสดงในภาพที่ 9 
 

M
2HP

L

N

CB1

CB2

              
    -    1    

                      
        -   

        2 HP

 
ภาพที่ 9 ระบบควบคุมทางไฟฟ้าของเครื่องผ่าไม้ไผ่ 
 

จากภาพที่ 9 ระบบวงจรควบคุมการท างานของเครื่องผ่าไม้ไผ่จะเริ่มจากการต่อระบบไฟฟ้า
เข้ากับเครื่องแล้วเปิดสวิตซ์ขึ นไปเป็น ON มอเตอร์จะหมุนขับมูเล่ย์ตัวเลงกส่งผ่านก าลังโดยสายพาน 
ร่อง B ไปขับมูเล่ย์ขับที่ทดรอบอยู่บนเพลาเดียวกับเฟืองตัวเลงกผ่านโซ่ขับไปหมุนเฟืองขับใหญ่ที่ติดกับ
เพลาดึงสลิงและส่งก าลังไปที่ตัวจับเพ่ือดึงไม้ไผ่เข้าที่หัวจ าปาท าให้เกิดการผ่าไม้ไผ่เกิดขึ นจากนั น           
ท าการหยุดเครื่องและน าไม้ไผ่ออก 

 
5. การทดสอบหาประสิทธิภาพ 
 การทดสอบประสิทธิภาพเครื่องผ่าไม้ไผ่ผู้วิจัยได้แบ่งการทดสอบประสิทธิภาพดังแสดงดังนี  

5.1 ผลการทดสอบประสิทธิภาพการท างานของเครื่องผ่าไม้ไผ่ เมื่อน ามาทดสอบโดยการผ่า
ไม้ไผ่ประเภทไม้ไผ่ซาง ที่มีขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางของล าต้น ความหนาและความยาวขนาดต่าง  ๆ 
สามารถสรุปผลการทดสอบได้ดังนี  
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วารสารวิชาการคณะเทคโนโลยีอตุสาหกรรม  มหาวิทยาลยัราชภฏัล าปาง 
ปีท่ี  7  ฉบับท่ี 2   กรกฎาคม 2557 – ธันวาคม 2557 

ตารางที่ 7 แสดงประสิทธิภาพการท างานของเครื่องผ่าไม้ไผ่โดยความหนา 7 มิลลิเมตร ความยาว 2 เมตร 
จ านวน 

ครั้ง 
ความยาว 
(เมตร) 

ความ 
หนา 

(มิลลิเมตร) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา 
ที่ใช้ 

(นาที) 

เวลาเฉลี่ย 
(นาที) 

1 2 7.4 59.3 0.48  
 

0.47 
2 2 7.3 58.9 0.49 
3 2 7.3 59.2 0.46 
4 2 7.1 59.1 0.48 

 
ตารางที่ 8 แสดงประสิทธิภาพการท างานของเครื่องผ่าไม้ไผ่โดยความหนา 9 มิลลิเมตร ความยาว 2 เมตร 
จ านวน 

ครั้ง 
ความยาว 
(เมตร) 

ความ 
หนา 

(มิลลิเมตร) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา 
ที่ใช้ 

(นาที) 

เวลาเฉลี่ย 
(นาที) 

1 2 9.1 99.7 0.56  
 

0.53 
2 2 9.3 100.6 0.51 
3 2 9.8 100.4 0.55 
4 2 9.7 100.9 0.53 

 
ตารางท่ี 9 ประสิทธิภาพการท างานของเครื่องผ่าไม้ไผ่โดยความหนา 7 มิลลิเมตร ความยาว 4 เมตร 
จ านวน 

ครั้ง 
ความยาว 
(เมตร) 

ความ 
หนา 

(มิลลิเมตร) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา 
ที่ใช้ 

(นาที) 

เวลาเฉลี่ย 
(นาที) 

1 4 7.4 75.8 1.06  
 

1.06 
2 4 7.2 75.3 1.05 
3 4 7.1 75.9 1.06 
4 4 7.2 75.9 1.07 

 
ตารางที1่0 ประสิทธิภาพการท างานของเครื่องผ่าไม้ไผ่โดยความหนา 10 มิลลิเมตร ความยาว 4 เมตร 
จ านวน 

ครั้ง 
ความยาว 
(เมตร) 

ความ 
หนา 

(มิลลิเมตร) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา 
ที่ใช้ 

(นาที) 

เวลาเฉลี่ย 
(นาที) 

1 4 10.4 80.1 1.10  
 

1.10 
2 4 10.8 80.0 1.12 
3 4 10.6 78.9 1.09 
4 4 10.9 79.7 1.12 
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วารสารวิชาการคณะเทคโนโลยีอตุสาหกรรม  มหาวิทยาลยัราชภฏัล าปาง 
ปีท่ี  7  ฉบับท่ี 2   กรกฎาคม 2557 – ธันวาคม 2557 

ตารางท่ี 11 ประสิทธิภาพการท างานของเครื่องผ่าไม้ไผ่โดยความหนา 9 มิลลิเมตร ความยาว 8 เมตร 
จ านวน 

ครั้ง 
ความยาว 
(เมตร) 

ความ 
หนา 

(มิลลิเมตร) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา 
ที่ใช้ 

(นาที) 

เวลาเฉลี่ย 
(นาที) 

1 8 9.1 99.8 1.59 

1.58 
2 8 9.9 89.7 1.56 
3 8 9.4 100.9 1.59 
4 8 9.2 101.6 1.58 
 

ตารางที่ 12 ประสิทธิภาพการท างานของเครื่องผ่าไม้ไผ่โดยความหนา 10 มิลลิเมตร ความยาว 8 เมตร 
จ านวน 

ครั้ง 
ความยาว 
(เมตร) 

ความ 
หนา 

(มิลลิเมตร) 

เส้นผ่า 
ศูนย์กลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา 
ที่ใช้ 

(นาที) 

เวลาเฉลี่ย 
(นาที) 

1 8 10.9 102.3 2.03 

2.02 
2 8 10.5 102.7 2.01 
3 8 10.6 102.9 2.03 
4 8 10.9 102.9 2.02 

 
5.2 ผลการเปรียบเทียบประสิทธิภาพการผ่าไม้ไผ่ด้วยวิธีการเดิมคือการใช้มีดผ่ากับประสิทธิภาพ

ด้านการใช้งานของเครื่องผ่าไม้ไผ่ที่ผู้วิจัยได้ออกแบบและสร้างขึ นสามารถสรุปได้ดังแสดงในภาพที่ 10 
และภาพท่ี 11 

 

 
ภาพที่ 10 แสดงประสิทธิภาพการท างานของการผ่าด้วยเครื่องผ่าไม้ไผ่ เมื่อใช้งานกับไม้ไผ่ที่มีขนาด            

ต่าง ๆ 
 

0

0.5

1

1.5

2

2.5

 หนา 7

ม.ม.

 หนา 9

ม.ม

 หนา7

ม.ม.

 หนา10

ม.ม.

 หนา 9

ม.ม

 หนา10

ม.ม.

2เมตร

4เมตร

8เมตร
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วารสารวิชาการคณะเทคโนโลยีอตุสาหกรรม  มหาวิทยาลยัราชภฏัล าปาง 
ปีท่ี  7  ฉบับท่ี 2   กรกฎาคม 2557 – ธันวาคม 2557 

 
ภาพที่ 11 แสดงประสิทธิภาพการท างานของการผ่าด้วยการใช้มีดผ่าด้วยแรงงานคนเมื่อใช้งาน                

กับไม้ไผ่ที่มีขนาดต่าง ๆ 
 

5.3 ผลการศึกษาด้านการใช้ก าลังงานไฟฟ้าของเครื่องผ่าไม้ไผ่ที่สร้างขึ น ซึ่งผู้วิจัยได้ท าการ
เกงบข้อมูลค่าก าลังงานไฟฟ้าและน ามาค านวณหาค่าก าลังไฟฟ้าที่ใช้ส าหรับเครื่องผ่าไม้ไผ่ที่สร้างขึ น
สามารถสรุปผลการค านวณได้ดังนี  
การค านวณหาค่ากระแสไฟฟ้าโดยใช้สูตรรวมก าลัง 

P = IE/1000 kw / hr  (1) 
เมื่อ  

P = พลังงานไฟฟ้าที่ถูกใช้ไป (กิโลวัตต์/ชั่วโมง) 
I = ค่ากระแสไฟฟ้า (แอมแปร์) 
E = แรงดัน (โวลต์) 

แทนค่าในสูตร 
P = IE/1000 kw / hr 
P =  

1000

2206.8 x   kw / hr 

P = 1.89  kw / hr 
ค่ากระแสไฟฟ้าที่ต้องจ่ายจะหาค่าได้จากสูตร 

ค่ากระแสไฟฟ้า  
= พลังงานไฟฟ้าที่ใช้ไป x อัตราค่ากระแสไฟฟ้า 

โดยก าหนด 
อัตราค่าไฟฟ้าชั่วโมงละ 2.7 บาท/kw / hr  พลังงานไฟฟ้าที่ถูกใช้ไป 1.89 kw / hr 

= 1.89 kw / hr x 2.7 บาท / kw / hr 
= 5.10 บาท 

ถ้า 1 วันใช้เครื่องผ่าไม้ไผ่ 8 ชั่วโมงจะต้องเสียเงิน  
      5.10 x 8 = 40 บาท 
ถ้า 1 เดือนใช้เครื่องผ่าไม้ไผ่ 8 ชั่วโมง/วัน จะต้อง   
     เสียเงิน 40 x 30 = 1,224 บาท 
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ปีท่ี  7  ฉบับท่ี 2   กรกฎาคม 2557 – ธันวาคม 2557 

6. สรุปผลการวิจัยและอภิปรายผล 
การวิจัยเพ่ือออกแบบและสร้างเครื่องจักรกลส าหรับใช้เพ่ือการผ่าไม้ไผ่ เป็นการศึกษาเพ่ือ

พัฒนาเทคโนโลยีการผลิตที่เน้นให้เครื่องจักรที่สร้างขึ นนั นมีประสิทธิภาพและสมรรถนะเหมาะสมกับ
ลักษณะการใช้งานของผู้ผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องจักสาน ในเขตพื นที่ต าบลนานกกก อ าเภอลับแล  
จังหวัดอุตรดิตถ์เป็นหลัก ซึ่งเครื่องผ่าไม้ไผ่ที่ผู้วิจัยสร้างขึ นมีความเหมาะสมส าหรับน าไปใช้ในการผ่า
ไม้ไผ่ส าหรับใช้เป็นวัตถุดิบ (เส้นตอก) ส าหรับใช้ในการสานเข่งใส่ผลไม้ขนาดใหญ่ เนื่องจากการสาน
เข่งนั นผู้ผลิตจะต้องใช้เส้นตอกที่มีความยาวจึงต้องใช้เส้นตอกที่ผ่ามาจากต้นไผ่ตลอดความยาวของ   
ล าต้น และโดยทั่วไปเส้นตอกที่ใช้จะมีความยาวประมาณ 6 ถึง 8 เมตร ดังนั นผู้วิจัยจึงได้ออกแบบ
และพัฒนาเครื่องผ่าไม้ไผ่ที่สามารถผ่าไม้ไผ่ได้ตลอดความยาวของล าไม้ไผ่ โดยใช้หลักการของการผ่า
ด้วยการดันกระแทกล าไม้ไผ่โดยการส่งก าลังจากมอเตอร์ไฟฟ้าขนาด 2 แรงม้า เพ่ือดึงลวดสลิงที่ยึดติด
กับหัวจับยึดล าไม้ไผ่ โดยที่หัวจับยึดไม้ไผ่นี ได้ออกแบบให้สามารถที่จะขยายออกและหดตัวเข้าเพ่ือที่
สามารถท าการจับยึดไม้ไผ่ตั งแต่ด้านโคนจนถึงปลายล า เนื่องจากโดยธรรมชาติของล าต้นของไผ่จะมี
ลักษณะเรียว และเส้นผ่าศูนย์กลางด้านโคนของล าต้นจะมีขนาดใหญ่กว่าด้านปลายที่จะมีลักษณะ
เรียวซึ่งที่หัวจับนี จะมีล้อวางอยู่บนรางเลื่อนที่ใช้เป็นรางส าหรับประคองหัวจับขณะที่เลื่อนไป - มา 
เพ่ือดันให้ล าไม้ไผ่พุ่งเข้าไปกระแทกที่หัวผ่า (จ าปาผ่าไม้ไผ่) โดยที่ผู้วิจัยได้ออกแบบหัวผ่านี เป็น            
3 ลักษณะ คือ หัวผ่าแบบผ่าครั ง หัวผ่าแบบ 10 แฉก และหัวผ่าแบบ 14 แฉก โดยมีจุดประสงค์
เพ่ือให้สามารถผ่าไม้ไผ่ให้มีขนาดความกว้างหลาย ๆ ขนาดเพ่ือให้เหมาะสมกับการใช้งาน ซึ่งหัวผ่านี 
จะยึดไว้อยู่ทางด้านหน้าของเครื่องและมีตัวจับที่สามารถถอดเปลี่ยนหัวผ่า (จ าปาผ่าไม้ไผ่) ได้เพ่ือเพ่ิม
ความสะดวกในการใช้งาน 

ผลจากการที่ได้ท าการศึกษาวิจัยเพ่ือศึกษาและเกงบรวบรวมข้อมูลเพ่ือน ามาใช้ในการ
ออกแบบและพัฒนาเครื่องผ่าไม้ไผ่ในด้านของการศึกษาประสิทธิภาพของการผ่าไม้ไผ่แบบวิธีการเดิม
ด้วยการผ่าด้วยมีดของชาวบ้านที่เป็นกลุ่มผู้ผลิตเครื่องจักสานไม้ไผ่ในต าบลนานกกก พบว่า วิธีการผ่า
ด้วยมีดแบบเดิมมีประสิทธิภาพเด่นในด้านของการผ่านั นสามารถที่จะผ่าไม้ไผ่ได้ทั งล า (ตลอดความ
ยาวของล าไม้ไผ่) แต่ข้อจ ากัดในด้านของวิธีการผ่าคือต้องใช้แรงงานมากกว่า  1 คน เพ่ือใช้ในการผ่า 
ไม้ไผ่ และข้อจ ากัดในด้านของเวลาที่ใช้ในการผ่า ซึ่งจากการศึกษาโดยการจับเวลาพบว่าการผ่าไม้ไผ่
แบบเดิมด้วยการใช้มีดผ่าพบว่าเมื่อผ่าไม้ไผ่ความยาว 2 เมตร หนา 7 มิลิเมตร ใช้เวลาในการ                
ผ่าค่าเฉลี่ยอยู่ที่  4.25 นาที ส่วนที่ความหนา 9 มิลิเมตร จะใช้เวลาผ่าเฉลี่ยอยู่ที่ 4.76 นาที ส่วนการ
ผ่าไม้ไผ่ขนาดความยาว 4 เมตร หนา 7 มิลิเมตร จะใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าอยู่ที่ 6.46 นาที ส่วนความ
หนา7 มิลิเมตร  จะใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าอยู่ที่ 7.43 นาที ส่วนการผ่าไม้ไผ่ขนาดความยาว 8  เมตร    
ที่มีความหนา 9 มิลิเมตร จะใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าอยู่ที่ 10.93 นาที ส่วนความหนา 10 มิลิเมตร             
จะใช้เวลาเฉลี่ยในการผ่าอยู่ที่ 12.14 นาที ซึ่งสอดคล้องกับผลการวิจัยเรื่อง การออกแบบและสร้าง
เครื่องแยกเส้นใบตาล (ปฐมพงศ์ พรมมาบุญ, 2556 : 32.) ที่สามารถลดระยะเวลาในการด าเนินงาน
ระหว่างวิธีการเดิมกับเครื่องที่พัฒนาขึ น  

จากการทดสอบเพ่ือศึกษาประสิทธิภาพ และสมรรถนะของเครื่ องผ่าไม้ไผ่ที่ผู้วิจัยสร้างขึ น 
พบว่าเครื่องสามารถผ่าไม้ไผ่ได้ทุกขนาดโดยไม่มีข้อจ ากัดในเรื่องของความหนาและความยาวของ                
ล าไม้ไผ่ และเมื่อท าการศึกษาถึงประสิทธิภาพด้านเวลาที่ใช้ในการผ่าไม้ไผ่ที่มีขนาดความยาวและ
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ความหนาต่างๆกันพบว่าการผ่าไม้ไผ่ที่มีขนาดความยาว 2 เมตร หนา 7 มิลลิเมตร จะใช้เวลาในการ
ผ่าเฉลี่ยอยู่ท่ี 0.47 นาที ส่วนไม้ไผ่ที่มีความหนา 9 มิลลิเมตร จะใช้เวลาในการผ่าเฉลี่ยอยู่ที่ 0.53นาที 
ส าหรับไม้ไผ่ที่มีความยาว 4 เมตร หนา 7 มิลลิเมตร จะใช้เวลาในการผ่าเฉลี่ยอยู่ที่ 1.06 นาที ส่วนที่
ความหนา 10 มิลลิเมตร จะใช้เวลาในการผ่าเฉลี่ยอยู่ที่ 1.10 นาที ส าหรับไม้ไผ่ที่มีความยาว 8 เมตร 
หนา 9 มิลลิเมตร จะใช้เวลาในการผ่าเฉลี่ยอยู่ที่ 1.58 นาที ส่วนที่ความหนา10 มิลลิเมตร จะใช้เวลา
ในการผ่าเฉลี่ยอยู่ที่ 2.02 นาที และเมื่อท าการศึกษาในด้านต้นทุนค่ากระแสไฟฟ้าที่ ใช้ส าหรับการ
ท างานของเครื่องผ่าไม้ไผ่ พบว่า ขนาดที่เครื่องจักรท างานจะมีค่ากระแสไฟฟ้าในวงจรก าลังเกิดขึ น
เท่ากับ 8.6 Amp และเมื่อน ามาค านวณค่าใช้จ่ายพบว่ามีค่าใช้จ่ายด้านค่ากระแสไฟฟ้าเกิดขึ นเพียง 
5.10 บาทต่อชั่วโมงการท างาน และเมื่อค านวณในการใช้งานระยะเวลา 1 วัน ที่ใช้เวลาท างาน 8 ชั่วโมง 
จะมีค่าใช้จ่ายด้านค่ากระแสไฟฟ้าเกิดขึ น 40 บาท และหากค านวณในระยะเวลาการท างานที่ 1 เดือน 
เมื่อใช้เครื่องผ่าไม้ไผ่เป็นเวลา 8 ชั่วโมง/วัน กงจะมีค่าใช้จ่ายด้านค่ากระแสไฟฟ้าเกิดขึ น 1,224 บาท  
ต่อเดือน ซึ่งสอดคล้องกับผลการวิจัยเรื่อง การพัฒนาเครื่องผนึกวาล์วระบายความร้อนส าหรับบรรจุ
ภัณฑ์เมลงดกาแฟสดคั่ว (วิเชษฐ ยิ มละมัย, 2555: 25.) ที่สามารถลดอัตราค่าใช้จ่ายในการด าเนินการ
ได้เป็นอย่างดี และยอมรับว่าเครื่องมีประสิทธิภาพสามารถใช้งานได้จริง  
 
7. กิตติกรรมประกาศ 
  ผู้ด าเนินการวิจัยใคร่ขอขอบคุณสถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏอุตรดิตถ์ที่ให้ทุน
สนับสนุนงานวิจัยรวมถึงแกนน าและสมาชิกกลุ่มอาชีพผลิตผลิตภัณฑ์เครื่องจักสานไม้ไผ่ หมู่ที่ 4 
ต าบลนานกกก อ าเภอลับแล จังหวัดอุตรดิตถ์ ที่ให้การสนับสนุนข้อมูลและความต้องการที่เป็น
ประโยชน์ต่อการออกแบบและพัฒนาเครื่องผ่าไม้ไผ่ รวมทั งขอขอบพระคุณ คุณลุงประเทือง ศรีสุข 
เป็นอย่างมากที่ให้ค าปรึกษาและแนะน าด้านการออกแบบระบบการท างานของเครื่องผ่าไม้ไผ่ 
จนกระทั่งผู้วิจัยสามารถสร้างและพัฒนาเครื่องผ่าไม้ไผ่เครื่องต้นแบบที่มีประสิทธิภาพเหมาะสมกับ
การน าไปใช้งานส าหรับกลุ่มอาชีพเครื่องจักสานในต าบลนานกกก รวมทั งขอขอบคุณผู้ที่เกี่ยวข้อง            
อ่ืน ๆ ที่ไม่ได้กล่าวนามที่มีส่วนช่วยให้งานวิจัยนี ส าเรงจลุล่วงด้วยดี 
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