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บทคัดย่อ 
 การวิจัยเรื่องการออกแบบพัฒนาเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า โดยมีวัตถุประสงค์เพ่ือวิเคราะห์         
และออกแบบเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าให้มีประสิทธิภาพในด้านการบีบอัดเมล็ดสบู่ด า  โดยลดระยะเวลา      
ในการบีบอัด และเพ่ิมปริมาณน้ ามันจากการบีบอัดเมล็ดสบู่ด าให้มากขึ้นได้ออกแบบเครื่องอัดเมล็ด      
สบู่ด าโดยใช้หลักการท างานด้วยระบบไฮดรอลิก โดยมีมอเตอร์ขนาด 3 แรงม้า (HP) ก าลังในการ           
ขับปั้มไฮดรอลิกให้ส่งผ่านแรงดันน้ ามันไปยังชุดไฮดรอลิกเพ่ืออัดเมล็ดสบู่ด า และได้ท าการทดลอง       
เพ่ือหาประสิทธิภาพของเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าโดยท าการทดลองจ านวน 5 ครั้ง ใช้ปริมาณเมล็ดสบู่ด า      
ในการทดลองจ านวน 2 กิโลกรัม/ครั้ง ในการทดลองท าการเก็บบันทึกเวลาในการบีบอัด และบันทึก
ปริมาณน้ าหนักของน้ ามันสบู่ด าที่ได้จากการบีบอัด จากการทดลองพบว่าการบีบอัดเมล็ดสบู่ด า             
มีปริมาณน้ ามันสบู่ด าเฉลี่ยเท่ากับ 6 ซีซี ซึ่งได้เปรียบเทียบประสิทธิภาพการท างานของเครื่องอัด           
เมล็ดสบู่ด าแบบเดิมมีปริมาณน้ ามันสบู่ด าเฉลี่ยเท่ากับ 5.6 ซีซี เครื่องที่พัฒนาสามารถท าการบีบอัด
น้ ามันสบู่ด าได้มากกว่าเครื่องบีบอัดแบบเดิมเท่ากับ 0.4 ซีซีมีอัตราการผลิตเพ่ิมขึ้นร้อยละ 6.67            
ส่วนด้านการใช้ระยะเวลาในการบีบอัดเมล็ดสบู่ด าจ านวน 2 กิโลกรัมเท่ากัน เครื่องที่พัฒนาใช้เวลา 4.18 
นาที ส่วนเครื่องเดิมใช้เวลา 7.89 นาที ซึ่งเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าที่พัฒนาสามารถท างานได้เร็วกว่า
แบบเดิมถึง 3.71 นาที หรือลดเวลาได้เท่ากับร้อยละ 47.02 สรุปได้ว่าเครื่องที่พัฒนาขึ้นสามารถ          
ลดเวลาในการบีบอัดเมล็ดสบู่ด าได้ อีกทั้งยังได้ปริมาณน้ ามันสบู่ด าที่มากกว่าการบีบอัดแบบเดิม       
เครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าที่พัฒนาขึ้นจึงมีประสิทธิภาพในการท างานได้ตามวัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 

ค าส าคัญ : ไฮดรอลิก, น้ ามันสบู่ด า, เครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า 
 

Abstract 
 The aim of this research was to design and develop an effective Jatropha oil 
press which could reduce the pressing time as well as increase the volume of oil 
produced. A Jatropha oil press was developed using a 3-HP hydraulic power system to 
press Jatropha seeds. This was later tested five times for its efficiency using two kilograms 
of Jatropha seeds each time.  
 The new Jatropha oil press was able to produce 6 cc of oil after 4.18 minutes oil 
compared to a standard oil press which could produce 5.6 cc of oil after 7.89 minutes. 
The results show that the new machine could produce almost double the amount of oil 
in the same time period. 
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1.บทน า 

สบู่ด าเป็นพืชในวงศ์ Euphorbiaceae ซึ่งเป็นวงศ์เดียวกับมันส าปะหลัง และยางพารา สบู่ด า
มีชื่อทางวิทยาศาสตร์ว่า Jatropha curcas L. ชื่อสามัญ คือ physic nut ต้นสบู่ด ามีน้ ายางสีขาว
คล้ายสบู่บริเวณล าต้นและกิ่งทางภาคเหนือเรียกว่า มะหุ่งฮ้ัว ไท้- ยู หรือ เกงยูภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 
เรียกว่ามะเยา มักเย้า หรือสีหลอด ส่วนภาคใต้เรียกว่า หงส์เทศ และภาษายาวีเรียกว่า ยาเฆาะ            
เมล็ดของสบู่ด าที่เป็นส่วนที่ให้น้ ามัน โดยจะต้องกะเทาะเปลือกออกจึงจะสามารถบีบอัดน้ ามัน           
ออกจากเมล็ด ดังแสดงในภาพที่ 1   

 

 

ภาพที่1 เมล็ดสบู่ด า 
 ที่มา : (กรมวิชาการเกษตร. 2554) 

 
การสกัดน้ ามันสบู่ด ามีกระบวนการหลักคือกระบวนการบดเมล็ดสบู่ด า กระบวนการให้      

ความร้อน กระบวนการกลั่นน้ ามัน และกระบวนการแยกกาก ซึ่งน้ ามันที่ได้จากการบีบอัดเมื่อน ามา
ผสมกับน้ ามันดีเซล  ในอัตราส่วนที่เหมาะสมสามารถจะใช้เป็นพลังงานทางเลือกในทางเกษตรกรรม
ได้ดีองค์กรThe United States Environment Protection Agency หรือ USEPA พบว่าน้ ามัน          
สบู่ด าที่ได้จากการบีบอัดและน ามาใช้กับเครื่องยนต์สามารถลดผลกระทบด้านมลภาวะเป็นพิษ             
ทางอากาศได้มากกว่าการใช้น้ ามันชนิดอ่ืน ๆ 

ดังนั้นในนวัตกรรมครั้งนี้จะท าการศึกษาเพ่ือออกแบบและพัฒนาเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า               
ให้สามารถบีบอัดเมล็ดสบู่ด าที่ผ่านการกะเทาะเปลือกแล้วให้ได้ปริมาณน้ ามันที่เพ่ิมขึ้นและใช้เวลา
น้อยลง 
 
2. วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
      2.1 เพ่ือออกแบบและพัฒนาเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า 
      2.2 เพ่ือหาประสิทธิภาพในการท างานของเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า  
      2.3 เพ่ือเปรียบเทียบเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าแบบเดิม และแบบที่พัฒนาขึ้น 
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3. ขอบเขตของงานวิจัย 
       3.1 ออกแบบเครื่องเพ่ือสร้างเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า ที่ใช้การควบคุมด้วยระบบไฮดรอลิก           
และส่งก าลังด้วยมอเตอร์ขนาด 3 แรงม้า (HP) 
  3.2 อัตราการอัดหรือบีบเท่ากับ 1 - 2 กิโลกรัมในการอัดต่อครั้ง 
  3.3 ใช้มอเตอร์ไฟฟ้าเป็นต้นก าลังของเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า 
  3.4 ใช้แรงงานคนเป็นผู้ควบคุมเครื่องอัดจ านวน 1 คน  
 
4. กรอบความคิดในการวิจัย/สมมุติฐานการออกแบบและพัฒนา 

 การออกแบบและพัฒนาเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า เพ่ือท าการเปรียบเทียบเวลาในการบีบอัด            
และทดลองประสิทธิภาพในการอัดเมล็ดสบู่ด าให้ได้ปริมาณน้ ามันที่มากกว่า เครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า
แบบเดิม การศึกษาจะท าการวิเคราะห์ผลที่ได้จากการทดลองมาเปรียบเทียบประสิทธิภาพดังแสดง
กรอบความคิดงานวิจัยในภาพที่ 2 

 

(2)                                     
(3)                        
                                    

(1)            
                      

                      
                      

(4)                                   
                                        

                   

                       

                       

 
ภาพที่ 2 แสดงกรอบความคิดงานวิจัย 

 
5. ศึกษาข้อมูลและการออกแบบ 
 5.1 เครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าแบบเดิม  
 เครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าแบบเดิมใช้โครงสร้างเป็นเหล็กกล้าขนาดความกว้าง ความยาว        
0.3 เมตร ความสูง 1 เมตร ใช้หลักการอัดโดยเครื่องไฮดรอลิกแบบโยกด้วยมือ ดังแสดงภาพที่ 3 
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ภาพที่ 3 แสดงเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าแบบเดิม 
 
           การท างานของเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าแบบเดิม ใช้ เครื่องไฮดรอลิกแบบโยกด้วยมือ                
ในการส่งก าลังอัด ชิ้นส่วนที่ 1 เกลียว ที่ใช้ในการส่งก าลังอัดสบู่ด าให้แน่น และทางเข้าออกของกระบอก
อัดเมล็ดสบู่ด า ชิ้นส่วนที่ 2 โครงสร้างของเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า ชิ้นส่วนที่ 3 ชุดกระบอกใส่            
เมล็ดสบู่ด า ชิ้นส่วนที่ 4 เครื่องไฮดรอลิกแบบโยกด้วยมือ ชิ้นส่วนที่ 5 ชุดรองรับน้ ามันที่ได้จากการอัด
เมล็ดสบู่ด า  
 5.2 การออกแบบโครงสร้าง  

 การออกแบบโครงสร้างเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า ผู้ พัฒนาได้ออกแบบให้เครื่องมีขนาด           
ความกว้าง x ความยาว x ความสูง เท่ากับ 0.4 x 1.20 x 0.86 เมตร มีรูปทรงท างานในแนวนอน 
โครงสร้างของเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าท าจากเหล็กกล้า ชุดหัวอัดเป็นทรงกลมขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง
เท่ากับ 115 มิลลิเมตร เจาะรูให้มีขนาด 6 มิลลิเมตร ดังแสดงการออกแบบภาพที่ 4  และภาพท่ี 5  
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ภาพที่ 4 การออกแบบเครื่องอัดเม็ดสบู่ด าที่พัฒนาขึ้น 
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ชิ้นส่วนที่ 1 โครงเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าท าด้วยเหล็กกล้า  
ชิ้นส่วนที่ 2 กระบอกอัดและถาดรองรับน้ ามันสบู่ด าที่ได้จากการบีบอัด  
ชิ้นส่วนที่ 3 มอเตอร์ขนาด 3 แรงม้า (HP)   
ชิ้นส่วนที่ 4 กระบอก ไฮดรอลิกขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 3 นิ้ว ความยาว 12 นิ้ว ต่อกับชุดถัง 
              น้ ามันไฮดรอลิก 
ชิ้นส่วนที่ 5 สวิตช์ ปิด-เปิด 
ชิ้นส่วนที่ 6 ท่อส่งน้ ามัน ชิ้นส่วนที่ 7 ปั๊มน้ ามันไฮดรอลิกแบบเกียร์ปั๊ม (Gear Pump) 
 

 
ภาพที่ 5 รูปทรงเครื่องอัดเม็ดสบู่ด าที่พัฒนา 
 
 5.3 การทดลองเพื่อหาประสิทธิภาพเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าที่พัฒนา  
 การออกแบบระบบต้นก าลังในการบีบอัดเมล็ดสบู่ด า การออกแบบจะใช้ระบบไฮดรอลิก 
(Hydraulic press) เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการบีบอัด และการลดระยะเวลาในการบีบอัดใช้ระบบ  
ไฮดรอลิก เนื่องจากการท างานของเครื่องเดิมใช้ระยะเวลาในการบีบอัดยาวนาน  จึงออกแบบ               
การใช้วาล์วแบบบังคับการท างานของระบบไฮดรอลิกด้วยมือโยก 3/4 และการออกแบบชุด              
มอเตอร์ปั๊ม ให้มีขนาด 3 แรงม้า (HP) เนื่องจากการค านวณหาอัตราการไหล (Flow rate) ของชุด 
ไฮดรอลิก แสดงดังนี้  
 

 การหาแรงที่ใช้ในการอัดเมล็ดสบู่ด า  
   P = F/A       (1) 
เมื่อ 

 P =  3,000 ปอนด์ / ตารางนิ้ว 
 A = πD2/4 ตารางนิ้ว 
  A =  (3.14x 33 )/4  
  A =  7.07 ตารางนิ้ว  
ดังนั้นจากสมการ (1) จะได้ค่าของแรงที่ใช้ในการอัด 

F =  3,000 x (3.14 x 3 x 3)/ 4  
   F =  21,205.75 ปอนด์ 
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 การหาค่าเวลาในการเคลื่อนที่ของกระบอกไฮดรอลิก โดยกระบอกไฮดรอลิกมีความยาว
เท่ากับ 12 นิ้ว ซึ่งกระบอกไฮดรอลิกมีเส้นผ่านศูนย์กลางขนาดเท่ากับ 3 นิ้ว และมีพ้ืนที่เท่ากับ 7.07 
ตารางนิ้ว หรือ 45.58 ตารางเซนติเมตร ดังนั้น กระบอกไฮดรอลิกมีพ้ืนที่หน้าตัด (A = 45.58 cm2)            
ซึ่งปั๊มมีอัตราการไหลที่ 100 ลิตร/นาทีหรือเท่ากับ 1666.67 cm3/s เนื่องจากใช้มอเตอร์ 3 แรงม้า (HP) 
ขับปั๊มแบบเกียร์ (Gear Pump) โดยแสดงอัตราความเร็วของการเคลื่อนที่ของกระบอกไฮดรอลิกได ้ดังนี้ 
 

 สูตรอัตราความเร็วของลูกสูบ      V=  
)(

)(

A

Q           (2) 

 V =  (1666.67 cm3/s) /(45.58 cm2) 
 
 V =  36.57cm/s = 0.37 m/s 
 

 ดังนั้นความเร็วของกระบอกสูบในการบีบอัดเมล็ดสบู่ด า ของการศึกษานี้มีความเร็ว          
ของการบีบอัดเท่ากับ 36.57 เซนติเมตรต่อวินาที  
 
 5.4 การเปรียบเทียบเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า 
      ในการด าเนินการออกแบบการทดลอง เพ่ือหาประสิทธิภาพเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า 
ผู้พัฒนาได้ท าการออกแบบการทดลองเปรียบเทียบเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าแบบเดิม กับเครื่องอัดเมล็ด
สบู่ด าที่พัฒนาขึ้น เพ่ือหาค่าเฉลี่ยของปริมาณน้ ามัน และระยะเวลาของการบีบอัด   การทดลองเครื่อง
อัดเมล็ดสบู่ด าแบบเดิมท าการบีบอัดเมล็ดสบู่ด า ด้วยวิธีการโยกด้วยมือ  เพ่ือหาค่าเวลาในการบีบอัด 
ปริมาณน้ ามันจากเมล็ดสบู่ด าและกากสบู่ด าที่ได้หลังจากการบีบอัด โดยการทดลองใช้สบู่ด าจ านวน 
10 กิโลกรัม การบีบแต่ละครั้งใช้จ านวนสบู่ด า 2 กิโลกรัม บีบอัดจ านวน 5 ครั้ง ดังแสดงผลการ
ทดลองในตารางที่ 1 
 
ตารางท่ี 1 แสดงการหาประสิทธิภาพของเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าที่ใช้เครื่องบีบอัดแบบเดิม 

รอบท่ีท าการทดลอง 
น้ ามันสบู่ด าที่ได้  

(ซีซี) 
เนื้อสบู่ด าหลังจาก          

การบีบอัด (กิโลกรัม) 
เวลา 
(นาที) 

1 5 1.8 8.21 
2 6 1.9 7.20 
3 5 1.9 7.20 
4 6 1.8 8.22 
5 6 1.9 8.23 

ค่าเฉลี่ย 5.6 1.86 7.89 
 

จากตารางที่ 1 พบว่าการอัดเมล็ดสบู่ด าด้วยเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าแบบเดิม จากการทดลอง
การบีบอัดได้ปริมาณน้ ามันจากเมล็ดสบู่ด าอยู่ในช่วง 5 - 6 ซีซี มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 5.6 ซีซี และเวลาที่ใช้
ในการบีบอัดอยู่ในช่วง 7.20 – 8.20 นาที มคี่าเฉลี่ยเวลาในการบีบอัดเท่ากับ 7.89 นาท ี
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การทดลองเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าที่พัฒนาขึ้น  โดยใช้สบู่ด าจ านวน 10 กิโลกรัม ท าการบีบอัด
เมล็ดสบู่ด าครั้งละ 2 กิโลกรัม จ านวน 5 ครั้ง และหาประสิทธิภาพการแยกน้ ามันออกจากเมล็ด สบู่ด า
ที่ผ่านกระบวนการบีบอัดโดยระบบไฮดรอลิก ผลที่ได้จากการทดลองแสดงในตารางที่ 2 

 
ตารางท่ี 2 การหาประสิทธิภาพของเครื่องบีบอัดเมล็ดสบู่ด าที่พัฒนา 

รอบท่ีท าการทดลอง 
น้ ามันสบู่ด าที่ได้  

(ซีซี) 
เนื้อสบู่ด าหลังจาก              

การบีบอัด (กิโลกรัม) 
เวลา 
(นาที) 

1 6 1.8 4.15 
2 6 1.9 4.17 
3 5 1.9 4.20 
4 6 1.8 4.18 
5 7 1.8 4.22 

ค่าเฉลี่ย 6 1.84 4.26 
  

จากตารางที่ 2 แสดงการทดลองหาประสิทธิภาพเครื่องบีบอัดเมล็ดสบู่ด าที่พัฒนา พบว่าการ
อัดเมล็ดสบู่ด าด้วยเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าที่พัฒนาขึ้นในการบีบอัดได้ปริมาณน้ ามันจากเมล็ดสบู่ด า               
อยู่ในช่วง 5 - 7 ซีซี มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 6 ซีซี และเวลาที่ใช้ในการบีบอัดอยู่ในช่วง 4.15 – 4.22 นาที        
มีค่าเฉลี่ยเวลาในการบีบอัดเท่ากับ 4.18 นาท ี
 การเปรียบเทียบผลการอัดเมล็ดสบู่ด าของเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า  แบบเดิมกับเครื่องอัด
เมล็ดสบู ่ด าที ่พ ัฒนาขึ ้นในด้านปร ิมาณน้ า ม ันที ่ได ้จากการบีบอัด พบว่าปร ิมาณน้ าม ันที ่ได้                  
จากการบีบอัด ด้วยเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าแบบเดิมได้ปริมาณน้ ามันเท่ากับ 5.6 ซีซี เวลาที่ใช้ในการ
อัดเท่ากับ 7.89 นาที และเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าที่พัฒนาขึ้นได้ปริมาณน้ ามันเท่ากับ 6 ซีซี เวลาที่ใช้           
ในการอัดเท่ากับ 4.18 นาที ดังนั้นสรุปได้ว่าเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าที่ได้พัฒนาขึ้นมีประสิทธิภาพที่สูง
กว่าเครื่องเดิมในด้านการลดระยะเวลา และด้านการเพ่ิมปริมาณน้ ามันสบู่ด า  

การค านวณปริมาณการใช้กระแสไฟฟ้าในการท างานของเครื่องอัดเมล็ดสบู่ ด าที่พัฒนาขึ้น 
ผู้พัฒนาได้ค านวณหาค่าก าลังไฟฟ้า โดยกระแสไฟฟ้าที่ใช้ในการบีบอัดของเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า            
ใช้กระแสไฟฟ้าเฉลี่ยเท่ากับ 30 แอมแปร์ใช้แรงดันไฟฟ้า 220 โวลต์แสดงดังนี้ 

 
 P   =  IE/1000 kW /h  

P   =    ก าลังไฟฟ้า =    ก าลังไฟฟ้า  
E   =    แรงดัน  =    220 v        
I    =    กระแส            =    30 A 

 H   =  เวลาในการใช้งาน   
 P   =   (30 × 220) / 1000  kW/ h 
 P   =   6.6 kW/ h 
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 ค านวณค่าใช้จ่ายใน 1 ชั่วโมง (ค่ากระแสไฟฟ้า + ค่า Ft= 0.9255 บาท / หน่วยในเดือน 
เมษายน 2553) ได้ค่ากระแสไฟฟ้าหน่วยละ 3.9035 บาท/หน่วย  
 ค่ากระแสไฟฟ้า = 6.6 × 3.9035 
 ค่ากระแสไฟฟ้า = 25.7631 บาท/ชั่วโมง  
 

 หมายเหตุ : อัตราค่า Ft ในแต่ละเดือนจะเปลี่ยนแปลงไปในแต่ละเดือน ใช้ค่า Ft = 0.9255 
บาท/หน่วยการใช้อัตราของหน่วยการใช้ไฟฟ้าเกิน 400 หน่วยขึ้นไป ค่าพลังงานไฟฟ้าเท่ากับ 2.9780 
บาท/หน่วย  
 ค่ากระแสไฟฟ้าในเวลาการทดลองเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าที่พัฒนาขึ้น จ านวน  2 กิโลกรัม/ครั้ง   
ใช้เวลาโดยเฉลี่ย  4.18  นาที  
แทนค่า            

=   (25.7631/60) × 4.18 
=   1.79  บาท/ครั้ง  
จากการค านวณหาค่าการใช้ไฟฟ้าของเครื่องอัดเมล็ดสบู่ที่พัฒนาขึ้นในด้านการบีบอัด            

เมล็ดสบู่ด า พบว่าในการบีบอัดเมล็ดสบู่ด าที่ 2 กิโลกรัม จะใช้เวลา 4.18 นาที ใช้ไฟฟ้า 220 โวลต์        
มีอัตราการใช้กระแสไฟฟ้าในการบีบอัดเท่ากับ 1.79 บาท/ต่อการบีบอัดที ่4.18 นาที  
 
6. สรุปผล 
 การวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือออกแบบและพัฒนาเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าให้มีประสิทธิภาพ            
ในการบีบอัดน้ ามันจากเมล็ดสบู่ด า โดยเปรียบเทียบประสิทธิภาพในด้านเวลาและปริมาณในการบีบ
อัดเมล็ดสบู่ด าผลการศึกษาวิจัยพบว่าเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าที่ได้พัฒนาขึ้นสามารถอัดเมล็ดสบู่ด า              
ได้ปริมาณน้ ามันจากการบีบอัดเฉลี่ยเท่ากับ 6 ซีซี ซึ่งเครื่องเดิมสามารถบีบอัดได้เฉลี่ยเท่ากับ 5.6 ซีซี            
มีอัตราการผลิตเพ่ิมข้ึนร้อยละ 6.67 ด้านการใช้ระยะเวลาในการบีบอัดเมล็ดสบู่ด าจ านวน 2 กิโลกรัม 
เท่ากัน เครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าที่พัฒนาขึ้นใช้เวลาในการบีบอัดเฉลี่ยเท่ากับ 4.18 นาที เครื่องเดิมใช้เวลา
ในการบีบอัดเฉลี่ยเท่ากับ 7.89 นาที ซึ่งเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า ที่พัฒนาสามารถท างานได้เร็วกว่า  
เครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าแบบเดิมถึง 3.71 นาที หรือลดเวลาได้เท่ากับร้อยละ 47.02 และการวิจัยนี้ยังได้
หาอัตราการใช้กระแสไฟฟ้าของการใช้งานพบว่า เครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าที่พัฒนาขึ้นใช้กระแสไฟฟ้า          
ในการบีบอัด คิดเป็นจ านวนเงินเท่ากับ 1.79 บาท ต่อเวลาการท างานใน 4.18 นาที ดังนั้นใน
การศึกษาวิจัยนี้เป็นไปตามวัตถุประสงค์ที่ได้ตั้งไว้และจะน า ขยายผลการวิจัย และบริการวิชาการ          
ในพ้ืนที่ต่อไป 
 
7. อภิปรายผล 
 การพัฒนานวัตกรรมนี้ได้ท าการออกแบบ และพัฒนาเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าให้มีประสิทธิภาพ
ด้านการบีบอัดเมล็ดสบู่ด าให้สามารถบีบอัดน้ ามันจากเมล็ดสบู่ด าเพ่ือจะน าไปใช้ประโยชน์ในการผสม
กับน้ ามันดีเซล ในการออกแบบพัฒนาใช้ระบบไฮดรอลิกที่มีการควบคุมการท างานโดยใช้วาล์ว             
แบบคันโยก ต้นก าลังขับใช้มอเตอร์และปั๊มน้ ามันแบบเกียร์ปั๊ม (Gear Pump) ปั๊มน้ ามันไฮดรอลิก            
ไปยังกระบอกสูบให้ท างานในการบีบอัดเมล็ดสบู่ด า และในการออกแบบค านึงถึงการเลือกใช้วัสดุ              
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ที่มีความแข็งแรงในการพัฒนาเครื่องอัดสบู่ด าเนื่องจากการแรงที่ใช้ในการบีบอัดจากกระบอกสูบ            
ไฮดรอลิกมีแรงที่กระท าสูง จ าเป็นที่จะต้องออกแบบโครงสร้างให้เหมาะสมกับการใช้งาน   
 การพัฒนานวัตกรรมได้ออกแบบการทดลองเพ่ือหาประสิทธิภาพเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด า              
ได้แบ่งเป็นการทดลองของเครื่องอัดเมล็ดสบู่ด าแบบเดิม และเครื่องที่พัฒนาขึ้นเพ่ือสืบทราบ              
ผลของการบีบอัดเมล็ดสบู่ด า ซึ่งผลที่ได้จากการทดลองเครื่องแบบเดิมได้ปริมาณการบีบอัด 5.6 ซีซี            
เวลาที่ใช้ในการบีบอัดเฉลี่ย 7.89 นาที และเครื่องที่ได้พัฒนาได้ปริมาณการบีบอัด 5.6 ซีซี เวลาที่ใช้
ในการบีบอัดเฉลี่ย 7.89 นาที จะเห็นได้ว่าเครื่องที่พัฒนาขึ้นสามารถเพ่ิมปริมาณน้ ามันสบู่ด า ในการ
บีบอัดได้ แต่การศึกษานี้ยังไม่ได้หาปัจจัยที่ส่งผลถึงปริมาณน้ ามันของเมล็ดสบู่ด าที่ได้จากพันธุ์              
ของเมล็ดสบู่ด าที่จะส่งผลในด้านปริมาณน้ ามันท่ีแตกต่างกัน หรือการทดลองการบีบอัด ถ้าต้องการให้
ได้น้ ามันที่ได้จากการบีบอัดเพ่ิมมากขึ้น จะท าการศึกษาด้านอุณหภูมิที่ใช้อบก่อนการน าเมล็ดสบู่ด า
เข้าเครื่องอัด ซึ่งอาจได้ผลปริมาณน้ ามันสบู่ด าที่เพ่ิมมากขึ้น และในการบริการวิชาการให้กับกลุ่ม
เกษตรกร หรือชุมชน จะต้องมีการให้รายละเอียดการท างานของเครื่องที่ได้พัฒนา และเครื่องอัดเมล็ด
สบู่ด าแบบเดิม เนื่องจากบางพ้ืนที่ยังไม่มีระบบไฟฟ้าใช้ความเหมาะสมในการใช้เครื่อง ควรเป็นเครื่อง
มีการบีบอัดแบบเดิม หรือในพ้ืนที่ที่มีการผลิตเป็นจ านวนมาก และมีระบบไฟฟ้าควรที่จะใช้เครื่อง          
ที่พัฒนาขึ้น เพราะจะท าให้การผลิตสามารถลดระยะเวลาและได้ปริมาณผลผลิตที่เพ่ิมขึ้น 
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