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บทคัดยŠอ 

งานวิจัยนี้มีจุดประสงคŤเพื่อออกแบบและพัฒนาเครื่องสไลดŤเนื้อทุเรียนตšนแบบสำหรับเกษตรกรทšองถิ่น และเปรียบเทียบ

ประสิทธิภาพของมอเตอรŤที่นำมาใชšสŠงกำลงัของเคร่ืองสไลดŤเนื้อทุเรียน ระหวŠางมอเตอรŤขนาด 1/4 hp ขนาด 1/2 hp และขนาด 1 hp 

ประเมินประสทิธิภาพเคร่ืองสไลดŤเนื้อทุเรียนตšนแบบโดยใชšผลทุเรียนที่มีอายุการสกุแกŠ 5 ระดับ คือ 100 105 110 115 และ 120 วัน

หลังดอกบาน พิจารณาประสิทธิภาพการสไลดŤจากปริมาณผลผลิตที่เพิ่มขึ้นในระยะเวลาที่เทŠากันกับการสไลดŤเนื้อทุเรียนดšวยมือ 

คŠาเฉลี่ยความหนาของแผŠนทเุรียนที่ไดš ความสมบูรณŤของแผŠนทุเรียนที่ไดš ผลการทดสอบ พบวŠา ปริมาณผลผลิตที่เพิ่มขึ้นเมื่อใชšเครื่อง

สไลดŤเนื้อทุเรียนแผŠนบาง อายุผลทุเรียน 100 ถึง 115 วันหลังดอกบาน เพ่ิมขึ้นจากกรณกีารใชšแรงคน 1 คน ประมาณ 0.80 kg min-1 

แตŠกรณีอายุผลทุเรียน 120 วันหลังดอกบาน ผลผลิตเพิ่มขึ้นประมาณ 0.1 kg min-1 ในแงŠความหนาของแผŠนทุเรียนที่ไดš พบวŠา มี

คŠาเฉลี่ยประมาณ 1.10 ถึง 1.50 mm ซึ่งอยูŠในเกณฑŤที่กำหนด คือ ในชŠวง 1 ถึง 2 mm สŠวนในแงŠความสมบูรณŤของแผŠนทุเรียนที่ไดš 

พบวŠา แผŠนทุเรยีนที่ไดšจากผลทุเรียนชŠวงอายุ 100 ถึง 110 วัน มคีวามสมบูรณŤสูงกวŠารšอยละ 75 ของแผŠนทุเรยีนทั้งหมด ความสมบูรณŤ

ลดลงเหลือรšอยละ 65 ถึงรšอยละ 75 เมื่อผลทุเรียนมีอายุเพิ่มขึ้นเปŨน 115 และ 120 วัน ผลการเปรียบเทียบประสิทธิภาพของผลผลิต

เมื่อใชšมอเตอรŤสŠงกำลังที่มีขนาดแตกตŠางกัน พบวŠา ปริมาณผลผลิตที่ไดšไมŠมีความแตกตŠางกันอยŠางมีนัยสำคัญ คŠาเฉลี่ยความหนาของ

แผŠนทุเรียนที่ไดšจากมอเตอรŤขนาด 1/4 hp และ 1/2 hp มีคŠาใกลšเคียงกัน แตŠการใชšมอเตอรŤขนาด 1 hp ใหšคŠาเฉลี่ยความหนาของแผŠน

ทุเรียนมากกวŠาเล็กนšอย ความสมบูรณŤของแผŠนทุเรียนที่ไดšจากการใชšมอเตอรŤขนาด 1/4 hp และ 1/2 hp มีคŠาใกลšเคียงกัน สŠวน

มอเตอรŤขนาด 1 hp ใหšความสมบูรณŤของแผŠนทุเรียนต่ำกวŠาเล็กนšอย 

คำสำคัญ: เครื่องสไลดŤเนื้อทุเรียน, ทุเรียนแปรรูป, อายวุันหลังดอกบาน, ความสมบูรณŤของแผŠนทุเรยีน, การสไลดŤเนื้อทุเรียนดšวยมือ 

Abstract 

The objective of this research was to design and develop a durian flesh slicer prototype for local agricuturists 

and to compare the performance of different motors (rated at 1/4, 1/2 and 1 hp) used to transmit the power to 

the slicer. The prototype was evaluated by using durian with 5 different maturity levels, i.e., 100, 105, 110, 115 and 

120 days after bloom. The slicing efficiency was determined from the increased output when compared with that 

obtainable by manual slicing; average thickness of durian slices, integrity of durian slices were also determined and 



Thai Society of Agricultural Engineering Journal Vol. 29 No. 1 (2023), 25-34 

26 

used to assess the efficiency. The results showed that the output increase when using the slicer to prepare thin 

durian slices from durian fruit of 100 to 115 days after bloom was around 0.80 kg min-1. When durian fruit of 120 

days after bloom was used, however, only a slight increase in the productivity (0.1 kg min-1) was noted. In terms of 

the slice thickness, the thickness was within the specified range of 1 to 2 mm, with the average of 1.10 to 1.50 

mm. Integrity of the slices from durian fruit of 100 to 110 days after bloom was higher than 75% of the total slices; 

the intregity reduced to 65% to 75% when the age of durian fruit increased to 115 and 120 days after bloom. 

When comparing the efficiency of different motors, the output amounts were not significantly different. Average 

thickness values of slices obtained when using 1/4-hp and 1/2-hp motors were similar. However, when the 1-hp 

motor was used, the slice thickness slightly increased. As for the integrity of the slices, 1/4-hp and 1/2-hp motors 

resulted in similar values, while the 1-hp motor resulted in slightly lower integrity values. 

Keywords: Fresh durian slicing machine, Processed durian, Day after bloom, The intregity of durian, manual slicing 

1 บทนำ 

ทุเรียนเปŨนผลไมšที่ไดšรับการยอมรับ และไดšรับความนิยมใน

การเพาะปลูกสูงมากในปŦจจุบัน สัดสŠวนของทุเรียนโดยรวมแลšวมี

ปร ิมาณของผลผลิตตŠอปŘที ่สูงถึง 1,115,999 ตันจากเนื ้อที่

เพาะปลูกทั้งสิ้น 1,069,668 ไรŠ (สำนักงานเศรษฐกิจการเกษตร, 

2563)  ทุเรยีนเปŨนผลไมšที่นิยมรับประทานผลสด และยังสามารถ

นำมาแปรรูปเพื่อรับประทานไดš การแปรรูปทุเรียนสามารถทำไดš

หลายรูปแบบ เชŠน การนำมาทำเปŨนทุเรียนกวน การทำเปŨน

ทุเรียนแชŠแข็ง การนำมาทำเปŨนทุเรียนเช่ือม การทำเปŨนทุเรียนผง

สำหรับตŠอยอดไปสูŠผลิตภัณฑŤอื่นๆ และการนำเนื้อทุเรียนมาแปร

รูปเปŨนทุเรียนทอด กับทเุรียนอบแหšง (สำนักการคšาสินคšา, 2564)  

นอกจากนั้น การแปรรูปทเุรียนยังเปŨนการเพ่ิมมูลคŠาเพื่อจำหนŠาย

ทั้งภายในประเทศและสำหรับสŠงออก เปŨนการสรšางรายไดšใหšกับ

ชุมชน การแปรรูปทุเรียนสามารถนำผลที่มีรูปลักษณŤภายนอกไมŠ

สมบูรณŤจนสามารถนำผลสดไปขายกับผูšบรโิภคไดš มาทำการสรšาง

รายไดšโดยนำเนื้อของทุเรียนมาสรšางเปŨนผลิตภัณฑŤชนิดอ่ืน ทำใหš

เก ิดการสร š างรายได šแบบครบวงจรของ เกษตรกร และ

ผูšประกอบการรายยŠอยในทšองถ่ิน 

จากขšอมูลสถิติของศูนยŤเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 

สำนักงานปลัดกระทรวงพาณิชยŤ โดยความรŠวมมือจากกรม

ศุลกากร ปŘ 2564 แสดงใหšเห็นวŠาสัดสŠวนของผลผลิตทุเรียนท่ี

ไดšรับความนิยมจากผูšบริโภค อันดับที่ 1 คือทุเรียนสด รองลงมา

คือทุเร ียนทอด และทุเรียนแชŠแข็ง (สำนักงานนโยบายและ

ยุทธศาสตรŤการคšา, 2563) ซึ ่งในปŦจจุบันการสรšางผลิตภัณฑŤ

ทุเรียนแชŠแข็งยังใชšเทคโนโลยีที ่ควบคู Šมากับงบประมาณที่สูง

จนเกินไป ทำใหšยังไมŠสามารถนำมามุ Šงเนšนใหšเกษตรกร และ

ผูšประกอบการรายยŠอยในทšองถิ่นไดš แตŠในทางตรงกันขšามทุเรียน

ทอดซึ ่งเปŨนผลิตภัณฑŤที ่ได šร ับความนิยมสูงเชŠนเดียวกันนั้น 

สามารถผลิตไดšโดยใชšเทคโนโลยีที่มีความเปŨนพื้นฐานมากกวŠา 

อุปกรณŤในการผลิตใชšงบประมาณที่นšอยกวŠาอยŠางมาก โดยใน

ปŦจจุบันชุมชนทšองถิ ่นทำการผลิตทุเรียนทอดออกมาขายเปŨน

ผลิตภัณฑŤในทšองถิ่น ยกตัวอยŠาง ในจังหวัดจันทบุรีก็มีอยูŠหลาย

ชุมชน เชŠน ชุมชนเขาบายศรี ก็มีการนำทุเรียนมาสรšางเปŨน

ผลิตภัณฑŤทุเร ียนทอด โดยสรšางแบรนดŤใหšมีจุดเดŠนเพื ่อเปŨน

สัญลักษณŤของชุมชน (ภูม ิป Ŧญญาทšองถิ ่นไทย, 2560) และ

วิสาหกิจชุมชนบšานปลายคลอง จังหวัดจันทบุรีไดšมีการนำทเุรยีน

ทอดมาสรšางเปŨนแบรนดŤตามโครงการ 1 ผลิตภัณฑŤ 1 ตำบล 

(กรมการพัฒนาชุมชน, 2564) จากปŦจจัยที่กลŠาวมานั้นแสดงใหš

เห็นไดšวŠามีชุมชนที่พรšอมจะใหšการสนับสนุนและยอมรับถšามีการ

นำเทคโนโลยีที่ทšองถิ่นสามารถเขšาถึงไดš โดยในขั้นตอนการแปร

รูปทเุรียนเปŨนผลิตภัณฑŤทุเรียนทอดนั้น มีอยูŠหลายขั้นตอนท่ียังใชš

แรงงานคน อีกหนึ ่งขั ้นตอนที่สำคัญอยŠางมากและยังประสบ

ปŦญหาอยูŠมากคือ การนำเนื้อทุเรียนมาหั่น หรือสไลดŤใหšเปŨนแผŠน

บางกŠอนที่จะนำไปอบหรือทอด ในปŦจจุบันขั้นตอนนี้ยังทำไดš

คŠอนขšางชšา ใชšระยะเวลานาน อีกทั้งยังเกิดปŦญหาดšานความหนา

ของแผŠนทุเรียนที่ไดšนั้นไมŠเทŠากัน อันเนื่องมาจากความเมื่อยลšา

ของผูšทำขั้นตอนดังกลŠาว ซึ่งปŦญหาเหลŠานี้สามารถแกšไขไดš โดย

การนำเทคโนโลยีสมัยใหมŠเขšามาชŠวยในกระบวนการผลิต ซึ่งจาก

การสืบคšนงานวิจัยที่ไดšพัฒนาเครื่องจักรสำหรับหั่นหรือสไลดŤเนื้อ

ผลไมš พบวŠา ในปŦจจุบันมีการพัฒนาเครื่องห่ันหรือสไลดŤเนื้อผลไมš

อยู Šมากโดย พงษŤศักดิ์และกัมปนาท (2552) ไดšทำการพัฒนา

เครื่องฝานกลšวยน้ำวšาสุก ผลที่ไดšพบวŠาเครื่องที่ทำการพัฒนานั้นมี

ประสิทธิภาพไมŠดšอยไปกวŠาการฝานดšวยมือ ไมŠวŠาจะเปŨนเรื่อง

ความหนาของแผŠนกลšวย และระยะเวลาที่ลดลงจากการฝานดšวย

มือ นอกจากนั้น ศักรินทรŤ (2559) ยังไดšทำการพัฒนาเครื่องปอก
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เปลือกเผือก ซึ่งเปลือกของเผือกนั้นถือวŠามีความแนŠนในการปอก

พอสมควร ผลที่ไดšพบวŠา สามารถพัฒนาเครื่องท่ีทำงานไดšเร็วกวŠา

แรงงานคนมากถึง 2 เทŠาในระยะเวลา 1 hr จากการสืบคšน

งานว ิจ ัย พบวŠา Phonsri and Chantrasa (2019) ได šทำการ

พัฒนาทุเรียนแทŠงดšวยเครื่องจักร โดยไดšสรšางเครื่องตšนแบบที่

จังหวัดชลบุรี ประสิทธิภาพของทุเรียนหั่นแทŠงที่ไดšจากเครื่อง มี

ประสิทธิภาพสูงจนสามารถนำทุเรียนหั ่นแทŠงนั ้นมาทำเปŨน

ผลิตภัณฑŤขายไดš แตŠยังคงประสบปŦญหาในเรื่องขนาดของเคร่ืองที่

มีขนาดใหญŠ กับราคาในการผลิตเครื่องที่สูงมาก จากงานวิจัยที่

กลŠาวมานี้ แสดงใหšเห็นวŠาการนำเครื่องจักรมาประยุกตŤใชšสำหรับ

หั่น หรือปอกผลไมšสามารถทำไดšอยŠางดี โดยใหšประสิทธิภาพที่ไมŠ

ดšอยไปกวŠาการใชšแรงงานคนในการทำงานกระบวนการเหลŠานี้ 

แตŠยังคงประสบปŦญหาเรื่องขนาดของเครื่องที่ใหญŠและมีน้ำหนกั

มาก รวมทั้งยังมีราคาผลิตที่สูงเกินไป 

จากงานวิจัยที่กลŠาวมาขšางตšนเปŨนที ่ชัดเจนวŠาการพัฒนา

เครื่องจักรท่ีใชšหั่นหรือตัดผลไมšมีความสำคัญตŠอกระบวนการแปร

รูปผลไมšเปŨนอยŠางมาก โดยเฉพาะการแปรรูปทุเรียนที ่มีราคา

ผลผลิตคŠอนขšางสูง แตŠการพัฒนาเครื่องก็ไมŠไดšมีความสำคัญแคŠ

เพียงสิ่งเดียว คุณภาพของผลผลิตที่ไดšจากเครื่องจักรก็เปŨนสิ่ง

สำคัญอยŠางมาก ซึ่งในงานวิจัยนี้ไดšเนšนหลักไปที่ผลผลิตทุเรียน

ทอด ความหนาของแผŠนทุเร ียนที ่ไดšออกมาจากเครื ่องสไลดŤ

ทุเรียนเปŨนแผŠนบางเพื่อนำไปทอดจึงมีความสำคัญ เนื่องจากถšา

แผŠนมีความหนานšอยจนเกินไปจะสŠงผลใหšขณะที่นำแผŠนทุเรียน

เขšาสูŠกระบวนการทอดเกิดความเสียหายไดšงŠาย นอกจากนั้นแผŠน

ทุเรียนทอดเมื่อทอดเสร็จแลšวจะมีความบางมาก จนเกิดการแตก

เปŨนเศษชิ้นเล็กไดšงŠาย แตŠถšาแผŠนทุเรียนจากเครื่องสไลดŤมีความ

หนามากเกินไป อาจสŠงผลใหšแผŠนทุเรียนนั้นมีการอมน้ำมัน หรือ

ทั ้งแผ Šนม ีความส ุกเม ื ่อทอดเสร ็จไม Šเท Šาก ัน ด šวยเหต ุน ี ้จึง

ทำการศึกษาขนาดของแผŠนทุเรียนที ่เหมาะสมกŠอนนำเข šาสูŠ

กระบวนการทอด จากการศึกษาพบวŠา ความหนาของแผŠนทุเรียน

ที่ไดšจากเครื่องสไลดŤจะตšองมีความหนาอยูŠในชŠวง 1 – 2 mm. 

(เทคโนโลยีชาวบšาน, 2561) 

ดังนั ้นงานวิจัยนี ้จึงมีวัตถุประสงคŤเพื่อพัฒนาและประเมิน

สมรรถนะของเครื่องสไลดŤเนื้อทุเรียนตšนแบบสำหรับนำไปแปรรูป

เปŨนผลิตภัณฑŤทุเรียนทอด เพื่อเปรียบเทียบความหนาของแผŠน

ทุเร ียนที ่ได šจากการใช šมอเตอรŤส Šงกำลังท ี ่ต Šางก ัน และเพื่อ

เปรียบเทียบประสิทธิภาพของผลผลิตที่ไดšจากมอเตอรŤสŠงกำลังที่

มีกำลังแตกตŠางกัน 

2 อุปกรณŤและวิธีการ 

ในการวิจัยนี้ไดšทำการพัฒนาเครื่องสไลดŤเนื้อทุเรียนสำหรับ

เกษตรกรทšองถ่ินและผูšประกอบการรายยŠอย เพ่ือเปŨนแนวทางใน

การตŠอยอดไปสูŠการสรšางแบรนดŤผลิตภัณฑŤสำหรับชุมชน โดยไดš

แบŠงวิธีดำเนินงานวิจัยออกเปŨน 5 สŠวน ดงันี ้

สŠวนที่ 1 ศึกษาขšอมูลชŠวงอายุทุเรียนที่เหมาะสมสำหรับ

นำมาแปรรูปเปŨนทุเรียนทอด 

โดยทั่วไปเนื้อทุเรียนแตŠละชŠวงอายุจะมีความแข็งที่แตกตŠาง

กันออกไป ซึ่งความแข็งของเนื้อจะสŠงผลตŠอคุณภาพทุเรียนแผŠน

บางที่ไดšออกมาจากเครื่องสไลดŤเนื้อทุเรียน ถšาเนื้อมีความแข็ง

มากจนเกินไปหรือทุเรียนยังเปŨนทุเรียนอŠอนอยูŠ อาจสŠงผลโดยตรง

ตŠอการทำงานของใบมีด และมอเตอรŤสŠงกำลังของเครื่องอาจมีแรง

ไมŠเพียงพอ ในทางตรงขšามถšาทุเรียนมีการสุกหรือแกŠมากเกินไป 

อาจสŠงผลใหšเนื้อทุเรียนมีความนุŠม และอาจนุŠมจนเกิดการเละ ก็

อาจสŠงผลใหšเนื้อทุเรียนแผŠนบางที่ไดš เกิดความเสียหาย มีการฉีก

ขาดของแผŠน และมอเตอรŤที่มีแรงมากเกินไปอาจทำใหšเนื้อทุเรียน

เละ ไมŠสามารถคงรูปเปŨนแผŠนบางไดš ดังนั้นจึงมีการศึกษาเพื่อ

ตรวจสอบชŠวงอายุของทุเรียนที่เหมาะสม ตŠอการนำมาหั่นเปŨน

แผŠนบางเพ่ือแปรรูปเปŨนทุเรียนทอด จากการศึกษาขšอมูล ทุเรียน

ที่มีความแกŠประมาณ 70% ถึง 80% หรือที่ชŠวงอายุ 100 ถึง 110 

วันหลังดอกบาน มีความเหมาะสมตŠอการนำมาแปรรูปเปŨนแผŠน

ที่สุด (เทคโนโลยีชาวบšาน, 2561) โดยนอกจากจะพิจารณาเรื่อง

การนำมาหั่นเปŨนแผŠนบางดšวยเครื่องแลšว ยังพิจารณาในสŠวนของ

รสชาติและเนื้อสัมผัสเมื่อนำไปบริโภคอีกดšวย  

จากการศึกษางานวิจัยของ ธีรวัฒนŤ และคณะ (2560) ที่ไดšทำ

การทดสอบหาความสัมพันธŤของอายุผลทุเรียนที่สัมพันธŤกับคŠา

ความแนŠนเนื ้อของทุเรียนดšวยเครื่อง Penetrometer คŠาที ่ไดš

แสดงออกมาในหนŠวยทางกล เปŨนหนŠวย N cm-2 ผลการศึกษา

แสดงดัง Figure 1 

ซึ่งจาก Figure 1 จะเห็นไดšวŠาแนวโนšมความแนŠนเนื ้อของ

ทุเรียนลดลงอยŠางชัดเจน ตามระยะอายุวันที่เพิ่มขึ้นของทุเรียน 

ซึ่งสามารถอธิบายไดšวŠา ในชŠวงทุเรียนอŠอนเนื้อจะมีความแข็งมาก

ที่สุด และเมื่อทุเรียนเริ่มแกŠเนื้อจะมีความอŠอนนุŠมลง และเมื่อ

ทุเรียนมีความแกŠมากจนเกินไปเกินระยะสุกงอม เน้ือทุเรียนเรียน

จะอŠอนนุŠมจนเกิดการเละขึ้น จนไมŠสามารถคงรูปอยูŠไดš 
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Figure 1 Relationship between durian firmness and day 

after bloom. ที่มา : ธีรวัฒนŤ และคณะ (2560) 

สŠวนที่ 2 การเตรียมตัวอยŠางสำหรับทดสอบประสิทธิภาพ  

การทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องสไลดŤเนื้อทุเรียน รวมทั้ง

เปรียบเทียบประสิทธิภาพของมอเตอรŤสŠงกำลังที่นำมาติดตั้ง 

จะตšองมีการทดสอบในปริมาณที่มีนัยสำคัญทางสถิติ และคŠาที่ไดš

จะตšองนำมาคำนวณเปŨนคŠาเฉลี่ยเพ่ือเปŨนตัวแทนของคŠาทั้งหมดที่

ไดšทดสอบ โดยการทดสอบจะเตรียมผลทุเรียนจำนวน 20 ผล 

โดยผลทุเรียนทุกผลที่เตรียมมานั้นจะมีอายุวันหลังดอกบานอยูŠ

ในชŠวงตั้งแตŠ 100 วันหลังดอกบาน ถึง 120 วันหลังดอกบาน แบŠง

ออกเปŨน 100 105 110 115 120 วันหลังดอกบาน ชŠวงอายุละ 4 

ผล โดยใชšทุเรียนจาก อำเภอแกลง จังหวัดระยอง ที ่มีการทำ

สัญลักษณŤเพื่อนับอายุวันหลังดอกบานตั้งแตŠที่ออกดอก ดังแสดง

ใน Figure 2 

 
Figure 2 Symbol for counting the days after bloom of 

durian. 

สŠวนที่ 3 การพัฒนาเคร่ืองสไลดŤเนื้อทุเรียนใหšเปŨนแผŠนบาง 

การพัฒนาเครื่องสไลดŤเนื้อทุเรียนใหšเปŨนแผŠนบางน้ัน ไดšมีการ

ปรับปรุงเพ่ือใหšเหมาะสมตŠอการใชšงานจริงสำหรับเกษตรกร และ

ผ ู šประกอบการรายย Šอย โดยคำนึงถ ึง ความสะดวกในการ

เคลื ่อนยšายเครื่องจึงตšองมีน้ำหนักไมŠมากจนเกินไป ชิ ้นสŠวน

โครงสรšางที ่มีราคาไมŠสูงจนเกินไป และความปลอดภัยในการ

ทำงานเป Ũนหล ัก โดยองค Ťประกอบของเคร ื ่องจะม ีอย ู Š  4 

องคŤประกอบหลัก ดังแสดงใน Figure 3 

 

 

 

 
Figure 3 Main components of durian flesh slicing 

machine. (A) Machine structure (B) Blade (C) Supporting 

tray (D) Motor 

Figure 3 แสดงชุดองคŤประกอบหลักของเครื ่องสไลดŤเนื้อ

ทุเรียนเปŨนแผŠนบาง ไดšแกŠ [A] ชุดโครงสรšางของเครื่อง [B] ชุด

ใบมีดหั่น [C] ชุดถาดรองรับทุเรียนแผŠนบาง และ [D] ชุดตšนกำลัง 



วารสารสมาคมวิศวกรรมเกษตรแหŠงประเทศไทย ปŘที่ 29 ฉบับที่ 1 (2566), 25-34 

29 

โดยในสŠวนของชุดตšนกำลัง จะทำการนำมอเตอรŤ 3 ตัว ที่มีแรงมšา

ตŠางกันประกอบไปดšวย มอเตอรŤ 1/4 hp มอเตอรŤ 1/2 hp และ

มอเตอรŤ 1 hp มาทำการติดต้ังแลšวเปรียบเทียบประสิทธิภาพของ

แผŠนเนื ้อทุเรียนที ่ไดš วŠาการเปลี ่ยนมอเตอรŤสŠงผลอยŠางไรตŠอ

คุณภาพของทุเรยีนแผŠนบางที่ไดš  

สŠวนที่ 4 การประเมนิสมรรถนะเครื่องตšนแบบ 

การประเมินสมรรถนะของเคร่ืองสไลดŤเนื้อทุเรียนตšนแบบ จะ

ทำไดšโดยการกำหนดตัวแปรชี้วัดถึงคุณภาพที่ไดš ในการวิจัยนี้ไดš

กำหนดมา 3 ตัวแปร ซึ่งครอบคลุมในสŠวนความเร็วในการทำงาน

ของเครื่องสไลดŤเนื้อทุเรียนแผŠนบาง และคุณภาพของแผŠนทุเรียน

ที่ไดšกŠอนนำไปทำกระบวนการทอด หรืออบแหšง 

ตัวแปรที่ 1 ปริมาณผลผลิตที่เพิ่มขึน้ในระยะเวลาที่ใชšเทŠากับ

การสไลดŤเนื้อทุเรียนดšวยแรงงานคน 1 คน เปŨนการทดสอบการ

หั่นเนื้อทุเรียนเปŨนแผŠนบางดšวยเครื่อง เปรียบเทียบกับการใหšคน 

1 คนมาหั่นทุเรียนเปŨนแผŠนบาง ในระยะเวลา ตามที่กำหนด โดย

ใชšเวลาทั้งสิ้น 1 min ตŠอการทดสอบ 1 ครั้ง ทุเรียนที่นำมาใชš

จะตšองเปŨนทุเรียนในผลเดียวกันระหวŠางการทดสอบดšวยเครื่อง 

กับการทดสอบดšวยคน 1 คน โดยแบŠงเปŨนพ ูเชŠน ทเุรียนใน 1 ผล

อาจจะมีท้ังหมด 6 พู จะทำการเตรียม 4 พูไวšสำหรับทดสอบดšวย

เครื่อง และอีก 2 พูไวšทดสอบดšวยแรงงานคน 1 คน โดยใชšเปŨน

สัดสŠวน 2 ใน 3 สŠวนสำหรับการทดสอบดšวยเครื่อง และ 1 ใน 3 

สŠวนสำหรับการทดสอบดšวยแรงงานคน 1 คน การแบŠงสัดสŠวนจะ

ใชšการชั ่งน้ำหนัก ทุเรียนที ่นำทดสอบจะตšองนำเมล็ดออกใหš

เรียบรšอยกŠอน ดังแสดงใน Figure 4 เพื่อพรšอมสำหรับการนำไป

หั่นเปŨนแผŠนบางโดยไมŠมีอุปสรรคใดๆ โดยปŦจจัยสำคัญในการหั่น

เปŨนแผŠนบางคือ ความหนาของแผŠนทุเรียนที่ไดš จะตšองมีความ

หนาอยูŠในชŠวง 1 – 2 mm. (เทคโนโลยีชาวบšาน, 2561) ซึ่งเปŨน

ขนาดมาตรฐานสำหรับการนำไปแปรรูปเปŨนทุเรียนทอด หรือ

ทุเรียนอบ 

 
Figure 4 Removing the seeds from the durian pulp. 

ผลที่ไดšจากการทดสอบตัวแปรที่ 1จะแสดงออกมาในหนŠวย 

กิโลกรัมตŠอนาที โดยคำนวณเปŨนคŠาเฉลี่ยจากทุเรียนทุกผล และ

ทำการคำนวณคŠาสŠวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน เพื่อตรวจสอบขอบเขต

ความคลาดเคลื่อนของผลลัพธŤที่ไดš  

สำหรับการทดสอบเพื่อเปรียบเทียบผลที่ไดšจากการเปลี่ยน

มอเตอรŤสŠงกำลงัทั้ง 3 ตัวนั้น ในการเตรียมทุเรียนสำหรับทดสอบ

แตŠละชŠวงอายุ จะมีทุเรียนทั้งหมด 4 ผล จะทำการนำทุเรียนทั้ง 4 

ผลมาแกะเมล็ดออกใหšหมดกŠอน แลšวจึงแบŠงเปŨนสัดสŠวนสำหรับ

ทดสอบดšวยเครื่อง กับทดสอบดšวยแรงงานคน 1 คน โดยการ

ทดสอบดšวยเครื ่องจะใชšเปŨนสัดสŠวน 2 ใน 3 สŠวนจากทุเรียน

ทั้งหมดในชŠวงอายุนั้นๆ ซึ่งทุเรียนที่ไดšแบŠงมาสำหรับใชšเครี่อง

ทดสอบแลšวนั ้น จะถูกนำมาแบŠงเปŨน 3 สŠวนอีกครั ้ง สำหรับ

มอเตอรŤ 3 ตัว โดยแบŠงดšวยน้ำหนักที่ชั่งไดšดšวยเครื่องวัด น้ำหนัก 

4 ตำแหนŠง  

ตัวแปรที่ 2 คŠาเฉล่ียความหนาของแผŠนทุเรยีนท่ีไดšจากเครื่อง

สไลดŤเนื้อทุเรียนเปŨนแผŠนบาง เปŨนการนำแผŠนทเุรียนที่ไดšทั้งหมด 

ทั้งจากเคร่ืองสไลดŤเนื้อทุเรียน และจากที่ใชšแรงงานคน 1 คน มา

ทำการวัดคŠาความหนาโดยใชšเวอรŤเนียรŤคาลิปเปอรŤ การวัดคŠา

ความหนาจะตšองวัดทีละ 1 แผŠน ดังแสดงใน Figure 5 

 
Figure 5 Thickness measurement of durian with vernier 

caliper. 

จากนั้นนำความหนาท่ีไดšจากทุเรียนทุกแผŠนมาทำการคำนวณ

ออกมาเปŨนคŠาความหนาเฉล่ีย หนŠวยเปŨน mm.  

ตัวแปรที่ 3 ความสมบูรณŤของแผŠนทุเรียนที่ไดšจากเคร่ืองสไลดŤ

เนื้อทุเรียนเปŨนแผŠนบาง เปŨนการนำทุเรียนทุกแผŠนที่ไดšมาทั้งจาก

การใชšเครือ่งสไลดŤเปŨนแผŠนบาง และการใชšแรงงานคน 1 คน มา

ทำการตรวจสอบอีกครั้งวŠามีความสมบูรณŤเพียงใด โดยจะมีการ

กำหนดมาตรฐานแผŠนทุเรียนที่สมบูรณŤกŠอนในขั้นตอนแรก ซึ่ง

แผŠนที ่สมบูรณŤจะตšองมีความหนาอยูŠในชŠวง 1 – 2 mm. แผŠน



Thai Society of Agricultural Engineering Journal Vol. 29 No. 1 (2023), 25-34 

30 

ทุเรียนทั้งแผŠนจะตšองไมŠมีการฉีกขาดเปŨนรอยที่เห็นไดšชัด และ

แผŠนทุเรียนเมื่อทำการจับขึ้นมาจะตšองคงรูปเปŨนแผŠนไวšไดš ไมŠเละ

จนเสียรูปทรงไป เมื่อไดšผลการวัดจากทุเรียนทุกแผŠนมาแลšวนั้น 

จะนำมาคำนวณเปŨนอัตราสŠวนทุเรียนแผŠนที ่สมบูรณŤตŠอแผŠน

ทุเรียนทั้งหมด โดยสามารถกำหนดเปŨนรšอยละไดš ไดšจากสมการที่ 

(1) 

%ความสมบูรณŤ = 
จำนวนแผŠนทุเรียนที่สมบูรณŤ

จำนวนแผŠนทุเรียนทั้งหมด
 × 100 (1) 

3 ผลและวิจารณŤ 

1. ผลการพัฒนาเคร่ืองสไลดŤเนื้อทุเรียนแผŠนบาง 

การพัฒนาเครื่องสไลดŤเนื้อทุเร ียนเปŨนแผŠนบาง ไดšทำการ

พัฒนาโดยอšางอิงโครงสรšางจากเครื่องหั่น หรือปอกผลไมšที่มีการ

ใชšงานอยูŠในทšองตลาด โดยมีการพัฒนาใหšโครงสรšางมีขนาดไมŠ

ใหญŠจนเกินไป เพื่อสามารถเคลื ่อนยšายที ่ตั ้งของเครื ่องไดšงŠาย 

รวมทั้งมีราคาตšนทุนในการผลติท่ีไมŠสูง โดยเปŨนการนำเทคโนโลยี

แบบพื้นฐานเขšามาใชš เพื่อเขšาถึงทั้งเกษตรกรในทšองถิ่น และผูš

ประกอบการายยŠอยในชุมชน ในการพัฒนาไดšทำการเขียนแบบ

โครงสรšางภายในของเครื่อง ดังแสดงใน Figure 6 

 
Figure 6  Internal structure of durian flesh slicing 

machine. 

Figure 6 ชุดโครงเคร่ืองไดšออกแบบใหšมีความสูงประมาณ 70 

cm. กวšางประมาณ 60 cm. เพื่อจะไดšมีพื้นที่ติดตั้งมอเตอรŤใน

บริเวณติดกบัฐานของโครงเครื่อง ดšานบนของโครงเครื่องจะติดต้ัง

เพลาสŠงกำลังยื่นออกมาทางดšานหนšาเครื่องเพื่อติดตั้งชุดใบมีด 

ชุดกันใบมีด วัสดุที่เลือกใชšสำหรับโครงสรšางเครื่องจะเปŨนเหล็ก

ฉากขนาด 40x40 mm. และ 30x30 mm. การสŠงกำลังจาก

มอเตอรŤไปสู Šชุดใบมีด ไดšเลือกใชšพูลเลยŤ สายพานรŠอง A และ

เพลาสŠงกำลัง เพื่อทำงานประสานกัน น้ำหนักโดยรวมของเครื่อง

ไมŠเกิน 60 kg ซึ่งมีน้ำหนักที่สามารถยกเคลื่อนยšายไดš โดยเมื่อนำ

ฝาครอบใบมีดมาติดตั้งเพื่อปŜองกันอันตรายจากการใชšงานแลšว 

จะมีลักษณะดัง Figure 7 

 
Figure 7 Durian flesh slicing machine when blade guard 

is installed. 

2. ผลของการทดสอบปริมาณผลผลิตที่เพ่ิมข้ึน 

ในการทดสอบปริมาณผลผลิตที่เพิ่มขึ้น ไดšทำการทดสอบใน

หนŠวย กรัมตŠอนาที โดยระยะเวลาที ่ใชšคือ 1 min โดยทำการ

เปรียบเทียบระหวŠางปริมาณที่ไดšจากเครื่องกับแรงงานคน 1 คน 

นอกจากนั ้นยังได šเปรียบเทียบปริมาณผลผลิตที ่ไดšระหวŠาง

มอเตอรŤ 1/4 hp มอเตอรŤ 1/2 hp มอเตอรŤ 1 hp ไดšผลแสดงดงั 

Table 1 ซึ่งจะแสดงผลลัพธŤใหšเห็นไดšวŠาการใชšเครื่องสไลดŤเนื้อ

ทุเรียนแผŠนบางเมื่อเทียบกับใชšแรงงานคน 1 คนแลšว ไดšผลผลิต

ในปริมาณเพ่ิมข้ึนอยŠางชัดเจน โดยในชŠวงอายุวัน 100 ถึง 110 ที่

เนื ้อทุเร ียนยังคงมีความแนŠนเนื ้ออยูŠมาก ปริมาณผลผลิตจาก

เครื่องเพ่ิมขึ้นจากการใชšคน 1 คนในสัดสŠวนประมาณ 2 เทŠา แตŠ

เมื่อเนื้อทุเรียนมีอายุเพ่ิมมากขึ้น จะเห็นไดšวŠาปริมาณผลผลิตที่ไดš

จากเครื่องลดลงอยŠางชัดเจน ลดลงจนมีปริมาณที่ใกลšเคียงกับใชš

คน 1 คนหั่นเปŨนแผŠนบาง ในสŠวนของการเปรียบเทียบปริมาณ

ผลผลิตที ่ไดšจากมอเตอรŤสŠงกำลังที่แตกตŠางกัน 3 ตัว พบวŠา

ปริมาณผลผลิตที่ไดšในทุกชŠวงอายุวันหลังดอกบานมีคŠาใกลšเคียง

กัน ไมŠพบความแตกตŠางอยŠางมีนัยสำคัญ จึงกลŠาวไดšคŠาแรงมšา

ของมอเตอรŤที่นำมาใชš 3 ตัว ไดšแกŠ 1/4 hp 1/2 hp และ 1 hp 

ไมŠสŠงผลตŠอปริมาณผลผลติที่ไดšในระยะเวลาเทŠากัน 

3. ผลคŠาเฉลี่ยความหนาของแผŠนทุเรียน 

ผลที่ไดšจากการวัดคŠาความหนาของทุเรียนในแตŠละแผŠนดšวย

เวอรŤเนียรŤคาลิปเปอรŤ คŠาทีไ่ดšจะแสดงออกมาในหนŠวย มิลลิเมตร 

เปŨนคŠาเฉลี่ยที่แสดงพรšอมกับคŠาความเบี่ยงเบนมาตรฐาน โดยนำ

คŠาที่ไดšทั้งจากการใชšแรงงานคน 1 คน จากมอเตอรŤทั้ง 3 ตัว มา

คำนวณใหšเห็น โดยแสดงคŠาดัง Table 2 
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Table 1 Durian quantity after processing 

Day after 

Bloom 

Durian quantity (kg/min) 

1/4 hp motor 1/2 hp motor 1 hp motor One-person  

manual slicing 

100 1.70 1.65 1.75 0.80 

105 1.75 1.80 1.90 0.95 

110 1.80 1.75 1.85 0.90 

115 1.55 1.50 1.60 0.85 

120 0.90 0.80 0.80 0.70 

Table 2 Average thickness of durian slices after processing 

Day after Bloom Average thickness of durian (mm) 

1/4 hp motor 1/2 hp motor 1 hp motor One-person manual 

slicing 

100 1.213 ± 0.116 1.154 ± 0.135 1.254 ± 0.163 1.605 ± 0.344 

105 1.226 ± 0.102 1.208 ± 0.112 1.261 ± 0.171 1.682 ± 0.280 

110 1.188 ± 0.154 1.172 ± 0.204 1.250 ± 0.220 1.584 ± 0.361 

115 1.210 ± 0.201 1.250 ± 0.163 1.283 ± 0.215 1.720 ± 0.313 

120 1.311 ± 0.228 1.344 ± 0.231 1.365 ± 0.256 1.956 ± 0.460 

จาก Table 2 แสดงใหšเห็นไดšวŠาคŠาเฉลีย่ความหนาของทเุรยีน

แผŠนบางที่ไดšจากเครื่องสไลดŤเนื้อทุเรียนแผŠนบางมีความหนาที่

นšอยกวŠาการใชšคน 1 คนในการหั่นเปŨนแผŠนบางอยŠางชัดเจน และ

ความคลาดเคลื่อนของความหนาในแตŠละแผŠนเมื่อใชšเครื่องก็มีคŠา

นšอยกวŠาใชšแรงงานคนเชŠนเดียวกัน เพราะใบมีดที่ติดตั้งอยูŠใน

เครื่องนั้นถูกติดอยŠางแข็งแรงแนŠนหนา ทำใหšมีความคลาดเคลื่อน

นšอยกวŠา และเมื่อทำการเปรียบเทียบคŠาเฉลี่ยความหนาของแตŠ

ละชŠวงอายุของผลทุเรียน ที่ชŠวงอายุ 100 ถึง 110 วันที่มีความ

แนŠนเนื้อมาก ความหนาของแผŠนทุเรียนที่ไดšคŠอนขšางคงที่ และมี

ความหนาที่นšอยมาก แตŠเมื่อทุเรียนมีอายุเพ่ิมขึ้นที่ 120 วัน ความ

หนาที่ไดšมีคŠาเพิ่มข้ึนเล็กนšอย อันเนื่องมากจากความแนŠนเนื้อของ

ทุเรียนลดลง เกิดความนุŠมมากขึ้น สŠงผลใหšเมื่อขณะที่เนื้อทุเรียน

ถูกใบมีดหั่น เนื้อมีการเคลื่อนที่มากขึ้นเล็กนšอย ทำใหšความหนา

ของแผŠนทุเรียนที่ไดšมีคŠาเพิ่มขึ ้น สŠวนของผลการเปรียบเทียบ

ความหนาของแผŠนทุเรียนที่ไดšเมื่อใชšมอเตอรŤสŠงกำลังที่ตŠางกัน 

พบวŠา ที ่มอเตอรŤ 1/4 hp กับมอเตอรŤ 1/2 hp ไมŠพบความ

แตกตŠางอยŠางมีนัยสำคัญของคŠาเฉลี่ยความหนาแผŠนทุเรียน แตŠ

เมื่อใชšมอเตอรŤ 1 hp คŠาเฉลี่ยความหนามีคŠาเพิ่มขึ้นเล็กนšอยใน

ทุกชŠวงอายุผลทุเรยีน แตŠอยŠางไรก็ตามความหนาของแผŠนทุเรียน

ที่นำไปใชšแปรรูปเปŨนทุเรียนแผŠนทอด และทุเรียนอบแหšงแบบ

แผŠนนั้น ควรมีความหนาอยูŠในชŠวง 1 – 2 mm ซึ่งผลท่ีไดšก็พบวŠา

มีคŠาอยูŠในชŠวงความหนาดังกลŠาวในสัดสŠวนปริมาณมาก มีเพียง

จำนวนนšอยที่มีความหนานšอยกวŠา 1 mm ซึ่งถšานำผลที่ไดšจาก

เครื่อง มาเทียบกับจากแรงงานคน 1 คน ผลจากเครื่องมีคŠาเฉลี่ย

อยูŠในเกณฑŤที่กำหนดมากกวŠาอยŠางชัดเจน เพราะการหั่นเปŨนแผŠน

บางดšวยคน 1 คนนั้น มีบางสŠวนที่ความหนาของแผŠนทุเรียนเกิน 

2 mm เพื่อใหšเขšาใจไดšงŠายจึงไดšคำนวณรšอยละของแผŠนทุเรยีนที่

ไมŠอยูŠในเกณฑŤที่กำหนดแสดงใน Table 3 
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Table 3 Durian slices with off thickness 

Day after Bloom Durian slices with off thickness (%) 

1/4 hp motor 1/2 hp motor 1 hp motor One-person  

manual slicing 

100 5 4 5 9 

105 4 7 6 11 

110 7 10 9 10 

115 9 12 11 16 

120 13 13 15 19 

แสดงใหšเห็นไดšชัดเจนวŠาจำนวนชิ ้นแผŠนทุเรียนที ่ไมŠอยู Šใน

เกณฑŤที่กำหนดจากการใชšแรงงานคนมีมากกวŠาการใชšเครื่องสไลดŤ

เปŨนแผŠน และโดยรวมจะมีจำนวนชิ้นที่ไมŠอยูŠในเกณฑŤที่กำหนด

เพ่ิมขึ้นตามอายุวันหลังดอกบานของผลทุเรียน แตŠในทางกลับกัน

การที่แผŠนทุเรียนมีความบางมากจะสŠงผลใหšเกิดการฉีดขาดไดšงŠาย

ข้ึน แตŠแผŠนทุเรียนที่มีความหนามากจะเกิดการฉีกขาดไดšยากกวŠา 

การประเมินสมรรถนะของเครื่องตšนแบบจึงไดšพิจารณาเปŨนตัว

แปรความสมบูรณืของแผŠนทุเรียนโดยรวม ซึ่งเปŨนการคิดรวมทั้ง

ความหนาของแผŠน และการฉีกขาดของแผŠนทุเรียนในสŠวนตŠอไป 

4. ผลความสมบูรณŤของแผŠนทุเรียน 

จากที่กลŠาวมาขšางตšนในการตรวจสอบความสมบูรณŤของแผŠน

ทุเรียนที่ไดš แผŠนทุเรียนในแผŠนนั้นๆ จะตšองมีความหนาอยูŠในชŠวง 

1 – 2 mm. ไมŠมีรอยฉีกขาดท่ีเห็นไดšชัด และเมื่อจับขึ้นมาจะตšอง

ไมŠเสียหายหรือเสียรูปทรงไป แผŠนทุเรียนที่เขšาเงื่อนไข 3 เงื่อนไข

ถึงจะถูกนับวŠาเปŨนแผŠนที่ สมบูรณŤ การตรวจสอบจะทำทีละ 1 

แผŠนเพื่อความถูกตšองของผลที่ไดš โดยผลที่ไดšแสดงออกมาเปŨน

รšอยละ จากการคำนวณในสมการที่ 1 แสดงคŠาดัง Table 4 

จาก Table 4 แสดงใหšเห็นไดšวŠาความสมบูรณŤของแผŠนทุเรียน

ที่ไดšจากเครื่องเมื่อเทียบกับการใชšคน 1 คนในการหั่นเปŨนแผŠน

บาง ที่ชŠวงอายุผลเดียวกัน การใชšเครื่องยังมีความสมบูรณŤของ

แผŠนทุเรียนที่นšอยกวŠาการใชšแรงงานคนอยูŠเล็กนšอย โดยความ

เสียหายของแผŠนทุเรียนจากการใชšแรงงานคนสŠวนใหญŠจะเกิด

จากความหนาของแผŠนที่มากจนเกินไป สŠวนความเสียหายของ

แผŠนทุเร ียนจากการใชšเครื ่องสŠวนใหญŠเกิดจากรอยฉีกขาดที่

เกิดขึ ้นในแผŠนทุเรียน โดยความสมบูรณŤของแผŠนทุเรียนยังมี

แนวโนšมที ่ช ัดเจนตามอายุผลของทุเรียน ซึ ่งแนวโนšมความ

สมบูรณŤของทุเรียนแผŠนบางมีแนวโนšมลดลงเมื่ออายุผลทุเรียน

เพิ ่มขึ ้น สามารถอธิบายไดšจากคŠาความแนŠนเนื ้อของทุเรียน 

ในชŠวงอายุ 100 ถึง 110 days ความแนŠนเนื้อมีคŠามาก ทำใหšการ

สไลดŤเนื้อทุเรียนเปŨนแผŠนบางยังทำไดšงŠาย เพราะถึงทุเรียนจะโดน

สไลดŤจนเปŨนแผŠนบาง เนื้อก็ยังคงมีความแข็ง จึงสามารถคงรูปอยูŠ

เปŨนแผŠน หรือคงความเปŨนรูปทรงเดิมไดšมาก โดยไมŠเกิดรอยฉีก

ขาดและเสียรูปทรงไป แตŠเมื่อผลทุเรียนมีอายุเพิ่มมากขึ้นในอายุ 

115 และ 120 days ความแนŠนเนื้อของทุเรียนมีคŠาลดลงอยŠาง

มาก เนื้อมีความนุŠม เกิดความเละของเน้ือมากขึ้น ทำใหšเมื่อนำมา

สไลดŤเปŨนแผŠนบาง 1 ถึง 2 mm. จึงทำใหšแผŠนทุเรียนที่ไดšเกิด

ความเสียหายทั้งมีรอยฉีกขาดมากขึ้น และมีการเสียรูปทรงเมื่อ

ทำการจ ับเคล ื ่อนย šายใส Šภาชนะ และส ุดท šายผลของการ

เปรียบเทียบความสมบูรณŤของแผŠนทุเรียนที่ทำไดšดšวยการติดตั้ง

มอเตอรŤสŠงกำลังแตกตŠางกัน ผลที่ไดšพบวŠา ที่มอเตอรŤ 1/4 hp 

และ 1/2 hp ความสมบูรณŤของแผŠนทุเรียนที่ไดšไมŠมคีวามแตกตŠาง

กันอยŠางมีนัยสำคัญ ซึ่งมีความแตกตŠางกับผลจากการใชšมอเตอรŤ 

1 hp ซึ่งมีความสมบูรณŤที่นšอยกวŠาอยŠางเห็นไดšชัด จากผลที่ไดš

สามารถอธิบายไดšวŠาการสไลดŤเนื้อทุเรียนดšวยเครื่องจักร ควรใชš

มอเตอรŤที่มีกำลังไมŠสูงมากนัก เนื่องจากเนื้อทุเรียนไมŠไดšมีความ

แข็งมากจนตšองใชšกำลังที่สูงในการหั่น หรือสไลดŤเปŨนแผŠนบาง 

โดยเฉพาะในชŠวงอายุผลที่มาก เนื้อจะมีความอŠอนนุŠมมากข้ึน การ

นำมอเตอรŤกำลังสูงมากมาใชšสŠงกำลังจะสŠงผลใหšเนื้อทุเรียนเกิด

ความเละไดšมากขึ้น 
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Table 4 Durian integrity after processing 

Day After Bloom Durian integrity (%) 

1/4 hp motor 1/2 hp motor 1 hp motor One-person 

manual slicing 

100 85 81 83 88 

105 85 86 81 86 

110 81 78 75 88 

115 78 73 72 81 

120 70 66 64 77 

4 สรุป 

เครื่องสไลดŤเนื้อทุเรียนเปŨนแผŠนบางที่พัฒนาขึ้นมีขนาด สูง

ประมาณ 70 cm กวšางประมาณ 60 cm น้ำหนักไมŠเกิน 60 kg 

เพื่อสามารถเคลื่อนยšายไดšงŠาย ผลการทดสอบประสิทธิภาพของ

เครื่องสไลดŤเนื้อทุเรียนเปŨนแผŠนบาง ปริมาณผลผลิตที่เพิ่มขึ้นเมื่อ

ใชšเครื่องสไลดŤเนื้อทุเรียนแผŠนบาง ในชŠวงอายุผลทุเรียน 100 ถึง 

115 days หลังดอกบาน มีผลผลิตที่เพิ่มขึ้นจากการใชšแรงคน 1 

คน ประมาณ 0.80 kg min-1 แตŠที่อายุผลทุเรียน 120 days หลัง

ดอกบาน มีผลผลิตเพ่ิมขึ้นประมาณ 0.1 kg min-1 ดšานความหนา

ของแผŠนทุเรียนที่ไดšพบวŠามีคŠาเฉลี่ยความหนาประมาณ 1.10 ถึง 

1.50 mm ซึ่งอยูŠในเกณฑŤที่กำหนด สŠวนดšานความสมบูรณŤของ

แผŠนทุเรียนที่ไดšพบวŠาผลทุเรียนในชŠวงอายุ 100 ถึง 110 days 

จะมีความสมบูรณŤที่มากกวŠารšอยละ 75 ของแผŠนทุเรียนทั้งหมด 

และความสมบูรณŤจะลดลงเหลือรšอยละ 65 ถึงรšอยละ 75 เมื่อผล

ทุเรียนมีอายุเพ่ิมข้ึนที่ 115 และ 120 days ดšานการเปรียบเทียบ

ประสิทธิภาพของผลผลิตเมื่อใชšมอเตอรŤสŠงกำลังที่แตกตŠางกันที่

มอเตอรŤ 1/4 hp 1/2 hp และ 1 hp ปริมาณผลผลิตที่ไดšมีความ

ใกลšเคียงกัน ไมŠมีความแตกตŠางกันอยŠางมีนัยสำคัญ คŠาเฉลี่ยความ

หนาของแผŠนทุเรียนที่ไดšจากมอเตอรŤ 1/4 hp กับ 1/2 hp มีคŠา

ใกลšเคียงกัน แตŠที่มอเตอรŤ 1 hp จะมีคŠาเฉลี่ยความหนาของแผŠน

ทุเรียนมากกวŠาเล็กนšอย สŠวนความสมบูรณŤของแผŠนทุเรียนที่ไดš

จากมอเตอรŤ 1/4 hp และ 1/2 hp มีคŠาความสมบูรณŤที่ใกลšเคียง

กัน สŠวนมอเตอรŤ 1 hp จะไดšความสมบูรณŤของแผŠนทุเรียนท่ีนšอย

กวŠาเล็กนšอย การสไลดŤเนื ้อทุเรียนดšวยเครื่องจักร จึงควรใชš

มอเตอรŤที่มีกำลังไมŠสูงมากนัก เนื่องจากเนื้อทุเรียนไมŠไดšมีความ

แข็งมากจนตšองใชšกำลังที่สูงในการสไลดŤเปŨนแผŠนบาง โดยเฉพาะ

ในชŠวงอายุผลที ่มาก เนื ้อจะมีความอŠอนนุ Šมมากขึ ้น การนำ

มอเตอรŤกำลังสูงมากมาใชšสŠงกำลังจะสŠงผลใหšเนื้อทุเรยีนเกิดความ

เละมากขึ้น 
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