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ABSTRACT

Appropriate paddy drying systems in large rice mills was investigated to reduce paddy moisture content

from 20 %wet-basis to 14 %wet-basis. Rice after milling was also in good quality. In this study, the performance

of paddy drying systems in three rice mills with the same types of dryers but different installation and drying

operation were investigated. Paddy quality and energy consumption of each dryer in each system were studied.

The results obtained were used to find appropriate paddy drying condition and then to design high efficient

paddy drying system.
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∫∑§—¥¬àÕ

ß“π«‘®—¬π’È‰¥â∑”°“√»÷°…“À“§«“¡‡À¡“– ¡

¢Õß√–∫∫Õ∫·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°¿“¬„π‚√ß ’¢â“«¢π“¥„À≠à

„Àâ “¡“√∂≈¥§«“¡™◊Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ°®“° 20 %wb ¢÷Èπ‰ª

„Àâ‡À≈◊Õ§«“¡™◊Èπ 14 %wb ‰¥âÕ¬à“ß¡’ª√– ‘∑∏‘¿“æ
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∑”°“√»÷°…“ ¡√√∂π–¢Õß√–∫∫Õ∫·Àâß„π‚√ß ’¢â“« 3

·Ààß ∑’Ë¡’™π‘¥‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß‡À¡◊Õπ°—π·µà¡’«‘∏’°“√µ‘¥

µ—Èß·≈–°“√Õ∫·Àâß∑’Ë·µ°µà“ß°—π „π°“√∑¥≈Õß‰¥â
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„™âæ≈—ßß“π∑’Ë‰¥â®“° “¡√–∫∫¡“‡ª√’¬∫‡∑’¬∫·≈–
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∫∑π”

º≈º≈‘µ¢â“«‡ª≈◊Õ° à«π„À≠à∑’Ë‰¥â®“°‡°…µ√°√

®–∂Ÿ°π” àß‰ª¬—ß‚√ß ’¢â“« ‡æ◊ËÕ∑”°“√ ’‡ªìπ¢â“« “√

®”Àπà“¬∑—Èß¿“¬„π·≈–µà“ßª√–‡∑» ®–‡ÀÁπ«à“‚√ß ’¡’

∫∑∫“∑ ”§—≠¡“°„π°“√º≈‘µ¢â“« ¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ë

‡°…µ√°√π”‰ª¢“¬ à«π¡“°¡—°®–¡’§«“¡™◊Èπ√–À«à“ß

20-25 %wb ∂â“‰¡à¡’«‘∏’°“√®—¥°“√°—∫¢â“«‡ª≈◊Õ°™◊Èπ

‡À≈à“π’È∑’Ë‡À¡“– ¡·≈–∑—π‡«≈“ ®–∑”„Àâ¢â“«‡ª≈◊Õ°

‡°‘¥°“√‡ ’¬À“¬°àÕπ∑’Ë®–π”‰ª ’‡ªìπ¢â“« “√ ¥—ßπ—Èπ

‚√ß ’®÷ßµâÕß¡’√–∫∫¢Õß‡§√◊ËÕßÕ∫≈¥§«“¡™◊Èπ∑’Ë¡’

§ÿ≥¿“æ Ÿßµ“¡°”≈—ßº≈‘µ∑’ËµâÕß°“√  ¡™“µ‘ (2540)

æ∫«à“§«“¡™◊Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ë‡À¡“– ¡„π°“√ ’ „Àâ‰¥â

¢â“«µâπ Ÿß·≈–≈¥°“√·µ°À—°§«√¡’§«“¡™◊ÈπÕ¬Ÿà√–À«à“ß

12-14 %wb ´÷Ëß°“√≈¥§«“¡™◊Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ°®“° 20-25

%wb „Àâ‡À≈◊Õ 14 %wb  “¡“√∂∑”‰¥âÕ¬à“ß√«¥‡√Á«

·≈– àßº≈°√–∑∫µàÕ§ÿ≥¿“æ¢â“«‡ª≈◊Õ°πâÕ¬∑’Ë ÿ¥

‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ëº≈‘µ¢“¬„π∑âÕßµ≈“¥·≈–∑’Ë

¡’„™â„π‚√ß ’µà“ß¡’¢âÕ‡¥àπ·µ°µà“ß°—π ∂â“π”¢âÕ‡¥àπ

¢Õß·µà≈–‡§√◊ËÕß¡“„™â√à«¡°—π°Á®– “¡“√∂Õ∫·Àâß

¢â“«‡ª≈◊Õ°‰¥âÕ¬à“ß√«¥‡√Á«·≈–‰¥â§ÿ≥¿“æµ“¡∑’ËµâÕß°“√

 ¡™“µ‘ (2538) °≈à“««à“°“√≈¥§«“¡™◊Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ°

Õ¬à“ß√«¥‡√Á«„π™à«ß·√°‚¥¬„™â≈¡√âÕπ®π§«“¡™◊Èπ

‡À≈◊Õª√–¡“≥ 19 %wb ‡§√◊ËÕßÕ∫ ”À√—∫≈¥

§«“¡™◊Èπ„π™à«ß·√°π’Èπà“®–‡ªìπ‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫

ø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥‡æ√“–«à“ ‘Èπ‡ª≈◊Õß§à“„™â®à“¬µË” Õ∫·Àâß

‰¥â√«¥‡√Á«·≈–„™âß“πßà“¬ (Soponronnarit, 1996 ;

Soponronnarit et al., 1995) ·≈–°“√≈¥§«“¡™◊Èπ

Õ¬à“ß™â“ Ê „π™à«ß∑’Ë Õß„Àâ‡À≈◊Õ 14 %wb ‡∑§π‘§

°“√Õ∫·Àâß„π™à«ßπ’Èπà“®–‡ªìπ°“√Õ∫·Àâß¿“¬„π©“ß

‡°Á∫√—°…“‚¥¬„™âÕ“°“»·«¥≈âÕ¡‡æ√“– ‘Èπ‡ª≈◊Õß§à“„™â

®à“¬µË” ‰¥â‡ªÕ√å‡´Áπµå¢â“«µâπ Ÿß (¢â“« “√∑’Ë¡’§«“¡¬“«

µ—Èß·µà 8/10 ¢Õß¢â“«‡µÁ¡‡¡≈Á¥) À“°‚√ß ’‰¡à¡’π‚¬

∫“¬„π°“√‡°Á∫√—°…“¢â“«‡ª≈◊Õ° °“√≈¥§«“¡™◊Èπ„π

™à«ß∑’Ë Õß “¡“√∂∑”‰¥â‚¥¬„™â‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß∑’Ë„™â≈¡

√âÕπ∑—Ë«‰ª ·µà§«√ª√—∫Õÿ≥À¿Ÿ¡‘„Àâ≈¥µË”≈ß ‡æ◊ËÕ

ªÑÕß°—π°“√·µ°√â“« ·≈–∑’Ëæ∫ à«π„À≠à‡ªìπ‡§√◊ËÕßÕ∫

·Àâß·∫∫‡¡≈Á¥æ◊™‰À≈§≈ÿ°‡§≈â“À√◊Õ∑’Ëπ‘¬¡‡√’¬°«à“·∫∫

LSU ¥—ßπ—Èπ∂â“¡’°“√®—¥°“√µ‘¥µ—Èß√–∫∫‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß

¢â“«‡ª≈◊Õ°„Àâ¥’·≈–‡À¡“– ¡·≈â«®–∑”„Àâ√–∫∫Õ∫

·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°¡’ª√– ‘∑∏‘¿“æ Ÿß¡“°¢÷Èπ ÷́Ëß„πß“π

«‘®—¬π’È‰¥â»÷°…“¢âÕ¡Ÿ≈®“°‚√ß ’ 3 ‚√ß ∑’Ë√–∫∫Õ∫·Àâß

ª√–°Õ∫¥â«¬‡§√◊ËÕßÕ∫∑—Èß 2 ·∫∫ ·µà¡’°”≈—ßº≈‘µ·≈–

°“√µ‘¥µ—Èß∑’Ëµà“ß°—π„π∫“ß®ÿ¥ ¥—ßπ—Èπ®÷ß‰¥â¡’°“√»÷°…“

À“«‘∏’°“√µ‘¥µ—Èß∑’Ë¥’∑’Ë ÿ¥„π°“√Õ∫·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°®“°

‚√ß ’∑—Èß 3 ‚√ß ·≈–‡æ◊ËÕ„™â‡ªìπ·π«∑“ß„π°“√µ‘¥µ—Èß

√–∫∫Õ∫·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°µàÕ‰ª

ß“π«‘®—¬π’È¡’«—µ∂ÿª√– ß§å‡æ◊ËÕ»÷°…“√–∫∫Õ∫

·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°„π‚√ß ’¢â“«¢π“¥„À≠à ·≈–∑¥ Õ∫

 ¡√√∂π–¢Õß√–∫∫Õ∫·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°‡æ◊ËÕ„Àâ

 “¡“√∂‡≈◊Õ°„™â√–∫∫Õ∫·Àâß∑’Ë¡’Õ¬Ÿà ‰¥âÕ¬à “ß¡’

ª√– ‘∑∏‘¿“æ µ≈Õ¥®π “¡“√∂ÕÕ°·∫∫√–∫∫Õ∫

·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°‰¥âÕ¬à“ß‡À¡“– ¡

Õÿª°√≥å·≈–«‘∏’°“√

°“√Õ∫·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°¢Õß‚√ß ’¢â“«·µà≈–‚√ß

¡’®ÿ¥ª√– ß§å‡æ◊ËÕ≈¥§«“¡™◊Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ°®“°§«“¡™◊Èπ 19-

20 %wb¢÷Èπ‰ª „Àâ≈¥≈ß‡À≈◊Õª√–¡“≥ 14-15 %wb

‡æ◊ËÕπ”‰ª‡°Á∫√—°…“√Õ ’‡ªìπ¢â“« “√µàÕ‰ª ´÷Ëß‚√ß ’

·µà≈–·Ààß¡’«‘∏’°“√Õ∫·Àâß·µ°µà“ß°—π „π°“√∑¥ Õ∫

§√—Èßπ’È‡≈◊Õ°‚√ß ’ 3 ·Ààß ́ ÷Ëßµ—ÈßÕ¬Ÿà„π·∂∫¿“§°≈“ß §◊Õ

‚√ß ’ ÿæ√√≥∏—≠≠“ ‚√ß ’æŸπ ‘π‰∑¬ ·≈–‚√ß ’ µ.

∑«’√ÿàß‡√◊Õß ‚¥¬‚√ß ’∑—Èß “¡·Ààß¡’‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß∑’Ë

‡À¡◊Õπ°—π¥—ßπ’È ‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâßø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥ ‡§√◊ËÕßÕ∫

·Àâß·∫∫ LSU ·≈–‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ ‚¥¬‚√ß ’¢â“«

∑—Èß “¡·Ààß‰¥âÕ“»—¬¢âÕ¥’¢Õß‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·µà≈–™π‘¥

¡“„™â√à«¡°—π ‚¥¬„™â‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥
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Õ∫·Àâß™à«ß¢â“«‡ª≈◊Õ°¡’§«“¡™◊Èπ Ÿß°«à“ 19 %wb ¢÷Èπ‰ª

À≈—ßÕÕ°®“°‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥ ‡¡≈Á¥

¢â“«‡ª≈◊Õ°¬—ß¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ ŸßÕ¬Ÿà ¥—ßπ—Èπ°àÕπ∑’Ë®–ºà“π°“√

Õ∫·Àâß¥â«¬‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫Õ◊ËπµàÕ‰ª ®–µâÕß≈¥

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°≈ß°àÕπ ‚¥¬„™â‡§√◊ËÕßª√—∫

 ¿“æ¢â“«À√◊Õ∂—ßæ—°¢â“«™à«¬ ·≈â«®÷ß„™â‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß

¢â“«‡ª≈◊Õ°·∫∫ LSU Õ∫·Àâß„π™à«ß§«“¡™◊ÈπµË”°«à“

19 %wb ≈ß¡“ „π°“√Õ∫·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°µ—ÈßÕÿ≥À¿Ÿ¡‘

Õ∫·Àâß ”À√—∫‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâßø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥¢π“¥ 10 µ—π/

™—Ë«‚¡ß ‰«â∑’Ë™à«ß 110-130°´ §«“¡Àπ“¢Õß™—Èπ

¢â“«‡ª≈◊Õ° 15 ́ ¡.  à«π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°·∫∫

LSU µ—ÈßÕÿ≥À¿Ÿ¡‘Õ∫·Àâß‰«â∑’Ë™à«ß 80-100°´ ¡’¢π“¥

§«“¡®ÿ 6-10 µ—π ¢≥–∑”°“√∑¥≈Õß‡°Á∫µ—«Õ¬à“ß

¢â“«‡ª≈◊Õ°°àÕπ·≈–À≈—ß‡¢â“‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·µà≈–‡§√◊ËÕß

‚¥¬‡°Á∫µ—«Õ¬à“ß¢â“«‡ª≈◊Õ°∑ÿ° Ê 20 π“∑’ ‡æ◊ËÕπ”‰ª

∑¥ Õ∫À“§«“¡™◊Èπ·≈–∑¥ Õ∫§ÿ≥¿“æ√«¡∂÷ß«—¥

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°¢≥–ºà“π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß¥â«¬

«—¥§«“¡ ‘Èπ‡ª≈◊Õßæ≈—ßß“π‰øøÑ“¥â«¬ clamp on meter

·≈–«—¥ª√‘¡“≥°“√„™âπÈ”¡—π‡™◊ÈÕ‡æ≈‘ß(πÈ”¡—π‡µ“) ‚¥¬

°“√‡™Á§√–¥—∫πÈ”¡—π∑’Ë≈¥≈ß„π‡«≈“ 1 ™—Ë«‚¡ß ´÷Ëß°“√

∑¥≈Õß·µà≈–§√—Èß‰¥â‡°Á∫µ—«Õ¬à“ß¢â“«‡ª≈◊Õ°°àÕπºà“π

‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß ·≈â«π”‰ª‡ªÉ“¥â«¬≈¡∏√√¡™“µ‘ ®π

§«“¡™◊Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ°≈¥≈ß‡À≈◊Õ 14 %wb π”‰ª

∑¥ Õ∫§ÿ≥¿“æ ‡æ◊ËÕ„™â‡ª√’¬∫‡∑’¬∫°—∫¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ë

ºà“π°“√Õ∫·Àâß¥â«¬‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·µà≈–‡§√◊ËÕß∑’Ë‚√ß ’

¢â“«∑—Èß 3 ‚√ß ¢≥–‡°Á∫µ—«Õ¬à“ß¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ëºà“π

‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·µà≈–‡§√◊ËÕß ∂â“§«“¡™◊Èπ¬—ß≈¥≈ß‰¡à∂÷ß 14

%wb °Áπ”‰ª‡ªÉ“¥â«¬≈¡∏√√¡™“µ‘ ®π§«“¡™◊Èπ≈¥≈ß

‡À≈◊Õ 14 %wb ·≈â«®÷ßπ”‰ª∑¥ Õ∫§ÿ≥¿“æµàÕ‰ª

º≈·≈–«‘®“√≥å

„πß “π«‘ ®— ¬π’È ‰ ¥â ∑”° “√∑¥≈ÕßÕ∫·Àâ ß

¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ë¡’§«“¡™◊Èπ Ÿß„Àâ§«“¡™◊Èπ≈¥≈ß‡À≈◊Õ 14

%wb ‡æ◊ËÕ√Õ°“√π”‰ª ’‡ªìπ¢â“« “√µàÕ‰ª ¡’º≈°“√

∑¥ Õ∫¥—ßπ’È

1. Õÿ≥À¿Ÿ¡‘·≈–§«“¡™◊Èπ¢Õß‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°

°“√∑¥≈Õß∑’Ë ‚ √ ß ’ ¢â “ « ÿ æ√√≥∏—≠≠“

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘§«∫§ÿ¡¢Õß‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâßø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥ 130°´

§«“¡Àπ“¢Õß™—Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ° 15 ´¡.  “¡“√∂≈¥

§«“¡™◊Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ°®“° 19.7 %wb ≈¥≈ß‡À≈◊Õ 16.1

%wb ‚¥¬‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ 65.2°´ ‡¡◊ËÕπ”

‰ªºà “π ‡§√◊Ë Õß ‡ªÉ “≈¡‡¬Áπ ‡æ◊Ë Õ≈¥Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ ‡¡≈Á¥

¢â“«‡ª≈◊Õ°„ÀâµË”≈ß („π‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ®–∂Ÿ°·∫àß

ÕÕ°‡ªìπ 2 ™—Èπ §◊Õ ™—Èπ∑’Ëæ—°¢â“«®–Õ¬Ÿà¥â“π∫π ÿ¥¢Õß

‡§√◊ËÕß´÷Ëß¢â“«‡ª≈◊Õ°®–¡’™à«ßæ—°ª√–¡“≥ 10 π“∑’

·≈–™—Èπ∑’Ë‡ªÉ“≈¡∏√√¡™“µ‘®–Õ¬Ÿà¥â“π≈à“ß) ‚¥¬°“√‡ªÉ“

¥â«¬≈¡∏√√¡™“µ‘®πÕÿ≥À¿Ÿ¡‘‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°≈¥≈ß‡À≈◊Õ

46°´ ·≈â«®÷ßπ”‰ªºà“π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ LSU

‡§√◊ËÕß∑’ËÀπ÷Ëß ¢π“¥§«“¡®ÿ 6 µ—π µ—ÈßÕÿ≥À¿Ÿ¡‘Õ∫·Àâß

‰«â∑’Ë 100°´  “¡“√∂≈¥§«“¡™◊Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ°≈ß‡À≈◊Õ

14.9 %wb ·≈â«π”‰ªºà“π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ LSU

‡§√◊ËÕß∑’Ë Õß ‚¥¬µ—ÈßÕÿ≥À¿Ÿ¡‘Õ∫·Àâß‰«â∑’Ë 90°´ ·≈–

 “¡“√∂∑”„Àâ§«“¡™◊Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ°≈¥≈ß‡À≈◊Õ 14.2 %wb

(Figure 1)

°“√∑¥≈Õß∑’Ë‚√ß ’¢â“«æŸπ ‘π‰∑¬ Õÿ≥À¿Ÿ¡‘

§«∫§ÿ¡¢Õß‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâßø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥ 110°´ §«“¡

Àπ“¢Õß™—Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ° 15 ´¡.  “¡“√∂≈¥§«“¡™◊Èπ

¢â“«‡ª≈◊Õ°®“° 22.0 %wb ≈¥≈ß‡À≈◊Õ 18 %wb ‚¥¬

¢â“«‡ª≈◊Õ°¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘‡¡≈Á¥ª√–¡“≥ 55°´ ·≈â«π”‰ª

ºà“π‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ‡æ◊ËÕ≈¥Õÿ≥À¿Ÿ¡‘‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°

„ÀâµË”≈ß(¢≥–ºà“π‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ¢â“«‡ª≈◊Õ°¡’™à«ß

æ—°ª√–¡“≥ 10 π“∑’) °àÕππ”‰ªºà“π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß

·∫∫ LSU ´÷Ëßµ—ÈßÕÿ≥À¿Ÿ¡‘Õ∫·Àâß‰«â∑’Ë 75°´ ‚¥¬µàÕ

¢π“π°—πÕ¬Ÿà 4 ‡§√◊ËÕß ‡¡◊ËÕ¢â“«‡ª≈◊Õ°∫√√®ÿ‡µÁ¡∑—Èß 4

‡§√◊ËÕß ÷́Ëß·µà≈–‡§√◊ËÕß¡’§«“¡®ÿª√–¡“≥ 7 µ—π

¢â“«‡ª≈◊Õ°°Á®–À¡ÿπ‡«’¬πÕ¬Ÿà„π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâßπ’Èª√–¡“≥
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4 √Õ∫ „π·µà≈–√Õ∫„™â‡«≈“ª√–¡“≥ 1 ™—Ë«‚¡ß „π

°“√Õ∫·Àâß¥â«¬‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ LSU °àÕπ∑’Ë

¢â“«‡ª≈◊Õ°®–∂Ÿ°‡ªÉ“¥â«¬≈¡√âÕπ∑’Ë„™âÕ∫·Àâß„π·µà≈–

√Õ∫¢â“«‡ª≈◊Õ°®–¡’√–¬–‡«≈“æ—°ª√–¡“≥ 21 π“∑’

·≈–‡¡◊ËÕºà“π™—ÈπÕ∫·Àâß∑’Ë‡ªÉ“¥â«¬≈¡√âÕπ∑—Èß 4 √Õ∫

∑”„Àâ§«“¡™◊Èπ≈¥≈ß‡À≈◊Õ 14.9 %wb (Figure 2)

°“√∑¥≈Õß∑’Ë‚√ß ’¢â“« µ.∑«’√ÿàß‡√◊Õß °“√µ‘¥

µ—Èß‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß‡ªìπ·∫∫Õπÿ°√¡‚¥¬µ—ÈßÕÿ≥À¿Ÿ¡‘§«¡

§ÿ¡‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥‰«â∑’Ë 110°´ §«“¡

Àπ“¢Õß™—Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ° 15 ´¡.  “¡“√∂≈¥§«“¡™◊Èπ

¢â“«‡ª≈◊Õ°®“° 20.4 %wb ≈ß‡À≈◊Õ 17 %wb ‚¥¬∑’Ë

‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ 55°´ °àÕπ¢â“«‡ª≈◊Õ°®–

ºà“π‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ‡æ◊ËÕ≈¥Õÿ≥À¿Ÿ¡‘‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°

®–∂Ÿ°π”‰ª‡°Á∫∑’Ë∂—ßæ—°∑’Ë 1 °àÕπ (¡’§«“¡®ÿª√–¡“≥

43.6 µ—π) ́ ÷Ëß¢â“«‡ª≈◊Õ°¡’√–¬–‡«≈“æ—°„π∂—ßπ’Èª√–¡“≥

3.6 ™—Ë«‚¡ß ·≈â«®÷ß‰ªºà“π‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ ∑”„Àâ

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘¢Õß‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°≈¥≈ß‡À≈◊Õ 44°´ ®“°

π—Èπ®÷ßπ”‰ªºà“π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ LSU ∑’Ë¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘

§«∫§ÿ¡ 80°´ ‡æ’¬ß√Õ∫‡¥’¬«  “¡“√∂≈¥§«“¡™◊Èπ≈ß

‡À≈◊Õ 15.6 %wb ·≈– àß‰ª¬—ß∂—ßæ—° 2 ∑’Ë¡’§«“¡®ÿ

ª√–¡“≥ 54 µ—π ¢â“«‡ª≈◊Õ°®–¡’√–¬–‡«≈“æ—°„π∂—ßπ’È

ª√–¡“≥ 4.6 ™—Ë«‚¡ß °àÕπ∑’Ë®–‰ªºà“π‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ

∑’Ë„™â«‘∏’‡ªÉ“¥â«¬≈¡∏√√¡™“µ‘ºà“π™—Èπ‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°

®π∑”„Àâ§«“¡™◊Èπ≈¥≈ß‡À≈◊Õ 15.1 %wb (Figure 3)

®–‡ÀÁπ«à“‚√ß ’¢â“«∑—Èß “¡·Ààß¡’«‘∏’°“√µ‘¥µ—Èß

‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß∑’Ë§≈â“¬°—π„π∫“ß®ÿ¥ ·µà∑’Ëπà“ —ß‡°µÿ §◊Õ

∫√‘‡«≥∑’ËÕ¬Ÿà√–À«à“ß‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ø≈ŸÕ‘‰¥ ǻ‡∫¥

·≈–‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ LSU ‚¥¬√–∫∫Õ∫·Àâß∑’Ë‚√ß

 ’¢â“« ÿæ√√≥∏—≠≠“ ·≈–‚√ß ’¢â“«æŸπ ‘π‰∑¬ ®–¡’

‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπµ‘¥µ—ÈßÕ¬Ÿà  à«π‚√ß ’¢â“« µ.∑«’√ÿàß‡√◊Õß

®–¡’∂—ßæ—°¢â“«¢π“¥§«“¡®ÿª√–¡“≥ 43.6 µ—π ·≈–

‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπµ‘¥µ—ÈßÕ¬Ÿà ‡¡◊ËÕ¥Ÿ¥§«“¡™◊Èπ¢â“«‡ª≈◊Õ°

∑’Ëºà“π§√◊ËÕßÕ∫·Àâßø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥·≈â« ®π∂÷ßºà“π‡§√◊ËÕß

LSU Õ’°Àπ÷Ëß√Õ∫ æ∫«à“ “¡“√∂≈¥≈¥§«“¡™◊Èπ≈ß‡æ’¬ß

1 % ‡∑à“π—Èπ ”À√—∫°“√µ‘¥µ—Èß√–∫∫Õ∫·Àâß·∫∫‚√ß ’

¢â“« ÿæ√√≥∏—≠≠“ ·≈–æŸπ ‘π‰∑¬  à«π√–∫∫Õ∫

·Àâß∑’Ë‚√ß ’¢â“« µ.∑«’√ÿàß‡√◊Õß ®– “¡“√∂≈¥§«“¡™◊Èπ

‰¥â∂÷ß 2 % ´÷Ëß®–‡ÀÁπ«à“∂â“¡’°“√µ‘¥µ—Èß∂—ßæ—°µàÕ®“°

‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâßø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥∑’Ë„™âÕÿ≥À¿Ÿ¡‘Õ∫·Àâß Ÿß

¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ëºà“π°“√Õ∫·Àâß¡“„À¡à Ê ¬—ß¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘

Figure 1 Paddy drying system in Supanthanya rice mill.

�

�
�

� �

�

���

��3UH�FOHDQHU ��)OXLGL]HG�EHG�GU\HU ��&RROHU ��/68�GU\HU ��'LVFKDUJH�SDGG\�ELQ ��&RPEXVWLRQ�FKDPEHU

,QOHW�0RLVWXUH

��������ZE�
2XWOHW�0RLVWXUH�

�������ZE��



130 «. ‡°…µ√»“ µ√å («‘∑¬.) ªï∑’Ë 33 ©∫—∫∑’Ë 1

Figure 2 Paddy drying system in Poonsinthai rice mill.

 ŸßÕ¬Ÿà‡¡◊ËÕ¢â“«‡ª≈◊Õ°¡’√–¬–‡«≈“æ—°π“π∂÷ß 3.6 ™—Ë«‚¡ß

®–∑”„Àâ§«“¡™◊Èπ∑’ËÕ¬Ÿà¿“¬„π‡¡≈Á¥‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¡“¬—ß

∫√‘‡«≥º‘«¡“°¢÷Èπ ·≈–‡¡◊ËÕπ”‰ªºà“π‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ

·≈–‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ LSU ®÷ß∑”„Àâ “¡“√∂≈¥

§«“¡™◊Èπ‰¥â¥’°«à“

2. §ÿ≥¿“æ¢â“«‡ª≈◊Õ°

®“°°“√‡°Á∫µ—«Õ¬à“ß¢â“«‡ª≈◊Õ°°àÕπ·≈–À≈—ß

ºà“π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·µà≈–‡§√◊ËÕß „π√–∫∫Õ∫·Àâß

¢â“«‡ª≈◊Õ°„π‚√ß ’∑—Èß “¡·Ààß·≈â«π”º≈°“√∑¥ Õ∫

‰ª‡ª√’¬∫‡∑’¬∫°—∫¢â“«‡ª≈◊Õ°Õâ“ßÕ‘ß∑’Ë‡°Á∫°àÕπºà“π

√–∫∫Õ∫·Àâß æ∫«à“

Figure 3 Paddy drying system in Taw taweerungruang rice mill.
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‚√ß ’¢â“« ÿæ√√≥∏—≠≠“ ¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ëºà“π°“√

‡ªÉ“¥â«¬≈¡∏√√¡™“µ‘ ¡’‡ªÕ√å‡ Á́πµå¢â“«‡µÁ¡‡¡≈Á¥ 49.6 %

·≈–¡’§«“¡¢“« 40.1 ‡¡◊ËÕπ”¢â“«‡ª≈◊Õ°‰ªºà“π‡§√◊ËÕß

Õ∫·Àâß·∫∫ø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥ ¡’‡ªÕ√å‡´Áπµå¢â“«‡µÁ¡‡¡≈Á¥

≈¥≈ß®“°‡¥‘¡ 5.9 % §«“¡¢“«≈¥≈ß 3 ®ÿ¥ ¢≥–∑’Ë

ºà“π‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ¡’°“√‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß¢Õß§ÿ≥¿“æ

πâÕ¬¡“° ·≈–‡¡◊ËÕºà“π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ LSU ∑—Èß

 Õß‡§√◊ËÕß ∑”„Àâ‡ªÕ√å‡´Áπµå¢â“«‡µÁ¡‡¡≈Á¥≈¥≈ß 1.6 %

·≈–§«“¡¢“«≈¥≈ß 1 ®ÿ¥  ÿ¥∑â“¬‰¥â‡ªÕ√å‡´Áπµå¢â“«

‡µÁ¡‡¡≈Á¥ 42.1 % §«“¡¢“« 36.1

‚√ß ’¢â“«æŸπ ‘π‰∑¬ ¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ëºà“π°“√Õ∫

·Àâß‚¥¬°“√‡ªÉ“¥â«¬≈¡∏√√¡™“µ‘ ¡’‡ªÕ√å‡´Áπµå¢â“«

‡µÁ¡‡¡≈Á¥ 47.6 % ¡’§«“¡¢“« 39.3 ·≈–‡¡◊ËÕπ”

¢â“«‡ª≈◊Õ°‰ªºà“π√–∫∫Õ∫·Àâß„π‚√ß ’¢â “«∑’Ë

ª√–°Õ∫¥â«¬ ‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥ æ∫«à“

‡ªÕ√å‡´Áπµå¢â“«‡µÁ¡‡¡≈Á¥≈¥≈ß 3.6 % §«“¡¢“«≈¥≈ß

2.3 ®ÿ¥ ¢≥–ºà“π‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ¡’°“√‡ª≈’Ë¬π·ª≈ß

¢Õß§ÿ≥¿“æπâÕ¬¡“° ·≈–‡¡◊ËÕºà“π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫

LSU ®”π«π 4 ‡§√◊ËÕß Ê ≈– ’Ë√Õ∫  àßº≈„Àâ

‡ªÕ√å‡´Áπµå¢â“«‡µÁ¡‡¡≈Á¥≈¥≈ß 1.5 % §«“¡¢“«≈¥≈ß

1.4 ®ÿ¥ ·≈– ÿ¥∑â“¬‰¥â¢â“«‡µÁ¡‡¡≈Á¥ 42.5 % §«“¡¢“«

35.6

‚√ß ’¢â“« µ. ∑«’√ÿàß‡√◊Õß ¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ëºà“π°“√

‡ªÉ“¥â«¬≈¡∏√√¡™“µ‘ ¡’‡ªÕ√å‡ Á́πµå¢â“«‡µÁ¡‡¡≈Á¥ 50.1 %

¡’§«“¡¢“« 40.7 ·≈–‡¡◊ËÕπ”¢â“«‡ª≈◊Õ°‰ªºà“π√–∫∫

Õ∫·Àâß„π‚√ß ’¢â“«∑’Ëª√–°Õ∫¥â«¬ ‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß

·∫∫ø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥∑”„Àâ‡ªÕ√å‡´Áπµå¢â“«‡µÁ¡‡¡≈Á¥≈¥≈ß

4.8 % ·≈–§«“¡¢“«≈¥≈ß 2.5 ®ÿ¥ ¢≥–ºà“π∂—ßæ—°

·≈–‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ ‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°¡’°“√‡ª≈’Ëπ

·ª≈ß¢Õß§ÿ≥¿“æπâÕ¬¡“° ·≈–‡¡◊ËÕºà“π‡§√◊ËÕßÕ∫

·Àâß·∫∫ LSU ∑’Ë¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘Õ∫·Àâß 80°´ æ∫«à“

‡ªÕ√å‡´Áπµå¢â“«‡µÁ¡‡¡≈Á¥≈¥≈ßÕ’° 6 % §«“¡¢“«≈¥≈ß

0.8 ®ÿ¥ ‡¡◊ËÕπ”‰ªºà“π∂—ßæ—°¢â“«·≈–‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ

‡§√◊ËÕß∑’Ë Õß ∑”„Àâ‡ªÕ√å‡ Á́πµå¢â“«≈¥≈ß 0.2 ‡ªÕ√å‡ Á́πµå

§«“¡¢“«≈¥≈ß 0.4 ®ÿ¥  ÿ¥∑â“¬‰¥â‡ªÕ√å‡´Áπµå¢â“«‡µÁ¡

‡¡≈Á¥ 43.9 % §«“¡¢“« 37.0

®“°º≈°“√∑¥ Õ∫§ÿ≥¿“æ¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ë‰¥â

®“°°“√Õ∫·Àâß¥â«¬√–∫∫Õ∫·Àâß¢Õß‚√ß ’∑—Èß 3 ·Ààß

®–‡ÀÁπ«à“∑’Ë‚√ß ’¢â“« ÿæ√√≥∏—≠≠“¡’‡ªÕ√å‡ Á́πµå¢â“«

‡µÁ¡‡¡≈Á¥≈¥≈ß¡“°∑’Ë ÿ¥‡¡◊ËÕπ”‰ª ’‡ªìπ¢â“« “√·≈â«

π”‰ª‡ª√’¬∫‡∑’¬∫°—∫¢â“«‡ª≈◊Õ°Õâ“ßÕ‘ß ‚¥¬≈¥≈ß

ª√–¡“≥ 7.5 % √Õß≈ß¡“ §◊Õ ‚√ß ’¢â“« µ.∑«’√ÿàß‡√◊Õß

·≈–‚√ß ’¢â“«æŸπ ‘π‰∑¬ ´÷Ëß≈¥≈ßª√–¡“≥ 6.2 ·≈–

5.1 % µ“¡≈”¥—∫  à«π§«“¡¢“«°Áæ∫«à“∑’Ë‚√ß ’¢â“« ÿ

æ√√≥∏—≠≠“≈¥≈ß¡“°∑’Ë ÿ¥Õ’° ª√–¡“≥ 4 ®ÿ¥  à«π

‚√ß ’Õ’° 2 ·Ààß ¡’§«“¡¢“«≈¥≈ß‡∑à“°—π 3.7 ®ÿ¥

¥—ßπ—Èπ√–∫∫Õ∫·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ë¡’º≈°√–∑∫µàÕ

§ÿ≥¿“æ¢â“«‡ª≈◊Õ°πâÕ¬∑’Ë ÿ¥ ‡¡◊ËÕ‡∑’¬∫°—∫ 3 √–∫∫∑’Ë

‰¥â»÷°…“¡“°Á§◊Õ √–∫∫Õ∫·Àâß¢Õß‚√ß ’¢â“«æŸπ ‘π‰∑¬

√Õß≈ß¡“§◊Õ √–∫∫Õ∫·Àâß¢Õß‚√ß ’ µ.∑«’√ÿàß‡√◊Õß

(Figure 2, 3) ´÷Ëß¢≥–∑¥≈Õß∑’Ë‚√ß ’¢â“«æŸπ ‘π‰∑¬

„™âÕÿ≥À¿Ÿ¡‘„π°“√Õ∫·Àâß„π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ LSU

µË”°«à“∑’Ë‚√ß¢â“«Õ’° 2 ·Ààß §◊Õ 75°´ ´÷Ëß¡’º≈∑”„Àâ

‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°‡¡◊ËÕºà“π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ LSU ¡’

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘µË”°«à“√–∫∫Õ◊Ëπ §◊Õ ª√–¡“≥ 38°´ „π

¢≥–√–∫∫Õ∫·ÀâßÕ’° 2 √–∫∫ ( ÿæ√√≥∏—≠≠“ ·≈–

µ.∑«’√ÿàß‡√◊Õß) ‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ Ÿß∂÷ß 44°´

¥—ßπ—Èπ§«“¡‡§√’¬¥∑’Ë®–‡°‘¥¢÷Èπ¿“¬„π‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°

∑’ËÕ∫·Àâß¥â«¬√–∫∫Õ∫·Àâß¢Õß‚√ß ’æŸπ ‘π‰∑¬®÷ß

πâÕ¬°«à“ ®÷ß àßº≈„Àâ‡¡≈Á¥¢â“«‡°‘¥°“√·µ°√â“«πâÕ¬

°«à“·∫∫Õ◊Ëπ  à«π√–∫∫Õ∫·Àâß¢Õß‚√ß ’¢â“« µ.∑«’

√ÿàß‡√◊Õß ‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°®–¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘‡∑à“°—∫√–∫∫Õ∫

·Àâß¢Õß‚√ß ’¢â“« ÿæ√√≥∏—≠≠“°Áµ“¡·µà¢â“«‡ª≈◊Õ°

‰¥â¡’√–¬–æ—°À≈—ß®“°ºà“π°“√Õ∫·Àâß¥â«¬‡§√◊ËÕßÕ∫

·Àâß·∫∫ LSU ·≈â«√–¬–‡«≈“Àπ÷Ëß ∑”„Àâ “¡“√∂≈¥

§«“¡‡§√’¬¥¿“¬„π‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°≈ß‰¥â√–¥—∫Àπ÷Ëß

·≈–‡¡◊ËÕπ”‰ªºà“π‡§√◊ËÕß‡ªÉ“≈¡‡¬Áπ®÷ß‰¥â§ÿ≥¿“æ∑’Ë Ÿß

°«à“√–∫∫Õ∫·Àâß¢Õß‚√ß ’¢â“« ÿæ√√≥∏—≠≠“∑’Ë‡¡≈Á¥
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Table 1 Performance test results of paddy drying systems in rice mills.

Energy consumption Evaporate  Specific energy consumption

Paddy drying systems  Fuel oil  Electricity  water  Thermal  Electrical Capacity

in rice mills (MJ/h) (MJ/h) (kg/h) (MJ/kg- (MJ/kg- (Tons/h)

water evap.) water evap.)

Supantanya 1,932.58 689.38 611.46 3.16 1.13 9.6

Poonsinthai 2,420.42 704.15 722.16 3.35 0.98 9.0

Taw taweerungraung 2,476.70 786.47 762.84 3.25 1.03 12.3

¢â“«‡ª≈◊Õ°¡’™à«ßæ—°À≈—ß®“°ºà“π‡§√◊ËÕßÕ∫·ÀâßπâÕ¬¡“°

ª√–¡“≥ 10 π“∑’ ·≈â«¬—ß„™âÕÿ≥À¿Ÿ¡‘„π°“√Õ∫·Àâß

§àÕπ¢â“ß Ÿß (130°´  ”À√—∫‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫

ø≈ŸÕ‘‰¥´å‡∫¥ ·≈– 90 -100°´  ”À√—∫‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß

·∫∫ LSU) ¥—ßπ—Èπ®÷ß∑”„Àâ§ÿ≥¿“æ¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ë‰¥â

®“°√–∫∫Õ∫·Àâß¢Õß‚√ß ’¢â“« ÿæ√√≥∏—≠≠“≈¥≈ß

µË”∑’Ë ÿ¥‡¡◊ËÕ‡∑’¬∫°—∫¢â“«‡ª≈◊Õ°¢â“«‡ª≈◊Õ°Õâ“ßÕ‘ß·≈–

√–∫∫Õ∫·ÀâßÕ’° Õß√–∫∫

3. §«“¡ ‘Èπ‡ª≈◊Õßæ≈—ßß“π

®“°º≈°“√∑¥≈Õßæ∫«à“§«“¡ ‘Èπ‡ª≈◊Õß

æ≈—ßß“π§«“¡√âÕπ·≈–§«“¡ ‘Èπ‡ª≈◊Õßæ≈—ßß“π‰øøÑ“

‡¡◊ËÕ‡∑’¬∫°—∫ª√‘¡“≥πÈ”∑’Ë√–‡À¬µàÕ™—Ë«‚¡ß„π√–∫∫Õ∫

·Àâß·≈â«∑—Èß “¡√–∫∫π’È·≈â«æ∫«à“¡’§à“„°≈â‡§’¬ß°—π

(Table 1)

 √ÿª

®“°°“√∑¥≈ÕßÕ∫·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°„π‚√ß ’¢â“«

∑’Ë¡’«‘∏’°“√µ‘¥µ—Èß√–∫∫Õ∫·Àâß∑’Ë·µ°µà“ß°—π 3 √–∫∫

¥—ß· ¥ß„π Figure 1, 2, 3  “¡“√∂ √ÿªº≈‰¥â¥—ßπ’È

1. °“√Õ∫·Àâß¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ë¡’§«“¡™◊ÈπµË”°«à“

17% wb ‰¡à§«√„™âÕÿ≥À¿Ÿ¡‘„π°“√Õ∫·Àâß Ÿß¡“°‚¥¬

‡©æ“–„π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß·∫∫ LSU ·µà∂â“„™âÕ∫·Àâß

Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ Ÿß®–∑”„Àâ‰¥â‡ªÕ√å‡´Áπµå¢â“«‡µÁ¡‡¡≈Á¥µË”

2. „π°√≥’∑’Ë„™âÕÿ≥À¿Ÿ¡‘Õ∫·Àâß Ÿß®–∑”„Àâ

‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°∑’Ëºà“π°“√Õ∫·Àâß¥â«¬‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß

¥—ß°≈à“«¡’Õÿ≥À¿Ÿ¡‘ Ÿß ¥—ßπ—Èπ§«√„Àâ‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°¡’

°“√æ—°‡æ◊ËÕ≈¥§«“¡‡§âπ∑’Ë‡°‘¥¢÷Èπ‡π◊ËÕß®“°Õÿ≥À¿Ÿ¡‘

¿“¬„π‡¡≈Á¥‡Õß ‡™àπ µ‘¥µ—Èß∂—ßæ—°¢â“«µàÕ®“°‡§√◊ËÕßÕ∫

·Àâß∑’Ë„™âÕÿ≥À¿Ÿ¡‘ Ÿß ‡ªìπµâπ ´÷Ëß°“√∑’Ë‡¡≈Á¥¢â“«‰¥âæ—°

µ—«ª√–¡“≥ 4-5 ™—Ë«‚¡ß πÕ°®“°®–∑”„Àâ‰¥â

‡ªÕ√å ‡´Áπµå¢â “« ‡µÁ¡ ‡¡≈Á¥¡“°¢÷Èπ·≈â«¬— ß™à«¬„Àâ

§«“¡™◊Èπ¿“¬„π‡¡≈Á¥¢â“«‡ª≈◊Õ°‡§≈◊ËÕπ∑’Ë¡“¬—ßº‘«¡“°

¢÷Èπ·≈–‡¡◊ËÕπ”‰ªºà“π‡§√◊ËÕßÕ∫·Àâß‡§√◊ËÕßµàÕ‰ª®–

∑”„Àâ “¡“√∂≈¥§«“¡™◊Èπ‰¥â¡“°°«à“„π°√≥’∑’Ë‰¡à‰¥â

µ‘µµ—Èß∂—ßæ—°ª√–¡“≥ 1 %

3. §«“¡ ‘Èπ‡ª≈◊Õßæ≈—ßß“π¢Õß√–∫∫Õ∫·Àâß

∑—Èß 3 √–∫∫¡’§à“„°≈â‡§’¬ß°—π

4. √ – ∫∫Õ∫·Àâ ß ∑’Ë ∑” „ Àâ §ÿ ≥ ¿ “ æ ¢â “ «

‡ª≈’Ë¬π·ª≈ßπâÕ¬∑’Ë ÿ¥ §◊Õ √–∫∫Õ∫·Àâß∑’Ë‚√ß ’¢â“«

æŸπ ‘π‰∑¬ ·≈–‚√ß ’¢â“« µ.∑«’√ÿàß‡√◊Õß µ“¡≈”¥—∫
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