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บทคัดย่อ: การผลิตกระต่ายเน้ือทั่วโลกมีปริมาณเพ่ิมข้ึนเพ่ือตอบสนองความต้องการของตลาดเน่ืองจากเน้ือกระต่ายเป็นเน้ือที่
ดีต่อสุขภาพแต่ยังขาดข้อมูลการผลิตกระต่ายเน้ือในประเทศไทย ดังน้ันการศึกษาในคร้ังน้ีมีจุดประสงค์เพ่ือน าเสนอเครือข่าย
การผลิต สถานการณ์ปัจจุบัน และการค้นหาอุปสรรคต่อการผลิตกระต่ายเน้ือภายในประเทศ การศึกษาในคร้ังน้ีสัมภาษณ์
เจ้าของฟาร์มกระต่ายเน้ือจ านวนทั้งสิ้น 114 ฟาร์ม ด้วยการเลือกตัวอย่างแบบลูกโซ่ระหว่างเดือนพฤศจิกายน 2560 ถึง 2561 
พบว่ามีฟาร์มที่ยังด าเนินกิจการจ านวน 79 ฟาร์มและยกเลิกกิจการจ านวน 35 ฟาร์มระหว่างช่วงเก็บข้อมูล ประเภทของฟาร์ม
กระต่ายเน้ือสามารถแบ่งตามวัตถุประสงค์ในการเลี้ยงออกเป็น 3 ประเภทได้แก่ 1.ผลิตเพ่ือขายเป็นกระต่ายเน้ือเพียงอย่าง
เดียว 2.ผลิตเพ่ือขายลูกกระต่ายสวยงามโดยใช้กระต่ายคัดทิ้งขายเป็นกระต่ายเน้ือ 3.ผลิตเพ่ือทั้งสองจุดประสงค์ ข้างต้น จาก
การวิเคราะห์เครือข่ายพบว่าศูนย์กลางการผลิตอยู่ในจังหวัด กาญจนบุรี นครนายก นครปฐมและเพชรบุรี ซึ่งมีโรงฆ่ากระต่าย
จ านวน 3 โรง จังหวัดเพชรบุรีมีจ านวนฟาร์มกระต่ายมากที่สุด การผลิตกระต่ายด าเนินการในโรงเรือนระบบเปิดโดยใช้อาหาร
ส าเร็จรูปของกระต่าย สุกรขุนระยะสุดท้ายและหรืออาหารหยาบ รอบการผลิตที่แตกต่างกัน (การผสมแบบรายตัว หรือชุด
ผสมด้วยการผสมตามธรรมชาติ) ถูกเลือกมาใช้ในแต่ละฟาร์ม หลังจากหย่านมจะเข้าสู่ระยะขุนใช้เวลาประมาณ 90 วัน เพ่ือได้
น้ าหนักเข้าฆ่าท่ี 2.0-2.5 กิโลกรัม กระต่ายประมาณ 20,000 ตัวต่อปีถูกผลิตในเครือข่ายที่ศึกษาประกอบด้วยกระต่ายเน้ือและ
กระต่ายคัดทิ้งที่อัตราส่วนใกล้เคียงกัน เป็นที่น่าสนใจว่าความต้องการของเน้ือกระต่ายสูงกว่าก าลังการผลิตประมาณ 12,000 
ตัวต่อปี แต่ความต้องการดังกล่าวมีความผันผวนสูง อุปสรรคส าคัญคือการขาดแหล่งองค์ความรู้และการสนับสนุนด้านการเงิน
เพ่ือสร้างธุรกิจที่มั่นคง ดังน้ันโครงการที่มีการสนับสนุนและวิจัยควรด าเนินการเพ่ือส่งเสริมการผลิตกระต่ายเน้ือในประเทศไทย
เพ่ือเป็นปศุสัตว์ทางเลือก การแปรรูปและขนาดของตลาดควรศึกษาอย่างละเอียดก่อนการส่งเสริมให้เกษตรกรด าเนินการเลี้ยง
เพ่ือป้องกันภาวะสินค้าล้นตลาด 
 
ค าส าคัญ: กระต่ายเน้ือ การสัมภาษณ์แบบมีส่วนร่วม เครือข่ายการผลิต ประเทศไทย 
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Abstract: The meat type rabbit production in the World was reported to increase owing to rising consumer 
demand for healthy meat, whereas whereas there is little published data on meat type rabbit production 
in Thailand. Therefore, this study aimed to illustrate a network of meat type rabbit producers so to 
understand the current situation and to investigate any obstacles. From November 2017 to 2018, 114 
owners of meat type rabbit farms were selected for interview by snowball sampling out of which 79 farms 
are still in business while the rest were out of business. Meat type rabbit farms were divided according to 
their objective into three types: 1) producing only fattening rabbits 2) selling kittens as pet and using culling 
rabbits for meat 3) doing 1 and 2 all together. From network analysis, the center of production was in 
Kanchanaburi, Nakhon Nayok, Nakhon Pathom and Phetchaburi provinces with three slaughterhouses in 
service. Phetchaburi province housed the highest number of rabbit farms. Rabbits were raised in the open 
housing system providing commercial complete rabbit or finisher pig feed and/or roughage. Using natural 
mating, different production cycles (individual or batch mating program) have been applied depending on 
farm management program. After weaning, a 90-day-fattening period has been used to reach slaughter 
weight at 2.0-2.5 kilograms. Within this study network, approximately 20,000 rabbits with nearly equal 
proportion of meat rabbits and culling pet rabbits have been produced per year. Interestingly, the demands 
for rabbit meat are higher than current production efficiency of around 12,000 rabbits per year. However, 
the demands have been fluctuate. The major obstacles are the lack of learning center to educate up-to-
date knowledge and financial supporting programs to establish a concrete business. Therefore, supporting 
programs and research projects should be established to promote meat rabbit production in Thailand as 
alternative livestock. Product manufacturing and in-depth market research should be conducted prior to 
launching the promoting program to prevent oversupply. 
 
Keywords: Meat rabbit, Participatory approach, Production network, Thailand 
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บทน า 
ค่านิยมการบริโภคอาหารเพื่อประโยชน์ต่อการ

ส่งเสริมสุขภาพ (Functional food) มีบทบาทมาก
ขึ้นเนื่องจากมนุษย์มีความต้องการมีชีวิตท่ียืนยาว
ปราศจากการเจ็บป่วย เนื้อกระต่ายเป็นเนื้อสัตว์ท่ีมี
คุณลักษณะท่ีดีต่อสุขภาพและลดปัจจัยเส่ียงในการ
เกิดโรคท่ีเกี่ยวข้องกับระบบไหลเวียนโลหิต (Dalle 
Zotte and Szendrö, 2011) ด้วยเหตุดังกล่าวจึง
ส่งผลให้ปริมาณการผลิตกระต่ายเนื้อท่ัวโลก เพิ่ม
สูงขึ้น (FAOSTAT, 2019) การศึกษาเครือข่ายการ
ผลิตกระต่ายเนื้อในตอนกลางของประเทศไทยพบว่า
มีกระต่ายเข้าโรงฆ่าประมาณ 17,000 ตัวต่อปี และ
ความต้องการตลาดของกระต่ายเนื้อมีปริมาณ
มากกว่าศักยภาพท่ีผลิตได้ประมาณ 9,000 ตัวต่อปี 
(Kovitvadhi et al. , 2016) ซึ่ งสอดคล้องกับการ
ส ารวจค่านิยมการบริโภคเนื้อกระต่ายจากกลุ่ม
ประชากรท่ีอยู่ในกรุงเทพมหานคร จ านวน 1,186 คน 
พบว่าร้อยละ 17.5 ท่ีเคยบริโภคเนื้อกระต่าย มีความ
ต้องการท่ีจะบริโภคซ้ ามากถึงร้อยละ 76.3 ปัญหา
ส าคัญของผู้ท่ีต้องการบริโภคคือการหาซื้อกระต่าย
เนื้อเพื่อการบริโภคยาก (Boonprasert et al., 1980; 
Kovitvadhi et al., 2016) ภายใต้สภาวะแวดล้อมท่ี
มีอุณหภูมิสูงมีผลกระทบต่อความสามารถในการ
ควบคุมปริมาณ คุณภาพของผลผลิต ซึ่งประสิทธิภาพ
ของผลผลิตท่ีต่ าส่งผลให้ไม่สามารถด าเนินการตกลง
ท าสัญญาซื้อขายกับผู้ซื้อต้องการในปริมาณมากได้ 
(Kovitvadhi et al., 2016) ถึงแม้ว่าการผลิตกระต่าย
เนื้อจะได้รับการสนับสนุนจากภาครัฐระหว่างปี 2518 
ถึง 2530 แต่ในปัจจุบันมีการสนับสนุนท่ีน้อยลงท าให้
เกษตรกรผู้เล้ียงขาดองค์ความรู้และแหล่งพ่อแม่พันธุ์ 
(Worawan et al., 1985; Kovitvadhi et al., 2016) 
อย่างไรก็ตามยังคงมีเกษตรกรท่ีเพาะเล้ียงกระต่าย

เนื้อเป็นอาชีพหลักและอาชีพเสริม การขาดองค์
ความรู้เกี่ยวกับเครือข่ายการผลิตกระต่ายเนื้อใน
ประเทศไทยท าให้ท้ังทางภาครัฐ เอกชน เกษตรกร 
และแหล่งทุนไม่มีข้อมูลเพียงพอเพื่อ ใ ช้ ในการ
ประกอบการตัดสินใจสนับสนุนหรือด าเนินการ
เพาะเล้ียง ดังนั้นการศึกษานี้จึงมีจุดประสงค์เพื่อ
ศึกษาเครือข่ายของผู้ผลิตกระต่ายเนื้อในประเทศไทย 
สถานการณ์ปัจจุบันในด้านของโรงเรือน อุปกรณ์ การ
จัดการฟาร์ม ประสิทธิภาพการผลิต สุขภาพสัตว์ การ
จ าหน่าย และความต้องการของตลาด รวมถึง
อุปสรรคท่ีเกิดขึ้นจากขั้นตอนการผลิต โดยองค์
ความรู้ดังกล่าวสามารถน าไปใช้เป็นนโยบายส่งเสริม
การเพาะเล้ียงกระต่ายเนื้อต่อไป  

 
อุปกรณ์และวิธีการ 

กลุ่มประชากรและการสุ่มตัวอย่าง 
กลุ่มประชากรท่ีท าการศึกษาในครั้งนี้  คือ 

เจ้าของฟาร์มกระต่ายท่ีผลิตหรือขายกระต่ายคัดท้ิง
เป็นเนื้อในประเทศไทย การสุ่มตัวอย่างแบบไม่อาศัย
ความน่าจะเป็นด้วยการเลือกตัวอย่างแบบลูกโซ่ 
(Snowball sampling) เนื่องจากผู้เพาะพันธุ์กระต่าย
เนื้อในประเทศไทยมีจ านวนน้อยและมีความหนาแน่น
ของฟาร์มอยู่ในภาคกลางและตะวันตกตามรายงาน
ของ Kovitvadhi et al. (2016) จึงเป็นจุดเริ่มต้นของ
การศึกษาหาเครือข่าย นอกจากนี้ยังมีการค้นหา
ฟาร์มกระต่ายเนื้อจากข้อมูลในอินเทอร์เน็ตจาก
ค าค้นว่า กระต่ายเนื้อ เพื่อหาข้อมูลฟาร์มท่ีอยู่ใน
ประเทศไทย ด า เนินการศึกษาระหว่ าง เ ดือน
พฤศจิกายน 2560 ถึ งพฤศจิกายน 2561 ท้ังนี้
คณะผู้วิจัยจะด าเนินการวิจัยกับผู้ท่ีให้ความร่วมมือใน
การสัมภาษณ์เท่านั้น  
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การสัมภาษณ์ รวบรวมข้อมูล และการวิเคราะห์
เครือข่ายทางสังคม 

ด าเนินการสัมภาษณ์เกษตรกรแต่ละฟาร์มด้วย
วิธีการการสัมภาษณ์แบบมีส่วนร่วม (Participatory 
approach) ด้วยเทคนิคการแสดงข้อมูลแบบสัดส่วน 
(Proportional piling) หรือการสร้างแผนภาพ เพื่อ
ร ว บ ร ว ม ข้ อ มู ล เ กี่ ย ว กั บ เ ค รื อ ข่ า ย ก า ร ผ ลิ ต 
ประสิทธิภาพการผลิต สุขภาพสัตว์ การจ าหน่าย 
ความต้องการของตลาดและอุปสรรค ส่วนข้อมูล
พื้นฐานของฟาร์ม โรงเรือน อุปกรณ์และการจัดการ
ฟาร์ม ใช้การสัมภาษณ์แบบกึ่งโครงสร้าง (Semi-
structured interview) โดยใช้แบบค าถามปลายเปิด 
( Open- ended questions)  แ ล ะ ก า ร สั ง เ ก ต 
(Observation) จากการเยี่ยมชมฟาร์ม ขั้นตอนการ
สร้างแบบสัมภาษณ์เริ่มต้นด้วยการค้นหาข้อมูลและ
ทฤษฎีท่ีเกี่ยวข้องในการศึกษาการเพาะเล้ียงกระต่าย
เ นื้ อ  ( McNitt et al. , 2013; Kovitvadhi and 
Rukkwamsuk, 2015; Kovitvadhi et al. , 2016; 
Intachat et al. , 2017) เพื่อน าข้อมูลดังกล่าวมา
สร้างค าถามในการสัมภาษณ์ ค าถามถูกน ามาจัดเรียง
ตามล าดับการสัมภาษณ์ท่ีเหมาะสม ก่อนน าแบบ
สัมภาษณ์ไปใช้จริงได้จ าลองสัมภาษณ์กับผู้ร่วมวิจัย 
บุคคลท่ีไม่ใช่กลุ่มตัวอย่างและเจ้าของฟาร์มกระต่าย
เนื้อท่ีเป็นกลุ่มตัวอย่างจ านวน 10 ฟาร์ม ตามล าดับ 
เพื่อปรับปรุงแก้ไขแบบสัมภาษณ์ให้เกิดความสมบูรณ์ 
การสัมภาษณ์ทุกครั้งได้ใช้ผู้วิจัยชุดเดิมและมีลักษณะ
ของการใช้ค าถามเดียวกัน ซึ่งวิธีการดังกล่าวเป็น
วิธีการท่ีจ าเป็นและเป็นหลักการของการสัมภาษณ์
แบบมีส่วนร่วม ข้อมูลท่ีได้จากการสัมภาษณ์ใช้สถิติ
เ ชิ ง พ ร ร ณน า  ( Descriptive statistics)  ใ น ก าร
อภิปรายข้อมูล ส่วนการวิเคราะห์เครือข่ายการผลิต
กระต่ายเนื้อใช้การเขียนแผนภาพการวิ เคราะห์

เครือข่ายทางสังคมด้วยโปรแกรม Social network 
visualize 2. 4 ( Social Network Visulize, 2018) 
แ ล ะ ค า น ว ณ ห า ค่ า ค่ั น ก ล า ง  ( Betweenness 
centrality) เส้นท่ีเช่ือม (Axis) ต่อระหว่างฟาร์ม 
(Node) จะแสดงเมื่อมีการเคล่ือนย้ายกระ ต่าย
ระหว่างกัน 

 
ผลและวิจารณ์การทดลอง 

1. เครือข่ายการผลิตกระต่ายเนื้อ 
การศึกษานี้ได้สัมภาษณ์ฟาร์มท้ังหมด 114 

ฟาร์ม และโรงฆ่ากระต่ายท้ังหมด 5 โรง โดยพบว่า
เป็นฟาร์มท่ีด าเนินการผลิตจ านวน 79 ฟาร์ม และ
ยกเลิกการด าเนินการผลิตจ านวน 35 ฟาร์ม โรงฆ่า
กระต่ายท่ีด าเนินการมีจ านวน 3 โรง จากท้ังหมด 5 
โรง รายละเอียดของลักษณะของฟาร์มกระต่ายท่ีได้
ด าเนินการศึกษาได้น าเสนอในตารางท่ี 1 

จากตารางท่ี 1 แสดงถึงรูปแบบของการผลิต
กระต่ายเนื้อของประเทศไทย ท่ีแบ่งออกเป็น 3 
รูปแบบ ตามจุดประสงค์ของฟาร์มดังต่อไปนี้ 1.กลุ่ม
ท่ีผลิตกระต่ายโดยมีจุดประสงค์เพื่อขายเนื้อจะใช้
กระต่ายสายพันธุ์นิวซีแลนด์ไวท์ (New Zealand 
White) เป็นหลัก โดยมีสายพันธุ์เฟลมมิซไจแอนท์ 
(Flemish giant) แคลิฟอร์เนียน (Californian) และ 
ฮิมาลายัน (Himalayan) ร่วมด้วยในสัดส่วนท่ีน้อย
กว่า ซึ่งมีระดับสายเลือดมากกว่าร้อยละ 60 ฟาร์มใน
กลุ่มนี้มีจ านวนกระต่ายแม่พันธุ์ต่อฟาร์มมากกว่า 100 
ตัว 2.กลุ่มท่ีเพาะเล้ียงกระต่ายสายพันธุ์ไทยหรือ
กระต่ายสวยงามสายพันธุ์อื่นท่ีไม่ใช่สายพันธุ์ เนื้อ
ดังกล่าวข้างต้น ซึ่งมีจุดประสงค์เพื่อขายลูกกระต่าย
สวยงาม โดยจะน าพ่อแม่พันธุ์หรือกระต่ายคัดท้ิงมา
ขายเป็นเนื้อ ฟาร์มในกลุ่มนี้ส่วนใหญ่จะมีจ านวนแม่
พันธุ์ ท่ี มี จ านวนน้อยกว่ า  100  ตัว  3 .ก ลุ่ม ท่ีมี 
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Table 1 Characteristics of meat rabbit farm in Thailand during November 2017-2018a. 
Indicators  Operation (n=79) Shutdown (n=35) Total (n=114) 

Production objectives    

 Meat 11 (13.9) 30 (85.7) 41 (36.0) 

 Pet 62 (78.5) 5 (14.3) 67 (58.8) 

 Meat and pet 6 (7.6) 0 (0) 6 (5.2) 

Number of reproductive female   

 <=100 43 (54.4) 21 (60.0) 64 (56.1) 

 100-250 13 (16.5) 7 (20.0) 20 (17.5) 

 250-500 22 (27.8) 7 (20.0) 29 (25.5) 

 >500 1 (1.30) 0 (0) 1 (0.90) 

Geographic area    

 North 1 (1.30) 16 (45.7) 17 (14.9) 

 Northeast 3 (3.80) 12 (34.3) 15 (13.2) 

 Centre 11 (13.9) 6 (17.1) 17 (14.9) 

 East 6 (7.60) 0 (0) 6 (5.2) 

 West 58 (73.4) 0 (0) 58 (50.9) 

 South 0 (0) 1 (2.9) 0 (0.9) 
aData in the blanket is represented in percentage. 
 
จุดประสงค์ท้ังสองรูปแบบ การแบ่งฟาร์มตามภาค
ของประเทศไทยพบว่าฟาร์มกระต่ายเนื้อส่วนใหญ่อยู่
ในภาคตะวันตกมากถึง 58 ฟาร์มคิดเป็นร้อยละ 73.4 
ของฟาร์มท้ังหมดท่ียังด าเนินการอยู่ ส่วนภาคเหนือ
และภาคตะวันออกเฉียงเหนือมีจ านวนฟาร์มลดลง
อย่างมาก เนื่องจากมีปัญหาด้านการตลาดไม่สามารถ
หาท่ีผู้รับซื้อกระต่ายเนื้อสดได้ ส่วนทางภาคใต้พบว่า
มีฟาร์มเดียวที่เลิกด าเนินการไปแล้วเนื่องจากเจ้าของ
เปล่ียนอาชีพและไม่มีเวลาจัดการฟาร์ม 

สายพันธุ์กระต่ายในต่างประเทศถูกปรับปรุง
จากสายพันธุ์นิวซีแลนด์ไวท์เนื่องจากมีประสิทธิภาพ

การผลิตท่ีดีกว่าสายพันธุ์อื่น (McNitt et al., 2013) 
กระต่ายสายพันธุ์ ดังกล่าวถูกน ามาเพาะเล้ียงใน
ประเทศไทยเพื่อใช้เป็นสัตว์ทดลองและกระต่ายเนื้อ 
แต่อย่างไรก็ตามประเทศไทยไม่ได้น าเข้ากระต่ายมา
เป็นระยะเวลานานเนื่องจากการเพาะเล้ียงกระต่าย
สายพันธุ์แท้จากต่างประเทศมีความจ าเป็นต้องอยู่ใน
โรงเรือนท่ีปรับสภาพส่ิงแวดล้อมมีต้นทุนท่ีสูง ไม่
คุ้มค่าต่อการลงทุน และเกษตรกรนิยมเพาะเล้ียง
กระต่ายพันธุ์พื้นเมืองท่ีสามารถอยู่ในสภาพภูมิอากาศ
ของประเทศไทยได้ดีกว่า (Worawan et al., 1985) 
ดังนั้นกระต่ายท่ีเพาะเล้ียงในปัจจุบันจึงถูกคัดเลือก



Kovitvadhi, A. et al. / J. Mahanakorn Vet. Med. 2019. 14(2): 115-127. 

120 

ตามธรรมชาติภายใต้ภูมิอากาศท่ีร้อนของประเทศ
ไทยเป็นระยะเวลาหนึ่งซึ่งคาดว่ามีการเปล่ียนแปลง
ทางกายวิภาคและสรีรวิทยาให้เหมาะสมต่อการ
ด ารงชีวิตในลักษณะเดียวกับการคัดเ ลือกและ
ปรับปรุงพันธุ์กระต่ายเพาะเล้ียงในสภาพอากาศร้อน 
(El-Raffa, 2004) ดังนั้นดัชนีท่ีใช้ส าหรับการปรับปรุง
ส า ย พั น ธุ์ ค ว ร คั ด เ ลื อ กจ าก กา รทนร้ อน และ
ประสิทธิภาพการผลิตร่วมกัน จากตารางท่ี 1 จะ
พบว่าฟาร์มกระต่ายในประเทศไทยฟาร์มส่วนใหญ่จะ
เป็นฟาร์มขนาดเล็กท่ีมีแม่พันธุ์น้อยกว่า 1,000 ตัว ซึ่ง
ฟาร์มในต่างประเทศจะมีจ านวนแม่พันธุ์มากกว่า 
1,000 ตัว (McNitt et al., 2013) 

เครือข่ายทางสังคมของการผลิตกระต่ายเนื้อ
ในประเทศไทย ดังแสดงในรูปท่ี 1 พบว่าเครือข่ายท่ี
ศึกษาในภาคตะวันออกเฉียงเหนือไม่ได้ด าเนินการใน
ปัจจุบัน ค่าค่ันกลางเป็นค่าท่ีแสดงถึงการเป็นจุดท่ี
เช่ือมโยงระหว่างเครือข่ายท้ังหมด ดังนั้น Node ใดท่ี
มีค่าดังกล่าวสูงแสดงถึงความส าคัญต่อเครือข่ายหรือ
เป็นศูนย์กลางของเครือข่าย การศึกษาในครั้งนี้พบว่า
ฟาร์มในจังหวัดกาญจนบุรี (KJ01) มีค่าค่ันกลางสูงสุด 
รองลงมาคือฟาร์มในพื้นท่ีจังหวัดนครนายก นครปฐม 
ฉะเชิงเทรา เพชรบุรี พังงาและเชียงใหม่ (NN01, 
NP01, CS02, PC03, PN01 และ CM01 ตามล าดับ) 
โดยมีค่าดังกล่าวอยู่ท่ีร้อยละ 66.7, 43.7, 37.7, 35.6, 
29.4, 28.4, 20.0 และ 15.0 ตามล าดับ ค่าค่ันกลางมี
ค่ามาก ท่ี สุดในจังหวั ดกาญจนบุรี  ( KJ01)  เป็น
เนื่องจากฟาร์มดังกล่าวเป็นศูนย์กลางของเครือข่าย
การผลิตและมีปริมาณการผลิตกระต่ายเนื้อมากท่ีสุด 
ฟาร์มดังกล่าวมีการด าเนินการส่งกระต่ายเข้าโรงฆ่า 
(S1) รับกระต่ายจากฟาร์มเครือข่ายในจังหวัด
เพชรบุรีท่ีรวบรวมกระต่ายคัดท้ิงจากฟาร์มขนาดเล็ก 
โดยฟาร์มท่ีด าเนินการรวบรวมกระต่ายในแต่ละ

เครือข่ายย่อยในจังหวัดเพชรบุรีคือ PC01, PC02, 
PC03 และ PC04 ซึ่งจะเป็นฟาร์มท่ีอยู่ใกล้กับฟาร์ม
ขนาดเล็ก 

จากรูปท่ี 1 ฟาร์มในจังหวัดนครนายก (NN01) 
เป็นฟาร์มท่ีเพาะเล้ียงท้ังกระต่ายเนื้อและลูกกระต่าย
สวยงาม ฟาร์มดังกล่าวมีลูกข่ายค่อนข้างมากใน
จังหวัดนครนายก นครราชสีมาและฉะเชิงเทรา 
ในขณะท่ีฟาร์มในจังหวัดฉะเชิงเทรา (CS02) เป็น
จุดส าคัญในการเช่ือมเครือข่ายระหว่างจังหวัด
นครปฐม ปราจีนบุรีและนครนายกเข้าด้วยกัน 
ส าหรับฟาร์มในจังหวัดเพชรบุรี (PC03) เป็นจุดรวม
ของเครือข่ายเนื่องจากมีลูกข่ายจ านวนมากในพื้นท่ี
จังหวัดเพชรบุรี ส าหรับฟาร์มในจังหวัดพังงา (PN01) 
เป็นฟาร์มกระต่ายในภาคใต้เพียงฟาร์มเดียวและได้
เลิกด าเนินการแล้ว เนื่องด้วยเจ้าของฟาร์มซื้อพ่อแม่
พันธุ์หลายฟาร์มท าให้เป็นจุดเ ช่ือมในเครือข่าย 
ส าหรับฟาร์มในพื้นท่ีภาคเหนือจะพบว่าฟาร์มใน
จังหวัดเชียงใหม่ (CM01) เป็นศูนย์กลางของเครือข่าย
โดยฟาร์มดังกล่าวเป็นท่ีรวบรวมและรับซื้อกระต่าย
เพื่ อ ส่ง ให้ โรงฆ่า  (S3)  แต่ฟาร์ม ดังกล่าวได้ เลิก
ด าเนินการไปแล้วในปัจจุบัน เนื่องจากโครงการ
ดังกล่าวขาดการสนับสนุนจากภาครัฐอย่างต่อเนื่อง 
โดยพบว่าความสามารถในการขายกระต่ายท่ีต่ ากว่า
ก าลังการผลิตและวัตถุดิบอาหารท่ีไม่เพียงพอในหน้า
ร้อนเป็นปัจจัยหลักของการเลิกกิจการ ส่งผลให้การ
ผลิตกระต่ายเนื้อไม่พบในพื้นท่ีภาคเหนือ อย่างไรก็
ตามการยกเลิกการด าเนินกิจการฟาร์มในกลุ่ม
ดังกล่าวไม่ส่งผลกระทบต่อการผลิตกระต่ายท้ัง
ประเทศ เนื่องจากฟาร์มในกลุ่มดังกล่าวเป็นฟาร์มมี
ปริมาณการผลิตน้อย ลักษณะของเครือข่ายใน
การศึกษานี้มีความสอดคล้องกับการศึกษาของ 
Kovitvadhi et al. (2016) ผลจากการศึกษาครั้งนี้ 
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Figure 1 Meat rabbit production network in Thailand. (Node=Rabbit farms or slaughterhouse, Node 
size=Amount of reproductive rabbits, Black node=Operation, White node=Shutdown, Circle node=Farms 
produce rabbits for meat, Square node=Farms produce rabbits for pet and using culling rabbits for meat, 
Triangle node=Farms produce rabbits for pet and meat, Diamond node=Slaughterhouse, Axis=Exchange of 
rabbits, CB=Chon Buri, CM=Chiang Mai, CS=Chachoengsao, KJ=Kanchanaburi, KK=Khon Kaen, 
KP=Kamphaeng Phet, LP=Lampang, NN=Nakhon Nayok, NP=Nakhon Pathom, NR=Nakhon Ratchasima, 
NS=Nakhon Sawan, PC=Phetchaburi, PJ=Prachin Buri, PN=Phangnga, PT=Pathum Thani, RC=Ratchaburi, 
RE=Roi Et, S=Slaughterhouse, UB=Ubon Ratchathani, UD=Udon Thani and YS=Yasothon).  

 
สามารถกล่าวโดยสรุปของเครื่อข่ายท่ียังด าเนินการ
อยูจ่ากรูปท่ี 1 คือ เครือข่ายในภาคตะวันตก (จังหวัด
กาญจนบุรีและเพชรบุรี) ส่วนจุดเช่ือมโยงโครงข่ายท่ี
ส า คัญรองลงมาก็ คือ  จั งหวั ดนครนาย กแ ละ
ฉะเชิงเทรา สาเหตุหลักของการเลิกกิจการของฟาร์ม
และโรงฆ่ากระต่ายเนื้อคือ ความสามารถในการรับซื้อ
ของตลาดท่ีต่ ากว่าก าลังการผลิต ขาดองค์ความรู้ใน
การแปรรูปวัตถุดิบและการสร้างมูลค่าเพิ่มของ
ผลิตภัณฑ์ 
2. โรงเรือน และอุปกรณ์ 

พื้นโรงเรือนมีสองแบบคือ ดินและปูน ใน
ต่างประเทศนิยมใช้พื้นปูนซึ่งง่ายต่อการท าความ
สะอาด มีระบบระบายอากาศด้านล่างเพื่อก าจัด

แอมโมเนียออกจากโรงเรือน (McNitt et al., 2013) 
ส าหรับการเพาะเล้ียงในประเทศไทยใช้โรงเรือนเปิด
และไม่มีระบบไหลเวียนอากาศท าให้ฟาร์มท่ีใช้พื้นปูน
มีกล่ินแอมโมเนียสะสมค่อนข้างมากเมื่อเทียบกับ
โรงเรือนท่ีใช้ดิน ความถี่ของการท าความสะอาด
โรงเรือนท่ีเพิ่มขึ้นจะส่งผลให้ความช้ืนเพิ่มขึ้นซึ่งเป็น
ปัจจัยเหนี่ยวน าให้กระต่ายเกิดปัญหาด้านสุขภาพ
ด้านผิวหนังและระบบทางเดินหายใจตามมา โรงเรือน
ท่ีเพาะเล้ียงกระต่ายเนื้อมีความสูงประมาณ 3-4 
เมตร โรงเรือนท่ีเพาะเล้ียงกระต่ายสวยงามส่วนใหญ่
โดยเฉพาะในพื้นท่ีจังหวัดเพชรบุรีมีความสูงประมาณ 
2-3 เมตร ในฤดูร้อนจะมีการฉีดละอองน้ าบนหลังคา
โรงเรือนเพื่อลดความร้อน นอกจากนี้ฟาร์มในจังหวัด
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กาญจนบุรี (KJ01) ท่ีด าเนินการอยู่และจังหวัดพังงา 
(PN01) ท่ีเลิกด าเนินกิจการแล้วมีการปลูกต้นกล้วย
ล้อมรอบป้องกันไอร้อนท่ีเข้ามาในโรงเรือน ส่วนฤดู
หนาวหรือมีลมแรงจะใช้ม่านบังลม การเพาะเล้ียง
กระต่ายในประเทศท่ีมีสภาพภูมิอากาศท่ีคล้ายกับ
ประเทศไทย เช่น สาธารณรัฐอาหรับอียิปต์ สเปน
ตอนใต้และทวีปแอฟริกา จะมีการออกแบบให้กรง
บางส่วนอยู่ใต้กองดินเพื่อกักเก็บความเย็น ซึ่งมี
ข้อเสียบางประการคือ ความช้ืนท่ีสะสมมากเกินไป
และยากต่อการท าความสะอาด (El-Raffa, 2004; 
McNitt et al., 2013) ส าหรับรูปแบบและขนาดของ
กรงมี ความใก ล้ เ คียงกันโดยมีขนาดประมาณ 
30x45x45 เซนติเมตร เนื่องจากฟาร์มท่ีเป็นจุดศูนย์
รวมของโครงข่ายจะแนะน าให้ใช้กรงลักษณะเดียวกัน
และรับจ้างต่อกรง ผนังและฝากรงท าจากลวดตาข่าย
กันสนิม ส่วนพื้นกรงจะท าด้วยแผ่นไม้เรียบหรือลวด
เส้นใหญ่กันสนิม ส าหรับโครงสร้างของกรงจะใช้เหล็ก
ชุบสีกันสนิม ส าหรับฟาร์มท่ีต้องการใช้ในระยะยาว
โดยมีอายุการใช้งานประมาณ 5-10 ปี ส่วนฟาร์มท่ีไม่
ต้องการลงทุนมากจะใช้ไม้ซึ่ งมีอายุการใ ช้งาน
ประมาณ 1-3 ปี ฟาร์มส่วนใหญ่จะใช้เป็นกรงช้ันเดียว 
ซึ่งแตกต่างกับต่างประเทศท่ีใช้ 2 -3 ช้ันเพื่อเพิ่ม
จ านวนกระต่ายท่ีเพาะเล้ียงในพื้นท่ีจ ากัด (McNitt et 
al., 2013) ฟาร์มในประเทศไทยเป็นระบบเปิดท าให้
สัตว์ชนิดอื่นเข้ามาในพื้นท่ีเพาะเล้ียงได้ ฟาร์มส่วน
ใหญ่มีการเล้ียงไก่ไข่ ไก่เนื้อหรือหนูตะเภา (Cavia 
porcellus) ท่ีใต้กรงเพื่อให้ สัตว์ ดังกล่าวเก็บกิน
อาหารกระต่ายท่ีตกจากกรง รวมถึงสุนัขเพื่อป้องกัน
สัตว์ชนิดอื่นเข้ามาท าร้ายกระต่าย ดังนั้นการส่งผ่าน
ของโรคระหว่างโรงเรือนและชนิดสัตว์จึงมีความเส่ียง
ในการจัดการโรงเรือนในลักษณะนี้  กระต่ายมี
แ บ ค ที เ รี ย ป ร ะ จ า ถิ่ น  ( Normal flora)  คื อ 

Pasteurella multocida โดยแบคทีเรียดังกล่าวเป็น
เช้ือก่อโรคในหนูตะเภา (Verga, 2014) ดังนั้นการ
เพาะเล้ียงสัตว์สองชนิดอยู่ร่วมกันอาจมีความเส่ียงท่ี
จะเกิดปัญหาด้านสุขภาพ อย่างไรก็ตามจากการ
สัมภาษณ์และสังเกตไม่พบอาการทางคลินิกในหนู
ตะเภาท่ีเล้ียงด้านล่างกรงกระต่าย 

ถ้วยดินเผาจะถูกน ามาใส่อาหารเนื่องจาก
กระต่ายไม่สามารถคว่ าได้และยังเก็บความเย็นท าให้
กระต่ายมักจะน าตัวไปแนบ อย่างไรก็ตามการใช้ถ้วย
ดินเผามีข้อเสียหลายประการ ถ้วยดินเผามีรูพรุน
ขนาดเล็กท าให้ยากต่อการท าความสะอาดท าให้เป็น
แหล่งสะสมของจุลชีพ กระต่ายตัวเล็กจะชอบเข้าไป
อยู่ในถ้วยดินเผาท่ีมีอาหารอยู่เพราะมีความเย็นท าให้
อาหารปนเปื้อน นอกจากนี้การเติมอาหารท าได้ยาก
เนื่องจากต้องเปิดกรงก่อน ในต่างประเทศจะมีจุดเติม
อาหารอยู่ภายนอกกรงและมีรูปแบบท่ีกระต่ายไม่
สามารถท าให้อาหารออกจากท่ีให้อาหาร โดยฟาร์ม
ขนาดใหญ่จะใช้ระบบอัตโนมั ติ (McNitt et al. , 
2013) ขวดน้ าหรือระบบท่อน้ าพร้อมหัวจิกให้น้ าของ
ไ ก่  ( Water nipple drinker for chickens)  ถู ก
น ามาใช้เป็นระบบให้น้ า ท่อทึบแสงควรน ามาใช้เพื่อ
ป้องกันการเกิดตะไคร่น้ าและข้อควรระวังคือน้ ารั่ว
จากท่อหรือหัวจิกท าให้ความช้ืนในโรงเรือนสูงขึ้น 
นอกจากนี้ต้องระวังการอุดตันของท่อน้ าซึ่งส่งผลให้
กระต่ายไม่กินอาหาร  

รังคลอดในประเทศไทยจะมีสองรูปแบบคือ 
แบบตะกร้าพลาสติกหรือไม้ โดยมีขนาดประมาณ 
30x30x10 เซนติเมตร โดยจะน าไปใส่ในกรงก่อนวัน
ออกลูกประมาณ 2-5 วัน รังคลอดในต่างประเทศมี
ระดับต่ ากว่าพื้นกรงของแม่พันธุ์ อยู่ด้านหน้ากรงและ
ช่อง ท่ีจะให้แม่กระ ต่าย เข้ารั งคลอดจะมีขนาด
ใกล้เคียงกับตัวกระต่าย ลักษณะดังกล่าวจะช่วย
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ป้องกันไม่ให้แม่ทับลูกเพราะว่าแม่กระต่ายจะต้อง
พยายามจัดท่าทางให้เข้าช่องท่ีพอดีตัวพร้อมกับลงสู่
พื้นกรงในระดับท่ีต่ าท าให้ต้องเคล่ือนตัวลงอย่างช้าๆ 
(McNitt et al. , 2013)  รู ปแบบรั งคลอด ท่ี ใ ช้ ใน
ประเทศไทยจะพบว่าแม่กระต่ายจะกระโดดเข้าไปใน
รังคลอดซึ่งอาจมีความเส่ียงท่ีจะสูญเสียลูกจากการถูก
แม่ทับ 
3. การจัดการฟาร์ม 

การจัดการด้านอาหารแบ่งออกเป็นสอง
รูปแบบคือ การใช้อาหารกระต่ายส าเร็จรูปเพียงอย่าง
เดียวซึ่งพบในฟาร์มท่ีมีแม่พันธุ์มากกว่า 250 ตัว และ
การใช้อาหารกระต่ายหรืออาหารสุกรขุนส าเร็จรูป
ร่วมกับอาหารหยาบในกลุ่มของหญ้าหรือเศษผักซึ่ง
พบในฟาร์มท่ีมีแม่พันธุ์น้อยกว่า 250 ตัว การจ ากัด
อาหารอยู่ท่ีประมาณร้อยละ 60 จากปริมาณท่ีกินได้
ในแต่ละวันจะด าเนินการในพ่อพันธุ์ กระต่ายทดแทน 
แม่พันธุ์ต้ังท้อง แม่หย่านมและกระต่ายขุนหลังหย่า
นม 2 สัปดาห์ ส่วนกระต่ายแม่เล้ียงลูกและกระต่าย
ขุนหลังหย่านมจะให้กินแบบเต็มท่ี (ad libitum) ซึ่ง
เหมือนกับในต่างประเทศเพื่อลดอัตราการตายและ
เพิ่มประสิทธิภาพการผลิต (De Blas and Wiseman, 
2010; Kovitvadhi and Rukkwamsuk, 2015) การ
จ ากัดอาหารหลังหย่านมมีความส าคัญต่อการลด
อัตราการตายหลังหย่านม ส่งเสริมประสิทธิภาพการ
ใช้อาหารและเพิ่มก าไรในการผลิต เนื่องจากการให้
อาหารแบบเต็ม ท่ีใน ลูกกระต่ายหลังหย่านมท่ี
ประสิทธิภาพการย่อยอาหารต่ าจะท าให้มีโปรตีน 
คาร์โบไฮเดรต น้ าตาลหรือสารอาหารอื่นท่ีเหลือจาก
การดูดซึมท่ีล าไส้เล็กส่วนท้าย (Ileum) เข้าสู่กระพุ้ง
ไส้ใหญ่ (Caecum) และถูกน าไปใช้โดยจุลชีพ โดย
กรณีท่ีมีสารอาหารดังกล่าวเข้าสู่ระบบสังคมจุลชีพ
มากเกินไปก็จะส่งผลให้เกิดการสูญเสียความสมดุล

ของจุลชีพ และก่อให้เกิดปัญหาท่ีเกี่ยวข้องกับระบบ
ทางเดินอาหารตามมาได้ ดังนั้นการจ ากัดอาหารจะ
ท าให้ปริมาณอาหารคงเหลือลดลงซึ่งจะลดความเส่ียง
ท่ี จะ เกิ ดปัญหา สุขภ าพ ดั ง ก ล่ า ว  นอกจากนี้
ประสิทธิภาพการย่อยอาหารของกระต่ายจะเพิ่ม
สูงขึ้นจากปริมาณอาหารท่ีน้อยลงส่งผลให้การใช้
อาหารมีประสิทธิภาพเพิ่มขึ้นและลดต้นทุนการผลิต
ใ น ท่ี สุ ด  ( Kovitvadhi and Rukkwamsuk, 2015) 
การใช้อาหารสุกรขุน (Fattening period diets for 
pigs) น ามาเล้ียงกระต่ายได้ด าเนินการในพื้นท่ีจังหวัด
เพชรบุรี เนื่องจากมีราคาถูกกว่าอาหารกระต่าย
ประมาณร้อยละ 40 ถึงแม้ว่าคุณค่าทางโภชนาการจะ
ไม่สอดคล้องต่อความต้องการทางโภชนาการของ
กระต่ายแต่มีการเสริมอาหารหยาบแบบเต็มท่ีก็
สามารถป้องกันปัญหาท่ีเกี่ยวข้องกับทางเดินอาหาร
ได้ แต่การใช้อาหารข้นของโคไม่สามารถน ามาเป็น
อาหารเพราะมียูเรียเป็นองค์ประกอบซึ่งส่งผลให้
กระต่ายเสียชีวิต (De Blas and Wiseman, 2010; 
Verga, 2014) 

การศึกษาครั้งนี้พบการจัดการผสมสองรูปแบบ
คือ การจัดการผสมแบบรายตัว (Individual mating 
program) จะไม่มีวันผสมท่ีชัดเจนโดยใช้การสังเกต
ว่าแม่พันธุ์ตัวไหนพร้อมท่ีจะผสมจากอวัยวะเพศท่ีมี
ลักษณะบวมแดง ถ้าพบก็จะด าเนินการผสมทันทีโดย
น ากระต่ายเพศเมียเข้าไปในกรงของกระต่ายเพศผู้ 
จนกว่าจะเกิดการผสมพันธุ์ รัดตัว และล้มลงด้านข้าง 
ถือว่าผสมพันธุ์เสร็จโดยไม่มีการตรวจท้องหลังผสม 
แต่จะบันทึกวันผสมเพื่อเตรียมรังคลอดต่อไป ในวัน
คลอดจะตรวจสอบว่าแม่เล้ียงลูกหรือไม่จากการ
สังเกตน้ านมในกระเพาะอาหารของลูก (Milk line) 
จากการสังเกตภายนอก ถ้าพบว่าแม่ไม่เล้ียงลูกหรือมี
จ านวนลูกมากจะฝากเล้ียงกับแม่ท่ีมีลูกอายุใกล้เคียง
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กัน (Cross fostering) โดยหลังหย่านมจะน าแม่ไป
ผสมในรอบต่อไป หรือจะด าเนินการผสมหลังคลอดท่ี 
14 วัน การจัดการผสมอีกรูปแบบคือ การจัดการผสม
แบบชุดผสม ( Batch mating program)  วิ ธี ก าร
ดังกล่าวจะน าพ่อพันธุ์จ านวน 10 ตัวมาอยู่ในกรง
แยกกันในบริเวณท่ีใกล้เคียงกัน เมื่อถึงวันท่ีต้องการ
ผสมจะคัดเลือกแม่พันธุ์ท่ีมีอวัยวะเพศบวมแดงมา
ผสมพันธุ์จ านวน 10 ตัว โดยพ่อและแม่พันธุ์จะผสม
เพียงครั้งเดียว แล้วจึงแม่พันธุ์ไว้ในกรงแยกกันแต่เป็น
อีกชุดท่ีอยู่ใกล้กัน ดังนั้นแม่ในชุดดังกล่าวจะคลอดลูก
พร้อมกัน โดยปกติแล้วจะด าเนินการผสมพันธุ์
ประมาณ 2-6 รอบต่อสัปดาห์ ขึ้นอยู่กับความต้องการ
ของตลาด จากการศึกษาพบว่าพ่อพันธุ์ที่ถูกรีดน้ าเช้ือ
มากกว่าสองครั้งต่อสัปดาห์จะส่งผลให้คุณภาพน้ าเช้ือ
ลดลง (McNitt et al., 2013) ดังนั้นการใช้พ่อพันธุ์
มากเกินไปอาจจะส่งผลให้อัตราการผสมติด หรือ
จ านวนลูกต่อคอกต่ าลง การจัดการในรูปแบบนี้จะ
หย่านมลูกกระต่ายท่ีอายุ 35 วัน โดยรอบการผลิตอยู่
ท่ีประมาณ 63 วัน หรือด าเนินการผสมในแม่หลังจาก
วันคลอด 14 วัน ฟาร์มขนาดใหญ่ในต่างประเทศ
ต้องการให้วันผสมเทียมเป็นวันเดียวกันจึงใช้ฮอร์โมน 
Gonadotropin- releasing hormone (GnRH)  ใน
การเหนี่ยวน าให้กระต่ายท้ังฟาร์มพร้อมผสมและตก
ไข่พร้อมกัน โดยจะผสมหลังท่ีแม่คลอดประมาณ 11-
14 วัน และหย่านมท่ี 35 วัน โดยรอบการผลิตอยู่ ท่ี 
42-45 วัน (McNitt et al., 2013) การจัดการดังกล่าว
จะท าให้จ านวนคอกต่อปีสูงมากขึ้นกว่าวิธีการท่ีใช้ใน
ประเทศไทย แม่พันธุ์กระต่ายทดแทนจะใช้กระต่ายท่ี
เพาะเล้ียงขึ้นในฟาร์ม โดยจะเริ่มผสมครั้งแรกเมื่อ
อายุ 5-6 หรือ 4-5 เดือนส าหรับกระต่ายสายพันธุ์เนื้อ
หรือกระต่ายไทย ตามล าดับ ส่วนพ่อพันธุ์นิยมซื้อจาก

ฟาร์มอื่น การขุนกระต่ายเพื่อให้น้ าหนักเข้าฆ่าใช้เวลา
ประมาณ 3 เดือนหลังหย่านม 
4. ประสิทธิภาพการผลิต และสุขภาพสัตว์ 

จากการสัมภาษณ์จะพบว่าการจัดการผสม
แบบรายตัว และการจัดการผสมแบบเป็นชุด สามารถ
ผลิตลูกกระต่ายได้ท่ี 31.0 และ 29.1 ตัวต่อแม่ต่อปี 
จากจ านวนคอก 6.49 และ 5.79 คอกต่อแม่ต่อปี 
ตามล าดับ ซึ่งน้อยกว่าการเพาะเล้ียงในต่างประเทศท่ี
มีค่าดังกล่าวอยู่ท่ี 44.7 ตัวต่อปี และ 8.69 คอกต่อ
แม่ต่อปี ตามล าดับ (McNitt et al., 2013) ซึ่งคาดว่า
เป็นมาจากหลายสาเหตุท้ังในด้านของสายพันธุ์ และ
การจัดการหลายด้านท่ีแตกต่างกัน ท าให้เห็นว่า
ประสิทธิภาพการผลิตของกระต่ายในประเทศไทยยัง
ส่งเสริมให้ดียิ่งขึ้นได้อีกมาก ถ้าได้รับการปรับปรุงสาย
พันธุ์และส่ิงแวดล้อมท่ีเหมาะสม 

ปัญหาด้านสุขภาพไม่ได้รับความสนใจจาก
เกษตรกรเนื่องจากสามารถด าเนินการรักษาและ
แก้ไขได้ โรคหรือความผิดปกติท่ีพบคือ ไรในหู 
(Psoroptes cuniculi) เช้ือบิด (Coccidiosis) และ
ท้ อ ง เ สี ย  ( Diarrhea; Verga, 2014)  เ ช้ื อ 
Encephalitozoon cuniculi ถูกรายงานว่าพบใน
เครือข่ายในการศึกษานี้แต่เนื่องจากเช้ือดังกล่าวมักไม่
แสดงอาการทางคลินิกจึงท าให้เกษตรกรไม่ให้ความ
สนใจ (Intachat et al., 2017) กระต่ายมีโรคระบาด
ท่ีส า คัญอยู่ สองโรคคือ Rabbit haemorrhaghic 
disease ( RHD; Rabbit haemorrhaghic disease 
virus) และ Myxomatosis (Myxoma virus) ซึ่งเป็น
โรคท่ีระบาดในต่างประเทศและอยู่ในประกาศของ 
World Organization of Animal Health ( OIE; 
Verga, 2014) ประเทศไทยไม่พบรายงานเช้ือดังกล่าว 
ดังนั้นการเฝ้าระวังและตรวจสอบกระต่ายท่ีน าเข้ามา
ในประเทศจึงเป็นส่ิงท่ีควรกระท า 
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5. การจ าหน่ายและความต้องการของตลาด 
น้ าหนักมีชีวิตของกระต่ายท่ีส่งโรงฆ่า (S1, S2 

และ S4) จะอยู่ในช่วง 1,800-2,500 กรัม กระต่ายท่ี
มีน้ าหนักมากกว่า 2,500 กรัม จะมีราคาสูงเกินกว่า
ก าลังของผู้รับซื้อท าให้ไม่นิยมขุนกระต่ายให้เกินช่วง
น้ าหนักดังกล่าว ราคากระต่ายมีชีวิตอยู่ ท่ี 60-80 
บาทต่อกิโลกรัม กระต่ายท่ีน าหนัง ทางเดินอาหาร 
ข้อมือ และข้อเท้าออกโดยเหลือ หัว อวัยวะช่องอก 
และตับ ให้ติดกับซากจะน าไปขายในราคากิโลกรัมละ 
220-280 บาท ส่วนราคาขายปลีกอยู่ประมาณ 300-
350 บาทต่อกิโลกรัม รายได้อีกส่วนหนึ่งของการ
เพาะเล้ียงกระต่ายคือการขายมูลกระต่าย โดยน ามา
ตากแห้งแล้วบรรจุใส่กระสอบขนาด 30 กิโลกรัม
ราคาประมาณ 10-20 บาท นอกจากนี้หนังกระต่าย
สามารถน ามาฟอกและขายในราคา 100-200 บาท
ต่อผืน ส่วนทางเดินอาหารและหนังกระต่ายท่ีไม่ได้
น าไปฟอกหนังจะน าไปเป็นอาหารปลาโดยโรงฆ่า (S1 
S2 และ S3) จะมีการเล้ียงปลาเป็นของตนเองโดยใช้
ผลพลอยไ ด้จากการฆ่ากระต่ายเพื่ อลดต้นทุน
ค่าอาหาร ส่วนตลาดท่ีจะรับหนังกระต่ายท่ีฟอกแล้ว
ไม่พบระหว่างการด าเนินการศึกษา ดังนั้นการสร้าง
ตลาดของผู้รับซื้อหนังกระต่ายท่ีฟอกแล้วจึงเป็น
จุดส าคัญอีกจุดหนึ่งเพื่อเพิ่มมูลค่าของการเพาะเล้ียง
กระต่าย 

จากการสัมภาษณ์เครือข่ายการผลิตกระต่าย
เนื้อของประเทศไทยในการศึกษานี้พบว่ามีก าลังการ
ผลิตกระต่ายเนื้อท่ี 10,000 ตัวต่อปี หรือประมาณ 
833 ตัวต่อเดือน ส่วนกระต่ายสวยงามคัดท้ิงท่ีเข้าโรง
ฆ่ามีประมาณ 10,000 ตัวต่อปี เช่นเดียวกัน จากการ
สัมภาษณ์เจ้าของโรงฆ่าท่ีได้ด าเนินการศึกษาพบว่ามี
ความต้องการกระต่ายต่อปีอยู่ ท่ี 32,000 ตัว หรือ
มากกว่าปริมาณท่ีผลิตได้ประมาณ 12,000 ตัวต่อปี 

อย่างไรก็ตามความต้องการนั้นมีความแปรปรวนสูง
มากโดยมีหลายปัจจัยเข้ามาเกี่ยวข้องจึงต้องระวัง
ไม่ให้ผลิตกระต่ายมากกว่าความต้องการของตลาด
เพื่อป้องกันการกดราคาจากผู้ซื้อในภาวะท่ีสินค้าล้น
ตลาด ดังนั้นการส่งเสริมการผลิตกระต่ายมีความ
จ าเป็นในการศึกษาการตลาดอย่างละเอียดเพื่อ
ป้องกันภาวะดังกล่าว 
6. อุปสรรคและแนวทางแก้ไข 

อุปสรรคท่ีพบจากการสัมภาษณ์เกษตรกรคือ 
การขาดการสนับสนุนในด้านอง ค์ความรู้ และ
เทคโนโลยี นอกจากนี้แหล่งทุนการสนับสนุนเป็นเรื่อง
จ าเป็นในการเริ่มต้นของเกษตรกรดังเช่น พ่อแม่พันธุ์ 
และอาหาร อุปสรรคท่ีส าคัญอีกส่วนหนึ่งคือ การแปร
รูป และการตลาด จากการด าเนินการศึกษาในการ
ส ารวจนี้ ทางคณะผู้วิจัยสามารถสรุปเชิงสังเคราะห์
เพื่อส่งเสริมการผลิตกระต่ายเนื้อ โดยแนะน าวิธีการ
และแนวทางการส่งเสริมเป็นล าดับข้ันตอนต่อไปนี้ 

1) การศึกษาด้านการตลาด รวมถึงการแปรรูป
ของผลิตภัณฑ์ในรูปแบบต่างๆให้สอดคล้องกับ
ค่านิยมของคนไทยเพื่อเป็นการขยายตลาดและให้
ผู้บริโภคเข้าถึงสินค้ามากขึ้นตามล าดับ ซึ่งหมายถึง
นอกจากเนื้อกระต่ายแล้วยังรวมถึง ขน หนัง ทางเดิน
อาหารและมูลกระต่าย เนื่องจากเนื้อกระต่ายและ
ผลิตภัณฑ์ท่ีเกี่ยวข้องถือว่าเป็นสินค้าใหม่ส าหรับ
ประเทศไทย 

2) ให้ความรู้และความเข้าใจของการผลิต
กระต่ายเนื้อแก่ประชาชน รวมไปถึงคุณค่าของเนื้อ
กระต่ายและผลิตภัณฑ์ท่ีเกี่ยวข้อง นอกจากนี้การ
ก าหนดมาตรฐานฟาร์ม การผลิตและการแปรรูปเป็น
ส่วนท่ีส าคัญท่ีจะสร้างความเช่ือมั่นให้แก่ผู้บริโภค 
องค์ความรู้เกี่ยวกับการแปรรูปผลิตภัณฑ์ถือว่ามี
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ความส าคัญมากเพราะเป็นการรักษาให้สินค้ามีอายุ
ยาวนานขึ้นและเพิ่มความสามารถทางการค้า 

3) เมื่อทราบตลาดและการแปรรูปท่ีแน่นอน
แล้ว ด าเนินการติดต่อภาครัฐหรือเอกชนท่ีมีความ
เหมาะสมด าเนินการเจรจาต่อรองกับผู้รับซื้อให้
เกิดผลประโยชน์สูงสุดและทราบจ านวนการรับซื้อท่ี
สอดคล้องเหมาะสมต่อการผลิตในปัจจุบัน จากนั้น
ด าเนินการคัดเลือกฟาร์มเกษตรท่ีตรงตามเกณฑ์ท่ี
ก าหนดเพื่อด าเนินการจัดซื้อ โดยใช้ระบบอัตราส่วนท่ี
เหมาะสมเพื่อให้เกษตรกรท่ีแหล่งขายท่ีแน่นอน ซึ่ง
หากมีการผลิตไม่เพียงพอภาครัฐ หรือเอกชนท่ี
ด าเนินการสามารถเพาะเล้ียงเพื่อเพิ่มผลผลิตทดแทน
แก่เกษตรให้ได้ตามเกณฑ์ท่ีก าหนด 

4) สร้างฟาร์มตัวอย่างส าหรับการวิจัยทดลอง
และเป็นฟาร์มสาธิตให้เกษตรกร รวมทั้งมีหลักสูตรให้
เกษตรกรเรียนรู้  มากไปกว่านั้นยัง เป็นศูนย์ ให้
ค าปรึกษา และช่วยเหลือการผลิตกระต่าย งานวิจัย
สองประเด็นท่ีส าคัญคือ การพัฒนาสายพันธุ์กระต่าย
ท่ีเหมาะสมต่อประเทศไทยและองค์ความรู้ ด้าน
โภชนาการเพื่อให้เกษตรกรสามารถผลิตอาหาร
ส าหรับการเล้ียงกระต่ายเนื้อด้วยตัวเอง เพราะอาหาร
ถือว่าเป็นต้นทุนท่ีสูงท่ีสุด นอกจากนั้นยังเป็นศูนย์
ผสมเทียมหรือจ าหน่ายน้ าเช้ือ กระต่ายพ่อแม่พันธุ์อีก
ด้วย ซึ่งสามารถน ากระต่ายท่ีพัฒนาสายพันธุ์จาก
ต่างประเทศมาด าเนินการใช้เพื่อลดระยะเวลาในการ
พัฒนาสายพันธุ์ได้ 

5) เมื่อจ านวนกระต่ายท่ีเกษตรกรในเครือข่าย
เริ่มต้นมีจ านวนน้อยกว่าท่ีตลาดต้องการ สามารถ
ด า เนินการ ไ ด้ ในสอง ลักษณะ คือ  ทางภาครั ฐ
ด า เนินการผลิตให้ เพียงพอหรือ เพิ่ ม เครือข่ าย
เกษตรกรท่ีต้องการเข้าร่วมโครงการดังกล่าว 
 

สรุปผลการทดลอง 
ฟาร์มกระต่ายเนื้อแบ่งออกเป็นสามกลุ่มคือ 

กลุ่มท่ีผลิตกระต่ายท่ีมีจุดประสงค์เพื่อขายเนื้อเพียง
อย่างเดียว กลุ่มท่ีขายลูกกระต่ายสวยงามโดยใช้
กระต่ายคัดท้ิงขายส่งเป็นเนื้อ และกลุ่มท่ีด าเนินการ
ท้ังสองรูปแบบ การวิเคราะห์เครือข่ายการผลิต
กระต่ายเนื้อจากฟาร์มท้ังหมด 114 ฟาร์ม โดยเป็น
ฟาร์มท่ีด าเนินการอยู่จ านวน 79 ฟาร์ม และไม่
ด าเนินการแล้ว 35 ฟาร์ม พบว่าศูนย์กลางการผลิต
กระต่ายเนื้ออยู่ ท่ี จังหวัดกาญจนบุรี  นครนายก 
นครปฐมและเพชรบุรีส่วนความหนาแน่นของฟาร์ม
พบท่ีจังหวัดเพชรบุรีมากท่ีสุด โรงเรือนในประเทศ
ไทยเป็นโรงเรือนเปิดและมีรูปแบบของกรงคล้ายกัน 
การจัดการด้านอาหารมีสองลักษณะคือ การใช้อาหาร
กระต่ายส าเร็จรูปเพียงอย่างเดียว หรือการให้อาหาร
กระต่ายหรือสุกรขุนส าเร็จรูปพร้อมเสริมอาหาร
หยาบแบบเต็มท่ี ประเทศไทยใช้การผสมจริงและไม่
ใช้ฮอร์โมนเหนี่ยวน าโดยใช้การจัดการผสมแบบราย
ตัว หรือแบบชุดผสม การขุนใช้ระยะเวลาประมาณ 3 
เดือนหลังหย่านม ก าลังการผลิตกระต่ายเนื้อใน
เครือข่ายท่ีด าเนินการศึกษาอยู่ท่ี 20,000 ตัวต่อปี 
ประกอบด้วยกระต่ายเนื้อและกระต่ายสวยงามท่ีคัด
ท้ิงในปริมาณใกล้เคียงกัน ความต้องการสูงกว่าท่ีผลิต
ได้ประมาณ 12,000 ตัวต่อปี อุปสรรคท่ีขัดขวางการ
ส่งเสริมการผลิตกระต่ายคือการสนับสนุนทางด้าน
องค์ความรู้ และทุนสนับสนุน นอกจากนี้องค์ความรู้
ด้ านการแปรรูปวัตถุ ดิบและการตลาดถือว่ ามี
ความส าคัญมาก  
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