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บทคดัย่อ 
 

การวิจัยคร้ังน้ีมีว ัตถุประสงค์เพ่ือศึกษาปริมาณไมโครแว็กซ์ท่ีเหมาะสมในการเคลือบเชือกกล้วย  
ศึกษาคุณภาพของผลิตภณัฑเ์ชือกกลว้ยเคลือบไมโครแวก็ซ์ และส ารวจการยอมรับของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑ์
เชือกกลว้ยเคลือบไมโครแวก็ซ์ โดยท าการผลิตเชือกกลว้ยจากกาบกลว้ยสด วิเคราะห์ร้อยละของผลผลิตท่ีไดข้อง
เชือกกลว้ยและค่าสี หลงัจากนั้นท าการศึกษาปริมาณไมโครแวก็ซ์ท่ีเหมาะสม โดยแปรเป็น 5 ระดบั คือ ร้อยละ 0, 
25, 50, 75 และ 100 ในสารละลายพาราฟินความเขม้ขน้ร้อยละ 1 w/v ท าการเคลือบตามอตัราส่วนท่ีก าหนด เพ่ือน า
เชือกท่ีไดม้าวิเคราะห์คุณภาพ ไดแ้ก่ การศึกษาลกัษณะพ้ืนผิวดว้ยกลอ้งจุลทรรศอิเลก็ตรอนแบบส่องกราด ค่าสี ค่า
ความช้ืน ค่าแรงดึงสูงสุด และส ารวจการยอมรับของผูบ้ริโภค ผลการวิจยั พบว่า เชือกกลว้ยท่ีไดมี้ผลผลิตร้อยละ 10 
มีค่าความสว่าง (L*) เท่ากบั 63.41 ค่า (a*) เท่ากบั -0.18 และค่า (b*) เท่ากบั -3.76 ปริมาณไมโครแวก็ซ์ท่ีเหมาะสม
ในการเคลือบเชือกกลว้ยคือ ร้อยละ 25 โดยมีลกัษณะพ้ืนผิวท่ีเรียบและสม ่าเสมอ มีค่าความสว่าง (L*) เท่ากบั 63.69 
(a*) เท่ากบั 0.13 และ (b*) เท่ากบั -3.55 มีค่าร้อยละความช้ืนเท่ากบั 5.35 และมีค่าแรงดึงสูงสุดเท่ากบั 117.79 นิวตนั 
ผลส ารวจการยอมรับของผูบ้ริโภค พบว่า ผูบ้ริโภคให้การยอมรับด้านรูปแบบ ด้านการน าไปใช้ประโยชน ์ 
และดา้นความพึงพอใจโดยรวม คะแนนเฉล่ีย 4.24, 4.46 และ 4.32 ตามล าดบั 
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ABSTRACT 
 

The purposes of this research were to examine the optimal amount of micro wax for coating banana rope,  
the product quality of micro waxed coat banana rope, and the consumer acceptance of micro waxed coat banana 
rope products by producing banana rope from fresh banana cloves. The percentage yield of banana rope and color 
evaluation was analyzed and the suitable micro waxing was studied at 5 levels of 0, 25, 50, 75 and 100% in a 1 
w/v concentration of paraffin solution. The coating was performed according to the specified ratio. The ropes 
were analyzed for quality by using scanning electron microscope, color, moisture content, and maximum tensile 
strength. In the final stage of the experiment, the consumer satisfaction of the crafting product was surveyed. The 
results showed that the yield of banana rope was 10%, the brightness (L*) was 63.41, (a*) was -0.18, and (b*) was 
-3.76. The optimum amount of micro wax for coating the banana rope was 25% with smooth and even surface. 
The brightness (L*) was 63.69, (a*) was 0.13, and (b*) was -3.55. The percentage of moisture was 5.35 and the 
maximum tensile force was 117.79 N. The average customer satisfaction revealed that consumers accepted the 
form and usefulness, and the overall satisfaction was 4.24, 4.46 and 4.32, respectively. 
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บทน า 
ประเทศไทยมีพ้ืนท่ีปลูกกล้วยประมาณ 

866,410 ไร่ แบ่งออกเป็นพ้ืนท่ีปลูกกลว้ยน ้าวา้ร้อยละ 
79.29 (Suthanukool, 2015) ซ่ึงจะเห็นได้ว่ากล้วย
น ้าวา้เป็นพืชเศรษฐกิจของประเทศไทยหาไดง่้ายใน
ทอ้งถ่ิน โตเร็ว ปลูกง่าย พบไดท้ัว่ไปทุกภูมิภาคของ
ประเทศไทย รวมไปถึงจงัหวดัปทุมธานี ซ่ึงเป็นท่ีตั้ง
ของกลุ่มคลสัเตอร์ธุรกิจกลว้ยครบวงจรคลองเจ็ดท่ีมี
การเพาะปลูกกลว้ยเพ่ือการส่งออกมากกว่า 3,000 ไร่ 
และในแต่ละวนัจะมีตน้กลว้ยท่ีถูกตดัท้ิงหลงัการเก็บ
เก่ียวผลผลิตเป็นจ านวนมาก จากการสอบถามขอ้มูล
จากเกษตรกรพบว่าโดยทัว่ไปตน้กลว้ยท่ีถูกตดัท้ิงใน
แต่ละวนัจะมีการน าไปใชป้ระโยชน์เพียงแค่เป็นปุ๋ย
บนดิน น าไปใชเ้ป็นอาหารสัตว ์หากเป็นช่วงเทศกาล
ลอยกระทงกมี็น าไปใชเ้ป็นวสัดุในการท ากระทงลอย 
แต่ส่วนใหญ่ปริมาณตน้กลว้ยท่ีถูกตดัท้ิงเป็นจ านวน
มากมักจะถูกวางท้ิงไว้ให้เน่าเสียในแปลงเกษตร 

เน่ืองจากตน้กลว้ยสดมีปริมาณน ้ าในสัดส่วนท่ีสูงจึง
เน่าเสียได้ง่าย (Bureau of Animal Nutrition 
Development, n.d.) และในปัจจุบนัมีบางส่วนน า
ส่วนกาบของล าตน้กลว้ยมาผลิตเป็นเชือกส าหรับมดั
ขนมหรือส่ิงของต่างๆ (Lotanaruk, 2015) 

เชือกกลว้ยแต่เดิมเป็นการผลิตโดยน ากาบ
กลว้ยมาวางยืนตามแนวด่ิง จากนั้นใช้คตัเตอร์กรีด
เป็นเส้นให้มีความกวา้งประมาณ 1 น้ิว จากนั้นน า
เชือกกลว้ยท่ีไดไ้ปตากแดดประมาณ 4-5 วนั เม่ือแหง้
จะน าเชือกกลว้ยท่ีได้มารีดเพ่ือไล่ลม ซ่ึงการผลิต
เชือกกลว้ยดว้ยวิธีเช่นน้ีมกัเกิดปัญหาเชือกกลว้ยเกิด
การเน่าเป่ือย มีลักษณะบิดงอและข้ึนรา ซ่ึงเชือก
กลว้ยจะไม่สามารถน าไปผลิตหัตถกรรมเชือกกลว้ย
ได้ และหากท้ิงไว้นานจะท าให้ เส้นใยมีสีคล ้ า 
(Rattanachaisit et al., 1994) ซ่ึงเชือกกลว้ยใน
ลกัษณะน้ีนิยมน าไปใช้ในการผูกของ มดัขนมต้ม 
หรือน าไปสานเป็นผลิตภณัฑ์ในรูปแบบต่างๆ และ
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มกัจะมีปัญหาการเกิดเช้ือรา เน่ืองจากการท าเชือก
กลว้ยในลกัษณะน้ีไม่ได้ด าเนินการขูดเน้ือไมท่ี้อยู่
ภายในกาบออกให้หมดก่อนน ามาใชง้าน ซ่ึงหากไม่
ตากแดดเชือกอาจจะหายมนัและเป่ือยได้และหาก
โดนน ้าหรือความช้ืนเสน้ใยจะเกิดเช้ือราไดง่้าย 

จากปัญหาดงักล่าวท าใหผู้วิ้จยัสนใจท่ีจะน า
เทคโนโลยีการผลิตเส้นใยใหม่มาใชใ้นกระบวนการ
ผลิตเชือกกลว้ย โดยการใชเ้คร่ืองตีเส้นใยซ่ึงจะช่วย
ขจดัเยื่อไมท่ี้อยูใ่นพืชออกไดเ้ป็นอย่างดี และเม่ือขจดั
เยื่อไมซ่ึ้งมีความช้ืนสูงออกก็ช่วยท าให้เส้นใยเส่ือม
เสียโดยเช้ือราลดนอ้ยลงและมีอายุการใชง้านไดน้าน
ข้ึน  อีกทั้ ง ย ังได้ ศึ กษาป ริมาณไมโครแว็กซ์ ท่ี
เหมาะสมซ่ึงมีคุณสมบติัในการช่วยเคลือบเงาและ
เพ่ิมความยืดหยุ่นใหผ้ลิตภณัฑช่์วยปรับปรุงคุณภาพ
ของเชือกกล้วย ศึกษาคุณภาพของผลิตภัณฑ์เชือก
กล้วยท่ีเคลือบด้วยไมโครแว็กซ์  และส ารวจการ
ยอมรับของผูบ้ริโภคต่อผลิตภณัฑเ์ชือกกลว้ยเคลือบ
ด้วยไมโครแว็กซ์ ซ่ึงผลการศึกษาวิจัยท่ีได้จะเป็น
ประโยชน์ในการพฒันาผลิตภณัฑง์านประดิษฐ์จาก

เชือกกลว้ย และเป็นการเพ่ิมรายไดใ้ห้กบัเกษตรกรผู ้
ปลูกกลว้ย 
 

วธิีด าเนินการวจิัย 

1. การเตรียมเส้นใยจากกาบกล้วย 
น าตน้กลว้ยน ้าวา้ท่ีผา่นการตดัเครือแลว้ จาก

พ้ืนท่ีเพาะปลูกกล้วยของกลุ่มเกษตรกรคลสัเตอร์
ธุรกิจกลว้ยครบวงจรคลองเจ็ด จงัหวดัปทุมธานี ซ่ึงมี
อายุโดยประมาณ 8-9 เดือน ล าต้นมีความสูง 2-3 
เมตร มาท าการคัดเลือกต้นกล้วยน ้ าว ้า ท่ีมีความ
สมบูรณ์ สังเกตจากสีของกาบกล้วยด้านนอกท่ีมี
ลกัษณะเป็นสีเขียวสด ไม่มีเช้ือราหรือกาบเน่า ปอก
กาบกลว้ยออกทีละชั้นโดยเลือกใชก้าบกลว้ยชั้นท่ี 1-
4 มาลา้งฝุ่ นละอองและคราบสกปรกออกใหห้มด น า
กาบกลว้ยท่ีไดไ้ปเขา้เคร่ืองแยกเส้นใย แลว้น าไปตาก
ใหแ้ห้งจนกระทัง่มีปริมาณความช้ืนของเส้นใยเหลือ
ร้อยละ 5-8 ซ่ึงจะไดเ้ส้นใยจากกาบกลว้ยดงัแสดงใน
ภาพท่ี 1 

 

 
 

ภาพที่ 1  เสน้ใยจากกาบกลว้ยท่ีผา่นการตีดว้ยเคร่ืองแยกใย 
 

หลงัจากนั้นน าเสน้ใยท่ีไดม้าท าการตม้สลาย
ไขมนั โดยน าเส้นใยจากกาบกลว้ยท่ีตากแหง้แลว้มา
แช่น ้าใหเ้ปียกทัว่ทั้งเสน้โดยประมาณ 20 นาที น าเส้น
ใยจากกาบกลว้ยไปตม้คร้ังละ 200 กรัม ต่อปริมาณ
น ้าสะอาด 1,000 มิลลิลิตร ท่ีเติมสารโซเดียมไฮดรอก

ไซด์ และโซเดียมคาร์บอเนตอย่างละ 1 กรัม ต้มท่ี
อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส นาน 20 - 30 นาที น า
เส้นใยท่ีได้ลา้งด้วยน ้ าสะอาด 2 คร้ัง เพ่ือน าเข้าสู่
กระบวนการฟอกขาวดว้ยคลอรีน โดยการน าเส้นใย
มาแช่ในสารละลายคลอรีนท่ีมีความเขม้ข้นร้อยละ 
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0.4 นาน 7 ชัว่โมง หลงัจากนั้นลา้งเส้นใยท่ีไดด้ว้ยน ้า
สะอาด 1 รอบ แล้วน าไปตากแดดหรืออบท่ีมี
อุณหภูมิ 40 - 60 องศาเซลเซียส จนกระทัง่มีปริมาณ
ความช้ืนของเส้นใยเหลือร้อยละ 5 - 8 เพ่ือป้องกนั
การเกิดเช้ือรา หลงัจากนั้นน าเส้นใยท่ีไดม้าค านวน
หาค่าร้อยละผลผลิตท่ีได้ (%yield) โดยค านวนผล
จากน ้ าหนักของกาบกล้วยสด และน าเส้นใยท่ีได้
วิเคราะห์คุณภาพค่าสี 
2. การผลติเชือกกล้วย 

น าเส้นใยจากกาบกลว้ยท่ีไดจ้ากขอ้ 1 มาท า
การเขา้เกลียวดว้ยเคร่ืองป่ันเส้นใยแบบมือหมุน โดย
เร่ิมจากการน าเส้นใยจากกาบกลว้ยท่ีไดจ้ านวน 20 
เส้น มาคลอ้งท่ีห่วงเคร่ืองป่ันเส้นใยแลว้ท าการหมุน
ป่ันเส้นใยไปทางขวาหรือหมุนตามเข็มนาฬิกา โดย
ก าหนดใหห้มุนเขา้เกลียวจ านวน 5 รอบต่อความยาว

เชือก 1 น้ิวตลอดความยาวเชือก ซ่ึงสามารถท าการ
หมุนเขา้เกลียวเชือกไปไดเ้ร่ือยๆ จนกระทัง่ไดค้วาม
ยาวตามท่ีตอ้งการ 
3. การศึกษาปริมาณไมโครแว็กซ์ที่เหมาะสมในการ
เคลือบเชือกกล้วย 

การศึกษาปริมาณไมโครแวก็ซ์ท่ีเหมาะสม
ในสารละลายพาราฟินท่ีมีความเขม้ขน้ร้อยละ 1 w/v 
ในการเคลือบผิวเชือกกลว้ย โดยปัจจยัท่ีท าการศึกษา 
คือ ปริมาณไมโครแวก็ซ์ แปรผนั 5 ระดบั คือ ร้อยละ 
0, 25, 50, 75 และ 100 ท าการทดลองแบบ CRD 
(Completely Randomized Design) ไดส่ิ้งทดลอง
ทั้งหมด 5 ส่ิงทดลอง ท าการเตรียมเชือกกลว้ยเพ่ือ
เคลือบสารละลายพาราฟินผสมไมโครแวก็ซ์ท่ีความ
เขม้ข้นต่างๆ ตามกระบวนการดงัแสดงในภาพท่ี 2

 

น าไมโครแวก็ซ์ท่ีชัง่ไวใ้ส่ลงในสารละลายพาราฟินท่ีมีความเขม้ขน้ร้อยละ 1 w/v ตม้ท่ีอุณหภูมิ 100 องศา
เซลเซียส จนไมโครแวก็ซ์ละลายและเขา้กนัดีกบัสารละลายพาราฟิน 

 
น าเชือกกลว้ยท่ีไดล้งไปชุบในสารละลายท่ีตม้ไวเ้ป็นเวลา 1 นาที เพ่ือใหส้ารละลายเคลือบทัว่ทั้งเส้น 

 
น าเชือกกลว้ยท่ีไดม้าผึ่งลมใหแ้หง้ 

 

ภาพที่ 2  กระบวนการเคลือบเชือกกลว้ยดว้ยไมโครแวก็ซ์ 
 
4. การวิเคราะห์คุณภาพผลิตภัณฑ์เชือกกล้วยที่
เคลือบด้วยไมโครแวก็ซ์ 

น าผลิตภัณฑ์เชือกกลว้ยท่ีผ่านการเคลือบ
ดว้ยไมโครแวก็ซ์ทั้ง 5 ส่ิงทดลอง ไปท าการวิเคราะห์
คุณภาพเพ่ือคดัเลือกส่ิงทดลองท่ีเหมาะสม ดงัน้ี 

1) การศึกษาลกัษณะพ้ืนผิวของเชือกกลว้ย
ดว้ยกลอ้งจุลทรรศนอิ์เลก็ตรอนแบบส่องกราด 

การศึกษาลกัษณะพ้ืนผิวของเชือกกลว้ยทั้ง 
5 ส่ิงทดลอง ด้วยกลอ้งจุลทรรศน์อิเล็กตรอนแบบ
ส่องกราด (SEM) ยี่ห้อ JEOL รุ่น JSM-6510 ศึกษา

สณัฐานและรายละเอียดพ้ืนผิวของตวัอย่างดว้ยระบบ 
HV (High Vacuum) Mode ใชก้ าลงัขยาย 35 เท่า เพ่ือ
ศึกษาการเกาะตวัของสารเคลือบบริเวณพ้ืนผิวของ
เชือกกลว้ยทั้ง 5 ส่ิงทดลอง 

2) การวดัค่าสี 
การใช้เคร่ืองวดัค่าสี ยี่ห้อ Lovibond รุ่น 

SP60 ใช้ระบบสี CIELAB วดัค่า L* a* b* เป็น
วิธีการใชสี้ท่ีใชล้กัษณะ Color space  โดยก าหนดให ้L* 
เป็นค่าความสวา่ง (Lightness) มีค่าอยูร่ะหวา่ง 0-100 
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a* ท่ีเป็น + สีจะเป็นไปในทิศทาง 
สีแดง 

a* ท่ีเป็น – สีจะเป็นไปในทิศทาง 
สีเขียว 

b* ท่ีเป็น + สีจะเป็นไปในทิศทาง 
สีเหลือง 

b* ท่ีเป็น – สีจะเป็นไปในทิศทาง 
สีน ้าเงิน 

3) การวดัค่าความช้ืน (ตามมาตรฐาน ASTM 
D 629: 1999) (ASTM, 1999) 

เป็นการชั่งน ้ าหนักตวัอย่าง บนัทึกน ้ าหนัก
ก่อนการอบ  และบนัทึกน ้าหนกัท่ีนอ้ยท่ีสุดของถว้ย
อลูมิเนียมและน ้าหนกัตวัอย่างหลงัจากอบแหง้  แลว้
ท าการค านวณหาร้อยละความช้ืนจากส่ิงทดลอง ดงั
สมการท่ี 1 

 

ร้อยละความช้ืน   = 
น ้าหนกัท่ีหายไป (กรัม)

น ้าหนกัตวัอยา่งก่อนอบ (กรัม)
           (1) 

 
4) การหาค่าแรงดึงสูงสุดของเชือกกลว้ย 
ความแข็งแรงของเชือกกล้วย สามารถ

ทดสอบไดโ้ดยใช้เคร่ืองมือทดสอบแรงดึง Tensile 
testing machine (Model 5566) ทดสอบตามมาตรฐาน  
ISO 2062: 1993 (E) (ISO, 1993) ความเร็วในการ
ทดสอบแรงดึงสูงสุดของเชือกกล้วยเท่ากับ 250 
มิลลิเมตรต่อนาที ระยะในการทดสอบเชือกกลว้ย
เท่ากบั 50 มิลลิเมตร ท าการทดสอบเชือกกลว้ยทีละ
เส้น โดยเตรียมเชือกกล้วยตัวอย่างละ 15 เมตร 
จากนั้นน าเขา้เคร่ือง Instron ท าการดึงเชือกกลว้ยจน
ขาด บนัทึกผลค่าแรงดึงสูงสุด 

ท าการคัดเลือกส่ิงทดลองท่ีเหมาะสมโดย
พิจารณาจากผลการศึกษาลกัษณะพ้ืนผิวของเชือก
กลว้ย ค่าสี ค่าความความช้ืน และค่าแรงดึงสูงสุดของ
เชือกกลว้ย เพ่ือหาส่ิงทดลองท่ีมีสมบติัทางกายภาพดี
ท่ีสุด โดยน าขอ้มูลท่ีไดม้าวิเคราะห์ความแปรปรวน 
(Analysis of variance : ANOVA) หากพบนยัส าคญั
ทางสถิติจะค านวณค่าความแตกต่าง เพ่ือทดสอบหา
ค่าความแตกต่างของค่าเฉล่ียโดยวิธี Duncan’s new 
Multiple Range Test (DMRT) แลว้น ามาคดัเลือกส่ิง
ทดลองท่ีเหมาะสมในการน ามาท าผลิตภัณฑ์งาน
ประดิษฐจ์ากเชือกกลว้ยต่อไป 

5. การส ารวจการยอมรับของผู้บริโภคต่อผลิตภัณฑ์
เชือกกล้วยเคลือบไมโครแวก็ซ์ 

1) ประชากรและกลุ่มตวัอยา่ง 
ประชากรของการวิจัย  ได้แก่ นักศึกษา

สาขาวิชาเทคโนโลยีงานประดิษฐ์สร้างสรรค์ และ
สาขาวิชาศิลปประดิษฐ์ในงานคหกรรมศาสตร์ คณะ
เทคโนโลยีคหกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี
ราชมงคลธญับุรี และกลุ่มผูป้ฏิบติังานดา้นผลิตภณัฑ์
งานประดิษฐใ์นเขตจงัหวดัปทุมธานี 

ก ลุ่มตัวอย่ า ง ท่ี ใช้ ในการส า รวจ  เ ป็น
นกัศึกษาปริญญาตรีชั้นปีท่ี 3-4 สาขาวิชาเทคโนโลยี
งานประดิษฐ์สร้างสรรค ์และสาขาวิชาศิลปประดิษฐ์
ในงานคหกรรมศาสตร์ คณะเทคโนโลยีคหกรรม
ศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลธัญบุรี 
จ านวน 150 คน และจากการสุ่มเลือกตัวอย่างจาก
กลุ่มผูป้ฏิบติังานดา้นผลิตภณัฑง์านประดิษฐ์ในเขต
อ าเภอธัญบุรี จงัหวดัปทุมธานี ดว้ยวิธีการเลือกแบบ
บงัเอิญ จ านวน 10 คน 

2) การเกบ็รวบรวมขอ้มูล 
ด าเนินการเก็บขอ้มูลโดยการน าแบบส ารวจ

พร้อมผลิตภณัฑ์ท่ีพฒันาข้ึนมาซ่ึงเป็นเชือกกลว้ยท่ี
เคลือบดว้ยไมโครแวก็ซ์และมีคุณภาพดีท่ีสุด ใหก้ลุ่ม
ตัวอย่างดูแล้วประเมินการยอมรับตามรายการท่ี

× 100 
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ก าหนดไวใ้นแบบส ารวจดว้ยวิธี Central Location 
Test (CLT) ตรวจสอบความสมบูรณ์แต่ละฉบบั ท า
การบนัทึกรหสัค าตอบในแบบส ารวจเพ่ือประมวลผล
ทางสถิติ โดยโปรแกรมส าเร็จรูป 

3) เคร่ืองมือท่ีใชใ้นการเกบ็ขอ้มูล 
เคร่ืองมือท่ีใช้ในการเก็บข้อมูล คือ แบบ

ส ารวจการยอมรับของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑเ์ชือก
กลว้ยท่ีผ่านการเคลือบไมโครแวก็ซ์ แบ่งเป็น 4 ส่วน 
ประกอบดว้ย ส่วนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไปของผูต้อบแบบ
ส ารวจ ไดแ้ก่ เพศ อายุ การศึกษา อาชีพ รายไดโ้ดย
เฉล่ียต่อเดือน และส่วนท่ี 2 ขอ้มูลเพ่ือการพฒันา 
ได้แก่ การ เคยเห็นผลิตภัณฑ์ และการเลือกซ้ือ
ผลิตภณัฑเ์ม่ือมีวางจดัจ าหน่าย โดยลกัษณะการตอบ
เป็นแบบตรวจสอบรายการ (Check List) ส าหรับ
แบบส ารวจส่วนท่ี 3 การยอมรับผลิตภณัฑเ์ชือกกลว้ย
ท่ีเคลือบดว้ยไมโครแว็กซ์ ประกอบด้วยกนั 3 ดา้น 
คือ ดา้นรูปแบบ ดา้นการน าไปใชป้ระโยชน์ ความพึง
พอใจโดยภาพรวม โดยใช้มาตราส่วนประมาณค่า 
(Rating Scale) ซ่ึงไดท้ าการแบ่งระดบัความเห็นของ
กลุ่มตวัอยา่งออกเป็น 5 ระดบั คะแนนจาก 1 คะแนน 
(นอ้ยท่ีสุด) ถึง 5 คะแนน (มากท่ีสุด) และแบบส ารวจ
ส่วนท่ี 4 ข้อเสนอแนะ เป็นการตอบแบบส ารวจ
ปลายเปิด โดยใหผู้ต้อบแบบส ารวจใหข้อ้เสนอแนะท่ี
มีต่อผลิตภณัฑ์เชือกกลว้ยท่ีผ่านการเคลือบไมโคร
แวก็ซ์ 

4) การวิเคราะห์ขอ้มูล 
ขอ้มูลท่ีไดน้ ามาวิเคราะห์โดยใชโ้ปรแกรม

วิเคราะห์ขอ้มูลทางสถิติค านวนหาค่าความถ่ีและค่า
ร้อยละ ในแบบส ารวจส่วนท่ี 1 และส่วนท่ี 2 เพ่ือ
รายงานผลข้อมูลจ านวนผูต้อบแบบสอบถามท่ีให้
ขอ้คิดเห็นในแต่ละขอ้ตามล าดบั และใช้โปรแกรม
วิเคราะห์ข้อมูลทางสถิติค านวนหาค่าเฉล่ียและค่า
เบ่ียงเบนมาตรฐานในแบบส ารวจส่วนท่ี 3 เ พ่ือ
รายงานผลระดับการยอมรับของผู ้บริโภคท่ีมีต่อ

ผลิตภณัฑเ์ชือกกลว้ยท่ีผ่านการเคลือบไมโครแวก็ซ์
ในแต่ละดา้น 
 

ผลการวจิัยและวจิารณ์ผล 

1. การเตรียมเส้นใยจากกาบกล้วย 
จากการเตรียมเส้นใยจากกาบกลว้ย พบว่า 

ในการผลิตเส้นใยจากกาบกลว้ยจะใชก้าบกลว้ยชั้นท่ี 
1-4 ซ่ึงมีน ้าหนกักาบกลว้ยสดโดยประมาณ 230 - 250 
กรัมต่อกาบ และจากการค านวนหาค่าร้อยละผลผลิต
ท่ีได้ (% yield) พบว่า เส้นใยจากกาบกล้วยท่ีได้มี
ผลผลิตร้อยละ 10 ของน ้าหนกักาบกลว้ยสด ใกลเ้คียง
กับข้อมูลจากส านักพัฒนาอาหารสัตว์ พบว่า ต้น
กลว้ยสดจะมีน ้ าเป็นส่วนประกอบภายในอยู่ถึงร้อย
ละ 95 (Bureau of Animal Nutrition Development, 
n.d.) และเส้นใยท่ีไดมี้ลกัษณะเป็นสีน ้าตาลอ่อนโดย
มีค่าความสวา่ง (L*) เท่ากบั 64.88 ค่า (a*) เป็นไปใน
ทิศทางสีแดง เท่ากบั 1.25 และมีค่า (b*) เป็นไปใน
ทิศทางสีน ้ าเงิน เท่ากับ -1.39 และเม่ือน าเส้นใยท่ี
ไดม้าท าการตม้สลายไขมนัดว้ยโซเดียมไฮดรอกไซด์
และฟอกขาวดว้ยคลอรีนเส้นใยท่ีไดจ้ะมีลกัษณะเป็น
สีเหลืองอ่อนซ่ึงมีค่าความสวา่ง (L*) เท่ากบั 63.41 ค่า 
(a*) เป็นไปในทิศทางสีเขียว เท่ากบั -0.18 และมีค่า 
(b* )  เ ป็นไปในทิศทาง สีน ้ า เ งิน  เ ท่ ากับ  -3. 76 
สอดคลอ้งกบังานวิจยัของ Kalsirisilp (2013) ท่ีพบว่า
ค่าความสว่างของเชือกกลว้ยท่ีใช้สารฟอกขาวดว้ย
คลอรีนมีค่าความสว่างเพ่ิมข้ึน และการใชโ้ซเดียมไฮ
ดรอกไซดช่์วยย่อยสลายเน้ือเยื่อ ซ่ึงเน้ือเยื่อท่ีเกาะอยู่
ในเส้นใยพืชโดยส่วนใหญ่มีลกัษณะเป็นไขมนั เม่ือ
ใชโ้ซเดียมไฮดรอกไซด์ท าให้พืชท่ีตอ้งการแยกเส้น
ใยเกิดการพองตวัและหลุดออกมา โดยจะเหลือส่วนท่ี
เ ป็นเส้นใย ท่ีต้องการ (Areechongcharoen et al. , 
2013) ช่วยเพ่ิมความสามารถในการดูดซบัสียอ้มหรือ
สารละลายอ่ืนๆ ซ่ึงเหมาะส าหรับการน าเส้นใยจาก
กาบกลว้ยท่ีผ่านกระบวนการสลายไขมนัและฟอก
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ขาวแลว้มาด าเนินการเขา้เกลียวเป็นเชือกดว้ยเคร่ือง
ป้ันเส้นใยแบบมือหมุน เพ่ือน าเชือกจากกาบกลว้ยท่ี
ไดม้าท าการศึกษาปริมาณไมโครแวก็ซ์ท่ีเหมาะสมใน
สารละลายพาราฟิน 
2. วธีิการผลติเชือกกล้วย 

จากการผลิตเชือกกลว้ยโดยกระบวนการป่ัน
เข้าเกลียวเชือกด้วยเคร่ืองป่ันเส้นใยแบบมือหมุน 
สามารถผลิตเชือกกลว้ยไดใ้นขนาดเส้นผ่าศูนยก์ลาง 
3 มิลลิเมตร เชือกมีน ้ าหนกัโดยประมาณ 3 กรัมต่อ 1 
เมตร (ดงัแสดงในภาพท่ี 3) และเชือกกลว้ยมีลกัษณะ

เกลียวท่ีสม ่าเสมอแต่จะมีเส้นใยขนเล็กๆ เกิดข้ึน
ระหว่างเกลียวเชือกส่งผลให้เชือกมีผงฝุ่ นหลุดร่วง
จากการเสียดสีกนัในระหว่างใชง้าน จึงไดด้ าเนินการ
ศึกษาการเคลือบเชือกกลว้ยดว้ยไมโครแวก็ซ์โดยน า
เชือกจากกาบกลว้ยท่ีไดม้าศึกษาปริมาณไมโครแวก็ซ์
ต่อสารละลายพาราฟินท่ีมีความเขม้ขน้ร้อยละ 1 W/V 
เน่ืองจากการใช้ไมโครแว็กซ์เป็นส่วนผสมในการ
เคลือบเงาจะช่วยในการยึดโครงสร้างของพาราฟินให้
เหนียว เรียบ และคงทนสวยงามใหก้บัเชือกเพ่ือให้มี
อายกุารใชง้านท่ีนานข้ึน (Sirikarn, 2011) 

 

 
 

ภาพที่ 3  เชือกกลว้ยท่ีผา่นกระบวนการเขา้เกลียวเชือกดว้ยเคร่ืองป่ันเส้นใยแบบมือหมุน 
 
3. การศึกษาปริมาณไมโครแว็กซ์ที่เหมาะสมในการ
เคลือบเชือกกล้วย 

จากการ ศึกษาป ริมาณไมโครแว็กซ์ ท่ี
เหมาะสมต่อคุณภาพเชือกกล้วยท่ีเคลือบไมโคร
แว็กซ์ในปริมาณท่ีต่างกันทั้ ง 5 ระดับ และน าไป
วิเคราะห์คุณภาพ ประกอบด้วย การศึกษาลกัษณะ
พ้ืนผิวของเชือกกลว้ยดว้ยกลอ้งจุลทรรศน์อิเลก็ตรอน
แบบส่องกราด, การวดัค่าสี, การวดัค่าความช้ืน และ
การหาค่าแรงดึงสูงสุดของเชือกกลว้ย เพ่ือคดัเลือกส่ิง

ทดลองท่ีดีท่ีสุดส าหรับน าไปใชใ้นดา้นงานประดิษฐ ์
ไดผ้ลการทดลองดงัน้ี 

1) การศึกษาลกัษณะพ้ืนผิวของเชือกกลว้ย
ดว้ยกลอ้งจุลทรรศนอิ์เลก็ตรอนแบบส่องกราด 

การศึกษาลกัษณะพ้ืนผิวของเชือกกลว้ยท่ี
เคลือบดว้ยไมโครแวก็ซ์ทั้ง 5 ส่ิงทดลอง โดยใชก้ลอ้ง
จุลทรรศน์อิเล็กตรอนแบบส่องกราด  (SEM) ด้วย
ก าลังขยาย 35 เ ท่ า  ได้ผลดังแสดงในภาพท่ี  4
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   ก       ข       ค 

  
     ง      จ 
ภาพที่ 4  ผลการศึกษาลกัษณะพ้ืนผิวของเชือกกลว้ยท่ีเคลือบดว้ยไมโครแวก็ซ์ ดว้ยเคร่ืองจุลทรรศน์อิเลก็ตรอนฯ  

 (SEM) (ก) ปริมาณไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 0 (ข) ปริมาณไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 25 (ค) ปริมาณไมโครแวก็ซ์ร้อย 
 ละ 50 (ง) ปริมาณไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 75 และ (จ) ปริมาณไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 100 

 
จากภาพท่ี 4 พบว่า ผลการทดสอบลกัษณะ

ของเชือกกลว้ยท่ีเคลือบดว้ยไมโครแวก็ซ์ ดว้ยกลอ้ง
จุลทรรศนอิ์เลก็ตรอนฯ (SEM) ก าลงัขยาย 35 เท่า ผิว
บริเวณดา้นนอกของเชือกกลว้ยมีลกัษณะเรียบและ
มนัวาวมากข้ึนตามปริมาณไมโครแว็กซ์ท่ีใชใ้นการ
เคลือบท่ีเพ่ิมมากข้ึน และในทางตรงกนัข้ามหากมี
การใชป้ริมาณไมโครแวก็ซ์ท่ีมากเกินไปอาจส่งผลให้
สมบติัการยึดเกาะของสารเคลือบลดนอ้ยลงและหลุด
ร่อนออกได ้เม่ือน ามาใชใ้นการเคลือบเงาเชือกกลว้ย
ก็จะส่งผลให้เชือกกลว้ยมีความยืดหยุ่นและมนัเงา
เหมาะส าหรับการน าไปใช้งานดา้นการสร้างสรรค์
งานประดิษฐ์ และเป็นไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์
ชุมชน ผลิตภัณฑ์จากเชือกกล้วย มาตรฐานเลขท่ี 
มผช.56/2560 (Thai Industrial Standards Institute, 

2017) ไดก้ าหนดให้การเคลือบผิวของเชือกกลว้ย 
ตอ้งเรียบ สม ่าเสมอ ไม่เป็นเมด็ เป็นคราบ แตก หลุด 
หรือลอก และตอ้งไม่ท าใหช้ิ้นงานขาดความสวยงาม 

2) การทดสอบคุณภาพเชือกกลว้ยท่ีเคลือบ
ดว้ยไมโครแวก็ซ์ 

ในการทดสอบคุณภาพของเชือกกล้วยท่ี
เคลือบดว้ยไมโครแวก็ซ์ทั้ง 5 ส่ิงทดลอง ดว้ยวิธีการ
วิเคราะห์ค่าสีโดยใชร้ะบบสี CIELAB วดัค่า L* a* 
b* การวิเคราะห์ค่าความช้ืน ตามมาตรฐาน ASTM D 
629: 1999 (ASTM, 1999) และการวิเคราะห์ความ
ตา้นทานแรงดึง ตามมาตรฐาน ISO 2062: 1993 (E) 
(ISO, 1993) ไดผ้ลการทดสอบ (ดงัแสดงในตารางท่ี 
2)
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ตารางที่ 2  ผลการทดสอบสมบติัทางเคมีและกายภาพของเชือกกลว้ยท่ีเคลือบดว้ยไมโครแวก็ซ์ 

รายการวเิคราะห์ 
ผลการวเิคราะห์ 

ส่ิงทดลองที่ 1 ส่ิงทดลองที่ 2 ส่ิงทดลองที่ 3 ส่ิงทดลองที่ 4 ส่ิงทดลองที่ 5 

ค่าสี    L* 
a* 
b* 

63.77a + 0.07 
0.04a + 0.13 
-3.59a + 0.08 

63.69a + 0.05 
0.13a + 0.03 
-3.55a + 0.04 

63.73a + 0.05 
0.10a + 0.03 
-3.56a + 0.08 

63.58b + 0.02 
-0.10b + 0.02 
-3.72b + 0.04 

63.42c + 0.01 
-0.23c + 0.07 
-3.80b + 0.07 

ค่าความต้านทาน
แรงดึง (นิวตัน) 

104.15b + 11.32 117.79a + 4.09 73.26c + 9.68 74.68c + 4.84 81.05c + 4.24 

ค่าความช้ืน (ร้อยละ) 6.22a + 0.34 5.35e + 0.01 5.49d + 0.69 5.96b + 0.87 5.89b + 0.43 
* ตวัอกัษรท่ีต่างกนัในแนวนอนแสดงวา่มีค่าแตกต่างกนัอยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบัความเช่ือมัน่ร้อยละ 95 
 

จากตารางท่ี 2 พบวา่ ผลิตภณัฑเ์ชือกกลว้ยท่ี
เคลือบดว้ยไมโครแวก็ซ์มีลกัษณะเป็นสีน ้ าตาลอ่อน
ออกเหลืองเลก็นอ้ย ซ่ึงผลิตภณัฑเ์ชือกกลว้ยท่ีเคลือบ
ด้วยไมโครแว็กซ์ ร้อยละ 0, 25 และ 50 มีค่าความ
สว่าง (L*) ไม่แตกต่างกนั (p > 0.05) อยู่ระหว่าง 
63.69 - 63.77 มีค่า (a*) และ (b*) เป็นไปในทิศทางสี
แดง และสีน ้ าเ งิน ส าหรับการวิเคราะห์ค่าความ
ตา้นทานแรงดึงของเชือกกลว้ยท่ีเคลือบดว้ยไมโคร
แว็กซ์ มีค่าความแตกต่างกนัในทางสถิติ (p < 0.05) 
ซ่ึงพบวา่เชือกกลว้ยท่ีเคลือบดว้ยไมโครแวก็ซ์ ร้อยละ 
25 มีค่าความต้านทานแรงดึงสูงสุดโดยมีค่าเท่ากับ 
117.79 นิวตนั ส าหรับผลิตภณัฑเ์ชือกกลว้ยท่ีเคลือบ
ดว้ยไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 50, 75 และ 100 มีค่าความ
ตา้นทานแรงดึงไม่มีความแตกต่างกนัในทางสถิติ (p 
> 0.05) และมีค่าความตา้นทานแรงดึงอยู่ในระดบัท่ี
ต ่า ซ่ึงเป็นผลมาจากปริมาณของไมโครแวก็ซ์ท่ีเพ่ิม
สูงข้ึนจะส่งผลต่อการเกาะตัวของพาราฟินท าให้
ประสิทธิภาพการเคลือบเส้นใยและการเข้าเกลียว
ต ่ า ลง  ดังนั้ น เ ชื อกกล้วย ท่ี มี ค่ าแรง ดึ ง สู ง สุด มี
ความส าคัญในการน าไปพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์
เน่ืองจากเม่ือน าเชือกกลว้ยไปข้ึนรูปเป็นผลิตภณัฑ์
นั้นจะตอ้งมีความแข็งแรงพอท่ีจะสามารถบรรจุของ
ใช้ได ้(Kalsirisilp, 2013) ส าหรับเชือกกลว้ยท่ีผ่าน

การเคลือบไมโครแวก็ซ์ทั้ง 5 ส่ิงทดลอง มีค่าร้อยละ
ความช้ืนท่ีแตกต่างกันในทางสถิติ (p < 0.05) อยู่
ระหว่าง 5.35-6.22 ซ่ึงค่าความช้ืนท่ีอยู่ในระดบัต ่าจะ
ช่วยให้สามารถเก็บรักษาผลิตภัณฑ์เพ่ือน าไปใช้
ประโยชน์ในด้านต่างๆ  ได้ในระยะ เวลานาน 
เน่ืองจากการเคลือบเงาด้วยไมโครแว็กซ์จะช่วย
ป้องกนัความช้ืนท่ีอาจเกิดข้ึนระหว่างการใชง้านได้
เป็นอยา่งดี ส่งผลใหมี้อตัราการยอมใหน้ ้าไหลผ่านได้
นอ้ย ท าใหเ้กิดการยืดหยุน่ไดสู้ง (Kumpoun, n.d.) 
4. การส ารวจการยอมรับของผู้บริโภคต่อผลิตภัณฑ์
เชือกกล้วยเคลือบไมโครแวก็ซ์ 

จากการส ารวจการยอมรับของผูบ้ริโภคต่อ
ผลิตภณัฑเ์ชือกกลว้ยท่ีผ่านการเคลือบไมโครแวก็ซ์ 
ในกลุ่มนักศึกษาปริญญาตรีชั้นปีท่ี 3-4 สาขาวิชา
เทคโนโลยีงานประดิษฐ์สร้างสรรค์ และสาขาวิชา
ศิลปประ ดิษฐ์ ในงาน  คหกรรมศาสต ร์  คณะ
เทคโนโลยีคหกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลยัเทคโนโลยี
ราชมงคลธญับุรี และกลุ่มผูป้ฏิบติังานดา้นผลิตภณัฑ์
งานประดิษฐ์ในเขตอ าเภอธัญบุรี จังหวดัปทุมธานี 
จ านวนรวมทั้งส้ิน 160 คน โดยใชแ้บบส ารวจการ
ยอมรับผลิตภณัฑเ์ชือกกลว้ยท่ีผ่านการเคลือบไมโคร
แวก็ซ์ ซ่ึงประกอบดว้ย 4 ส่วน มีผลการส ารวจดงัน้ี 



656 วารสารวิจยั มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชยั 13(3) : 647-658 (2564) 
 

ส่วนท่ี 1 ขอ้มูลทัว่ไปของผูบ้ริโภค พบว่า 
ผูต้อบแบบส ารวจโดยส่วนใหญ่เป็นเพศหญิง จ านวน 
116 คน  คิดเป็นร้อยละ 72.50 มีอายุระหว่าง 21-30 ปี 
จ านวน 120 คน  คิดเป็นร้อยละ 75.00 มีการศึกษา
ระดับปริญญาตรี จ านวน 150 คน คิดเป็นร้อยละ 
93.75 มีอาชีพ นกัเรียน/นกัศึกษา จ านวน 150 คน คิด
เป็นร้อยละ 93.75 และมีรายไดโ้ดยเฉล่ียต่อเดือน ต ่า
กว่าหรือเท่ากบั 10,000 บาท จ านวน 122 คน คิดเป็น
ร้อยละ 72.25 

ส่วนท่ี 2 ขอ้มูลเพ่ือการพฒันา พบว่า ผูต้อบ
แบบส ารวจโดยส่วนใหญ่ ไม่เคยเห็นผลิตภณัฑเ์ชือก

กลว้ยท่ีเคลือบดว้ยไมโครแวก็ซ์ จ านวน 148 คน คิด
เป็นร้อยละ 92.50 และผูต้อบแบบส ารวจส่วนใหญ่
เลือกซ้ือเชือกกลว้ยท่ีเคลือบไมโครแว็กซ์ จ านวน 
133 คน คิดเป็นร้อยละ 83.13 

ส่วนท่ี  3 การยอมรับของผู ้บ ริ โภค ต่อ
ผลิตภณัฑเ์ชือกกลว้ยท่ีเคลือบดว้ยไมโครแวก็ซ์ 

ก า รส า ร วจการยอม รับของผู ้บ ริ โภค 
ประกอบด้วยกัน 3 ด้าน คือ ด้านรูปแบบ ด้านการ
น าไปใชป้ระโยชน์ ความพึงพอใจโดยรวม (ดงัแสดง
ในตารางท่ี 3) 

 
ตารางที่ 3  ผลส ารวจการยอมรับของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อผลิตภณัฑเ์ชือกกลว้ยท่ีเคลือบดว้ยไมโครแวก็ซ์ 

รายการประเมนิ x  + S.D. ค่าร้อยละ ระดบัการยอมรับ 

1. ด้านรูปแบบ 4.24 + 0.70 84.70 มาก 
1.1 เชือกกลว้ยมีขนาดเหมาะสมต่อการน าไปใช ้ 4.14 + 0.72 82.88 มาก 
1.2 เชือกกลว้ยมีความแขง็แรง ทนทาน 4.14 + 0.67 82.75 มาก 
1.3 เชือกกลว้ยมีรูปแบบท่ีน่าสนใจ 4.24 + 0.71 84.88 มาก 
1.4 เชือกกลว้ยสามารถดึงดูดความสนใจของ

ผูบ้ริโภค 
4.22 + 0.72 84.38 มาก 

1.5 เชือกกลว้ยมีเอกลกัษณ์เฉพาะตวั 4.43 + 0.65 88.63 มาก 
2. ด้านการน าไปใช้ประโยชน์ 4.46 + 0.63 89.13 มาก 

2.1 เชือกกลว้ยมีความเหมาะสมในการน าไปใชง้าน 4.21 + 0.68 84.25 มาก 
2.2 ช่วยเพ่ิมมูลค่าใหก้บัตน้กลว้ยท่ีถูกตดัท้ิง 4.54 + 0.57 90.88 มากท่ีสุด 
2.3 ช่วยลดปริมาณขยะเหลือท้ิงทางการเกษตรได ้ 4.61 + 0.56 92.25 มากท่ีสุด 

3. ด้านความพึงพอใจโดยรวม 4.32 + 0.60 86.38 มาก 

รวมทั้งส้ิน 4.32 + 0.67 86.36 มาก 
 

จากตารางท่ี 3 พบว่า ผูต้อบแบบส ารวจให้
การยอมรับผลิตภณัฑเ์ชือกกลว้ยท่ีเคลือบดว้ยไมโคร
แวก็ซ์โดยรวมอยู่ในระดบัมาก โดยมีค่าเฉล่ียเท่ากบั 
4.32 + 0.67 ซ่ึงมีการยอมรับดา้นรูปแบบ ค่าเฉล่ีย
โดยรวมเท่ากบั 4.24 + 0.70 โดยให้การยอมรับใน
หัวขอ้เชือกกลว้ยมีเอกลกัษณ์เฉพาะตวั อยู่ในระดบั

มากท่ีสุด มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 4.43 + 0.65 รองลงมาให้
การยอมรับในหัวขอ้เชือกกลว้ยมีรูปแบบท่ีน่าสนใจ 
อยู่ในระดบัมาก มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 4.24 + 0.71 และ
นอ้ยท่ีสุดยอมรับในหวัขอ้เชือกกลว้ยมีความแข็งแรง 
ทนทาน อยู่ในระดบัมาก มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 4.14 + 
0.67 ส าหรับดา้นการน าไปใช้ประโยชน์ มีค่าเฉล่ีย
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โดยรวมเท่ากบั 4.46 + 0.63 โดยให้การยอมรับใน
หัวขอ้ช่วยลดปริมาณขยะเหลือท้ิงทางการเกษตรได ้
อยู่ในระดบัมากท่ีสุด มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 4.61 + 0.56 
รองลงมาใหก้ารยอมรับในหวัขอ้ช่วยเพ่ิมมูลค่าใหก้บั
ตน้กลว้ยท่ีถูกตดัท้ิง อยู่ในระดบัมากท่ีสุด มีค่าเฉล่ีย
เท่ากบั 4.54 + 0.57 และนอ้ยท่ีสุดยอมรับในหวัขอ้
เชือกกลว้ยมีความเหมาะสมในการน าไปใช้งาน อยู่
ในระดบัมาก มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 4.21 + 0.68 และผูต้อบ
แบบสอบถามมีความพึงพอใจโดยรวม อยู่ในระดบั
มาก มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 4.32 + 0.60 

ส่วนท่ี 4 ขอ้เสนอแนะ จากการส ารวจการ
ยอมรับของผู ้ตอบแบบส ารวจจ านวน 160 คน มี
ผู ้ตอบแบบส า ร วจได้ให้ข้อ เสนอแนะ ท่ี มี ต่ อ
ผลิตภัณฑ์เชือกกล้วยท่ีเคลือบด้วยไมโครแว็กซ์ 
ประกอบดว้ย อยากให้น ามาท าเป็นของใช้ท่ีทนัสมยั 
อยากเห็นรูปแบบท่ีหลากหลายมากข้ึน เป็นความคิด
ท่ีดี และเป็นการส่งเสริมให้ชุมชนมีรายไดเ้เละช่วย
เพ่ิมมูลค่าให้กับวสัดุท่ีเหลือท้ิง ซ่ึงการส ารวจการ
ยอมรับของผูบ้ริโภคสามารถน าผลท่ีไดไ้ปสู่การสร้าง
ประโยชน์ในเชิงพาณิชยไ์ดอ้ย่างรวดเร็วราบร่ืนและ
ตรงเป้าหมาย ยกระดับขีดความสามารถในการ
แข่งขันและสร้างความเข้มแข็งให้แก่กลุ่มเกษตรผู ้
ปลูกกลว้ยและชุมชนได ้(Na Ayudhya, 2010) 
 

สรุป 
จากการศึกษาการน ากาบกลว้ยจากตน้กลว้ย

ท่ีถูกตดัท้ิงหลงัการเก็บเก่ียวผลผลิตมาผลิตเป็นเส้น
ใยจากกาบกลว้ยจะไดผ้ลผลิตร้อยละ 10 ของน ้าหนกั
กาบกลว้ยสด เม่ือน ามาตม้สลายไขมนัดว้ยโซเดียมไฮ
ดรอกไซต์และฟอกขาวด้วยคลอรีน พบว่า มีค่าสี
เป็นไปในทิศทางสีเหลืองอ่อน มีความสว่าง (L*) 
เท่ากบั 63.41 ค่า (a*) และค่า (b*) เป็นไปในทิศทางสี
เขียวและสีน ้ าเงิน เม่ือน ามาเขา้เกลียวเป็นเชือกดว้ย
เคร่ืองป้ันเสน้ใยแบบมือหมุน เพ่ือน ามาศึกษาปริมาณ

ไมโครแว็กซ์ท่ีเหมาะสมต่อสารละลายพาราฟินท่ีมี
ความเข้มข้นร้อยละ 1 W/V พบว่า เชือกกล้วยท่ี
เคลือบดว้ยไมโครแวก็ซ์ร้อยละ 25 มีความเหมาะสม
ในการน าไปใช้ในงานประดิษฐ์ โดยจากการศึกษา
ลักษณะพ้ืนผิวของเชือกกล้วยด้วยกล้องจุลทรรศ
อิเลก็ตรอนแบบส่องกราด ก าลงัขยาย 35 เท่า พ้ืนผิว
ของเ ชือกกล้วยท่ี เคลือบด้วยไมโครแว็กซ์จะมี
ลกัษณะเรียบเนียนและมนัวาว มีสีเหลืองอ่อนโดยมี
ค่าความสวา่ง (L*) เท่ากบั 63.69 ค่า (a*) เท่ากบั 0.13 
และค่า (b*) เท่ากบั -3.55 ซ่ึงเป็นไปในทิศทางสีแดง 
และสีน ้าเงิน มีค่าร้อยละความช้ืนเท่ากบั 5.35 ค่าแรง
ดึงสูงสุด เท่ากบั 117.79 นิวตนั มีความเหมาะสมใน
การน ามาใช้ในด้านงานประดิษฐ์และพัฒนาเป็น
ผลิตภัณฑ์ต่างๆ มากท่ีสุด และจากการส ารวจการ
ยอมรับของผูบ้ริโภค พบว่า ผูต้อบแบบส ารวจใหก้าร
ยอมรับผลิตภัณฑ์เชือกกล้วยท่ีเคลือบด้วยไมโคร
แวก็ซ์โดยรวมอยูใ่นระดบัมาก มีค่าเฉล่ียเท่ากบั 4.32 
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