
วารสารวิจยั มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีราชมงคลศรีวิชยั 16(1) : 149-163 (2567)  149 

การพฒันาเคร่ืองค้นหูกแบบกงล้อหมุนทรงกระบอกแนวนอน  
Development of Horizontal Warping Wheel Machine  

 
เสรณี  ศรีสุข * 

Seranee  Srisuk * 

Received: 30 September 2021, Revised: 30 December 2022, Accepted: 17 January 2023 
 

บทคดัย่อ 
 

การเตรียมเสน้ดา้ยยืนหรือเรียกวา่ “การคน้หูก” เป็นขั้นตอนการเตรียมเสน้ดา้ยยืนใหมี้ความยาวและจ านวน
เส้นตามท่ีก าหนด ท่ีมีความส าคญัและยุ่งยากเพราะเป็นขั้นตอนท่ีตอ้งใชแ้รงงาน และระยะเวลาปฏิบติังานนาน 
ตลอดจนทกัษะฝีมือของผูป้ฏิบติังาน การวิจยัน้ีจึงเลง็เห็นถึงปัญหาของการเดินดา้ยยืน จึงไดศึ้กษาออกแบบเคร่ือง
คน้หูก เพ่ือใหก้ารคน้หูกหรือการเดินดา้ยยืนสะดวกมากข้ึน ลดการใชแ้รงงานคน และระยะทางท่ีผูป้ฏิบติังานตอ้ง
เดินในการเดินด้ายค้นหูก งานวิจัยคร้ังน้ีได้ออกแบบและสร้างเคร่ืองต้นแบบเคร่ืองค้นหูกแบบกงล้อหมุน
ทรงกระบอกแนวนอน โดยใช้กงลอ้ทรงกระบอกแนวนอนท าหน้าท่ีเป็นชุดดึง เส้นดา้ย ดว้ยการหมุนเพ่ือมว้น
เส้นดา้ยให้มาพนัรอบกงลอ้ทรงกระบอก ทั้งน้ีกงลอ้ทรงกระบอกสามารถหมุนไดท้ั้งในทิศตามเข็มและทวนเข็ม
นาฬิกา ส าหรับการท างานของเคร่ืองคน้หูกนั้นมีการเคล่ือนท่ีอยู่สองส่วนหลกั ๆ คือ การเคล่ือนท่ีของส่วนกงลอ้ 
(แบบหมุน) และการเคล่ือนท่ีของบอลสกรูพร้อมรางเล่ือน (แบบแนวแกน) โดยผลการพฒันาเคร่ืองคน้หูกแบบกง
ลอ้หมุนทรงกระบอกแนวนอน พบว่าสามารถลดเวลาการคน้หูกเส้นดา้ยยืนลงไดเ้ท่ากบัร้อยละ 5.4 ลดจ านวน
ผูป้ฏิบติังานคน้หูก ลงไดเ้ท่ากบัร้อยละ 66.66 และลดระยะทางท่ีผูป้ฏิบติังานตอ้งเดินคน้หูกเส้นดา้ยยืน ลงไดเ้ท่ากบั
ร้อยละ 100 เม่ือเปรียบเทียบกบัการคน้หูกแบบวิธีการดั้งเดิมของชาวบา้น 
 
ค าส าคัญ: การเตรียมเสน้ดา้ยยืน, เคร่ืองคน้หูก, กงลอ้หมุนแนวนอน 
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ABSTRACT 
 

  Yarn warping preparation is called “warping”. Warping is a step in the yarn preparation process aimed at 
obtaining suitable yarn length and the desired number of yarn strands.  Warping is both important and difficult, 
because the step requires labor and long periods of time in practice.  This study, therefore, was aimed at solving 
these problems by designing a warping machine which reduces the distance that the operators need to walk during 
the process, rendering the warping process more convenient, less time-consuming, and less labor-intensive. This 
study designed a prototype of a warping machine which relied on the rotation of a horizontal, cylindrical warping 
wheel to wind the yarns. The wheel can rotate in both clockwise and counterclockwise directions.  The warping 
wheel contained two main moving parts, namely, the movement of the wheel ( rotating)  and the movement of the 
ball screw with the linear guide (moving along the wheel). The utilization of the horizontal warping wheel machine 
demonstrated a 56.45% decrease in the time required for warp preparation, a reduction of 66.66% in the number of 
wheel operators, and a complete elimination of the distance operators had to walk during yarn warping, as compared 
to the traditional warp preparation method.  
 
Key words: yarn preparation, warping machine, horizontal warping wheel 
 

บทน า 
 การทอผ้าพ้ืนบ้าน หรือหัตถกรรมส่ิงทอ 
เป็นงานหัตถกรรมท่ีอยู่คู่กับท้องถ่ินไทยมาอย่าง
ยาวนาน มีการทอผา้อยูทุ่กภูมิภาค (The Queen Sirikit 
Institute of Sericulture, 2009) โดยมีลวดลาย และ
กรรมวิธีการทอเอกลกัษณ์ตามแต่ละทอ้งถ่ินหรือตาม
กลุ่มชาติพนัธ์ุ (Nuejantha et al., 2018) เพ่ือประโยชน์
ใชส้อยในชีวิตประจ าวนัตั้งแต่เกิดจนตาย ทุกเพศ ทุก
วยั เพ่ือสนองความเช่ือดา้นประเพณี พิธีกรรม ศาสนา 
ในอดีตมีการถ่ายทอดกรรมวิธีการทอผ้าภายใน
ครอบครัวท่ีเป็นผูห้ญิง (Sumankere and Promlawan, 
2007; Nualkhaw, 2007) ส่งต่อจากรุ่นสู่รุ่น จากยายสู่
แม่ จากแม่สู่ลูก แต่จากสภาพเศรษฐกิจและสังคมใน
ปัจจุบัน ท าให้วิถีการด าเนินชีวิตเปล่ียนแปลงไป 
ลูกหลานต่างหลัง่ไหลเขา้สู่เมืองใหญ่ เพ่ือเขา้มาเรียน 
หรือท างานหาเล้ียงชีพ องคค์วามรู้และความสามารถ
ในการทอผา้ลายพ้ืนบา้นไดล้ดลงไปอย่างมาก ท าให้

ปัจจุบนัเหลือเพียงผูเ้ฒ่า ผูแ้ก่ท่ียงัคงรักษาการทอผา้
พ้ืนบา้น  

การทอผา้มีขั้นตอนการเตรียมเส้นดา้ยเพ่ือ
ใช้ส าหรับการทอ โดยเฉพาะอย่างยิ่งขั้นตอนการ
เตรียมเส้นดา้ยยืนหรือ “การคน้หูก” ท่ีความส าคัญ
และยุ่งยากเพราะเป็นขั้นตอนท่ีตอ้งใชแ้รงงาน และ
ระยะเวลาปฏิบติังานนาน ตลอดจนทกัษะฝีมือของ
ผูป้ฏิบติังาน โดยการคน้หูกเป็นขั้นตอนการเตรียม
เส้นด้ายยืนให้มีความยาวและจ านวนเส้นตามท่ี
ก าหนดส าหรับผา้แต่ละผืน บนมา้เดินดา้ยท่ีมีลกัษณะ
เป็นส่ีเหล่ียมผืนผา้ กวา้งประมาณ 2-3 เมตร ยาว 4-8 
เมตร ตามแต่ละทอ้งถ่ิน มา้เดินดา้ยมีเสาหลกัเผือ หรือ
หลกัคน้ ตั้งไวเ้พ่ือใชค้ลอ้งเส้นดา้ยยืน เร่ิมจากการน า
เส้นดา้ยจากหลอดดา้ยตามจ านวนท่ีก าหนด เช่น 50 
หลอด มาโยงคล้องไปท่ีหลักเผือด้านใดด้านหน่ึง 
แลว้ดึงโยงเส้นดา้ยไปคลอ้งกบัหลกัเผือ อีกหลกัหน่ึง
ท่ีอยู่ตรงขา้ม จากนั้นท าการโยงเส้นดา้ยคลอ้งสลบั
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กลบัไปมาระหวา่งหลกัเผือทั้งสองดา้นบนมา้เดินดา้ย 
เม่ือไดค้วามยาวท่ีตอ้งการจะท าการขมวดเส้นดา้ยยืน
แต่ละเส้น ให้มีลกัษณะเป็นบ่วง เรียกขั้นตอนน้ีว่า 
“การไขวเ้ส้นดา้ย” แลว้ท าการโยงคลอ้งเส้นดา้ยไป
ตามหลกัเผือยอ้นกลบัมาท่ีจุดเร่ิมตน้ นบัเป็น 2 เท่ียว 
หรือ 1 หลบ ซ่ึงเป็นหน่วยนบัท่ีใชเ้รียกกนัโดยทัว่ไป
ในการทอผา้พ้ืนบา้น ดงันั้น การโยงคลอ้งเส้นดา้ยยืน 
1 หลบ จะไดจ้ านวนเส้นดา้ยตามจ านวนหลอดดา้ยท่ี
โยง เช่น เส้นดา้ย 50 เส้น แต่กระบวนการทอผา้จะมี
ก าหนดเส้นดา้ยยืนไว ้เช่น 400, 600 หรือ 800 เส้น 
ตามแต่ละชนิดผา้ (Mangkara, 2016) ดังนั้น ในการ
ค้นหูกจะต้องท าการโยงคลอ้งเส้นด้ายไปมาหลาย
หลบเพ่ือใหไ้ดจ้ านวนตามท่ีก าหนดไว ้ 

จากนโยบายส่งเสริมผลิตภณัฑ์หน่ึงต าบล
ห น่ึ ง ผ ลิ ตภัณฑ์  แ ล ะ กร ะ แสคว า ม นิ ยม ท่ี ให้
ความส าคัญด้านคุณค่า การสร้างสรรค์ วฒันธรรม 
และการช่วยเหลือสงัคม ท าใหสิ้นคา้หตัถกรรมส่ิงทอ
ท่ีมีกลุ่มวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดย่อม และ
วิสาหกิจชุมชน เป็นผู ้ผลิตหลักมีแนวโน้มความ
ตอ้งการของสินคา้หตัถกรรมส่ิงทอเพ่ิมมากข้ึน แต่ใน
การพัฒนาสินค้าหัตถกรรมส่ิงทอ ตลอดจนถึง
อุตสาหกรรมส่ิงทอไทย  (Auekarn et al., 2014) ยัง
ประสบปัญหาดา้นต่าง ๆ โดยปัญหาหลกัคือดา้นการ
ผลิตภณัฑ์และกระบวนการผลิต จากวิธีการค้นหูก
เส้นดา้ยยืนส าหรับการทอผา้ ผูป้ฏิบติังานจะตอ้งเดิน
โยงคลอ้งเสน้ดา้ยไปมาหลายเท่ียว เช่น การคน้หูกให้
ไดเ้ส้นดา้ยยืนยาว 150 เมตร โยงเส้นดา้ยจ านวน 40 
หลอด ตอ้งการเส้นดา้ยจ านวน 600 เส้น ระยะห่าง
หลกัเผือบนมา้เดินดา้ย 3 เมตร ผูป้ฏิบติังานจะต้อง
เดินโยงคลอ้งเส้นดา้ยคิดเป็นระยะทางประมาณ 2.25 
กิโลเมตร เป็นต้น ส่งผลให้ผูป้ฏิบัติงานเกิดความ
เม่ือยลา้เป็นอย่างมาก ท าใหไ้ม่สามารถท าการคน้หูก
เส้นดา้ยยืนไดห้ลาย ๆ คร้ังต่อวนั เพราะผูป้ฏิบติังาน
ส่วนใหญ่เป็นผู ้สู งอายุ  และขั้ นตอนการค้นหูก

เส้นดา้ยยืนตอ้งอาศยัความช านาญของผูป้ฏิบติังาน 
ส่งผลใหผ้ลิตผา้ทอมือพ้ืนบา้นไดป้ริมาณนอ้ยและใช้
เวลานาน Nithikarnjanatharn et al. (2016) พัฒนา
เคร่ืองคน้หูกเส้นไหม โดยใช้ขอ้มูลกลุ่มสตรีทอผา้
ไหมจงัหวดันครราชสีมาและจงัหวดัสุรินทร์ พบว่า
อุปกรณ์คน้หูกเสน้ไหมของวิสาหกิจชุมชน มีลกัษณะ
และวิธีการท างานไม่เหมาะสมตามหลกัการยศาสตร์ 
ผูป้ฏิบติังานตอ้งเอ้ือม กม้ และโยกตวัซา้ยขวา ส่งผล
ใหเ้กิดความเม่ือยลา้ เวลาการคน้หูกเส้นไหมส าหรับ
การทอผา้ไหมจ านวน 17 ผืน เท่ากบั 57.17 วินาทีต่อ
รอบ และอตัราการเตน้ของหวัใจ 112.60 คร้ังต่อนาที  
และเคร่ืองจดัเรียงเส้นไหม พบว่าผูป้ฏิบติังานมีการ
ท างานตามหลกัการยศาสตร์ เวลาเฉล่ียการคน้หูกเส้น
ไหมส าหรับการทอผา้ไหมจ านวน 19 ผืน เท่ากับ 
67.28 วินาทีต่อรอบ และอตัราการเตน้หัวใจ 94.88 
คร้ังต่อนาที ประสิทธิภาพการท างานเพ่ิมข้ึน 10.52 
เปอร์เซ็นต ์และการใชพ้ลงังานของผูป้ฏิบติังานลดลง 
29.08 เปอร์เซ็นต ์Chaodon et al. (2020) พฒันาเคร่ือง
คน้ฝ้ายมดัหม่ีระบบอตัโนมติั โดยใช้มอเตอร์ไฟฟ้า 
AC ขนาด 500 วตัต์ เป็นตน้ก าลงัของเคร่ืองคน้เส้น
ฝ้ายมดัหม่ี ซ่ึงถูกควบคุมความเร็วในการหมุนด้วย
ไมโครคอนโทรลเลอร์ ท าใหร้ะบบใชก้ระแสไฟฟ้าท่ี
ต ่า ติดตั้งเซนเซอร์อินฟราเรดไวท่ี้จุดหมุนของกงลอ้
เก็บเส้นดา้ยให้ตรวจนบัจ านวนรอบการหมุน ท าให้
สามารถควบคุมจ านวนรอบเส้นด้ายและระยะ
เส้นดา้ยไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ ผูป้ฏิบติังานสามารถ
ป้อน จ านวนรอบ ระยะการขยับแต่ละช่วง และ
จ านวนกลุ่มเส้นด้าย ท่ีจะจัดเรียงบนกงลอ้ค้นฝ้าย
ส าหรับท ามัดหม่ีได้ Rithinyo et al. (2017) พัฒนา
เคร่ืองค้นหูกเส้นไหม  โดยอาศัยเทคนิคการคิดหา
วิธีการปรับปรุง ดว้ยเทคนิค ECRS โดยใชเ้ฉพาะ E, 
C และ S คือ E-Eliminate มุ่งเนน้ตดัทอนขั้นตอนการ
ท างานและลดการเคล่ือนไหวท่ีท าให้เกิดความสูญ
เปล่า C-Combine มุ่งเนน้รวมการท างานคลา้ยคลึงกนั
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เข้าด้วยกัน และ S-Simplify มุ่งเน้นการปรับปรุง
วิ ธี ก า รค้น หู ก เ ส้ นไหมให้ ง่ า ย ข้ึ น  พบว่ า เ ม่ื อ
เปรียบเทียบกับวิธีการค้นหูกแบบเดิม สามารถลด
เวลาการคน้หูกเส้นไหมลงไดร้้อยละ 56.45 – 67.01 
และลดการใชพ้ลงังานของผูป้ฏิบติังานลงไดร้้อยละ 
17.35 – 31.59 ตามขนาดของผืนผลิตภณัฑ ์Mangkara 
(2016) ไดมี้การพฒันาเคร่ืองคน้หูกแบบก่ึงอตัโนมติั 
ได้มีการออกแบบ เพลากลางเป็นกงล้อม้วนด้าย
รูปทรงกากบาท ท าหนา้ท่ีเป็นแกนให้เส้นดา้ยมาพนั 
สามารถหมุนได ้2 ทิศทางทั้งตามเข็มและทวนเข็ม
นาฬิกา โดยมีมอเตอร์ท าหนา้ท่ีส่งก าลงั รวมกบัพูเล่ย ์
สายพาน และชุดเฟืองทดแบบเฟืองหนอน ซ่ึงช่วยลด
ความเม่ือยลา้จากการเดินโยงเสน้ดา้ยของผูป้ฏิบติังาน
ได ้ 

จากท่ีกล่าวมาทั้งหมด งานวิจยัน้ีจึงพฒันา
เคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุนทรงกระบอกแนวนอน 
ให้สะดวกต่อการใช้งาน ใช้จ านวนผูป้ฏิบัติงานท่ี
นอ้ยลง และลดระยะทางท่ีผูป้ฏิบติังานตอ้งเดินคน้หูก 
ส าหรับการเตรียมเสน้ดา้ยยืนของการทอผา้พ้ืนบา้น 
 

วธิีด าเนินการวจิัย 
1. การศึกษาและวเิคราะห์ข้อมูลการค้นหูกของกลุ่ม
ทอผ้าพื้นบ้าน 
 ศึกษาขอ้มูลวิธีการท างาน เวลาการค้นหูก 
และจ านวนผูป้ฏิบัติงานส าหรับการทอผา้ โดยใช้
ขอ้มูลกลุ่มสตรีทอผา้ไททรงด า บา้นเขาหวัจีน ต าบล
ห้วยยางโทน อ าเภอปากท่อ จงัหวดัราชบุรี การเก็บ
รวบรวมขอ้มูล โดยอาศยัการสงัเกตและการสมัภาษณ์ 
( Joungtrakul et al., 2021)  ส า ห รั บ เ ป็ น ข้ อ มู ล
เปรียบเทียบก่อนและหลงัการพฒันาเคร่ืองคน้หูก  

2. ออกแบบและพฒันาเคร่ืองค้นหูก 
 การออกแบบและพฒันาเคร่ืองตน้แบบการ
คน้หูกแบบกงลอ้หมุนทรงกระบอกแนวนอน  ไดใ้ช้
แนวคิดหลกัส าคญัในการออกแบบเคร่ืองมือตน้แบบ 
คือ 1) การออกแบบเคร่ืองคน้หูกให้ใช้งานง่าย ลด
จ านวนผูป้ฏิบติังานในการเดินดา้ยคน้หูกนอ้ยกวา่การ
ใชว้ิธีการเดินดา้ยคน้หูกแบบเดิมของชาวบา้น  2) การ
ออกแบบเคร่ืองค้นหูกท่ีผู ้ปฏิบัติงานไม่ต้องเดิน
กลับไป-มาระหว่างการเดินด้ายค้นหูก  3)  การ
ออกแบบเคร่ืองคน้หูกให้ผูป้ฏิบติังานใชเ้วลาการคน้
หูกนอ้ยกวา่วิธีการเดินคน้หูกดั้งเดิมของชาวบา้น 
 การออกแบบเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุน
ทรงกระบอกแนวนอน ดงัภาพท่ี 1-2 น าไปสู่การจด
อนุสิทธิบตัร เลขท่ีค าขอ 1803000577 สิทธิบตัรไทย 
เลขท่ี 17686 (Srisuk, 2021) 
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ภาพที่ 1  เคร่ืองตน้แบบการคน้หูกแบบกงลอ้ หมุนทรงกระบอกแนวนอน (Srisuk, 2021) 

 

      
     (ก)       (ข) 

ภาพที่ 2  เคร่ืองตน้แบบการคน้หูกแบบกงลอ้ หมุนทรงกระบอกแนวนอน  
         (ก) ภาพดา้นขา้ง และ (ข) ภาพดา้นบน (Srisuk, 2021) 
 
การออกแบบของเคร่ืองค้นหูกแบบกงล้อ หมุน
ทรงกระบอกแนวนอน เป็นการออกแบบแบบ
ก่ึงอัตโนมัติ คือบางขั้นตอนจ าเป็นต้องใช้ผู ้ดูแล
เคร่ืองจ านวน 1 คน เพ่ือท าการควบคุมการท างาน
เคร่ืองและการไขวเ้ส้นด้าย แลว้ท าการเดินเคร่ือง
ยอ้นกลบัไปยงัอีกฝ่ังหน่ึง ตวัเคร่ืองมีขนาดสูงสุด คือ 

1820 × 1820 × 1630 มิลลิเมตร3 โครงสร้างเคร่ืองคน้
หูกแบบกงลอ้ หมุนทรงกระบอกแนวนอน ใชเ้หล็ก
กล่องส่ีเหล่ียมแบนสีด าความหนา 2.3 - 3.2 มิลลิเมตร 
เน่ืองจากหาได้ง่ายตามท้องตลาด มีราคาถูกและ
สามารถประกอบข้ึนรูปไดง่้าย  
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ภาพที่ 3  เคร่ืองตน้แบบการคน้หูกแบบกงลอ้ แสดงการเคล่ือนท่ีของบอลสกรูและรางเล่ือน 

 
การออกแบบใชม้อเตอร์กระแสสลบั ก าลงั 1 แรงมา้ 
0.75 กิโลวตัต ์ ท าหนา้ท่ีขบัเคล่ือนใหพู้่เลยห์มุน เพ่ือ
ส่งก าลงัผ่านสายพานมายงับอลสกูร ท าให้บอลสกรู
หมุน ส่งผลใหต้ลบัลูกปืนท่ีติดตั้งยึดติดกบัลูกบล็อก
ของรางเล่ือน เคล่ือนท่ีไปพร้อมกนัในแนวแกนของ
บอลสกรูอยู่บริเวณหนา้ของเคร่ืองคน้หูก ดงัภาพท่ี 3  
โดยการหมุนของกงล้อและบอลสกรูท า ง าน
สอดคลอ้งกนัโดยอาศยัสายพานและพู่เลย ์ 
3. การศึกษาประสิทธิภาพการท างานของเคร่ืองค้น
หูก 
 ศึกษาประสิทธิภาพการท างานของเคร่ืองคน้
หูกแบบกงลอ้หมุนทรงกระบอกแนวนอน ดา้นเวลา
การค้นหูก จ านวนผู ้ปฏิบัติงาน และระยะทางท่ี
ผูป้ฏิบติังานตอ้งเดินคน้หูกเส้นดา้ยยืน ส าหรับการ
เตรียมเส้นดา้ยยืน เปรียบเทียบกบัวิธีการเดินค้นหูก
ดั้งเดิมของชาวบา้น 
 

ผลการวจิัยและวจิารณ์ผล 
1. ผลการศึกษาและวิเคราะห์ข้อมูลการค้นหูกของ
กลุ่มทอผ้าพื้นบ้าน  

กลุ่มสตรีทอผ้าไททรงด า บ้านเขาหัวจีน 
ต าบลห้วยยางโทน อ าเภอปากท่อ จังหวดัราชบุรี 

พบวา่ สมาชิก กลุ่มสตรีทอผา้ไททรงด า เป็นเพศหญิง 
จ านวน 30 คน อายรุะหวา่ง 50-70 ปี มา้เดินดา้ยยาว 4 
เมตร มีหลกัเผือทั้งหมด 36 หลกั ดา้นละ 18 หลกั เดิน
ดา้ยจ านวน 10 หลบ หรือ 20 เท่ียว เสน้ดา้ยจ านวน 84 
หลอด ใช้เวลาเฉล่ียการเดินคน้หูกทั้งหมด 37 นาที 
โดยจบัเวลาเฉพาะการเดินคน้หูกเท่านั้น ไม่รวมการ
เก็บไขวเ้ส้นด้ายทุกเส้นในแต่ละหลบ ชาวบ้านทอ
ผา้ขาวมา้ยาว 144 เมตรต่อมว้น ตดัแบ่งไดผ้า้ขาวมา้
ยาวผืนละ 2 เมตร จ านวน 65 ผืน มีรายไดจ้ากการทอ
ผา้ขาวมา้ 6,500 บาทต่อมว้น หรือ 100 บาทต่อผืน 
โดยใชเ้วลาทอ 20-60 วนัต่อมว้น เน่ืองจากการทอผา้
เป็นรายไดเ้สริมของชาวบา้น ท่ีอาศยัช่วงเวลาว่างใน
แต่ละวนัท าการทอผา้ 

จากการสังเกตพบว่าระยะการเดินของ
ชาวบา้นกลุ่มสตรีทอผา้ไททรงด า เทียบกบัการเดิน
ดา้ยของท่ีอ่ืน กรณีท่ีใชค้วามยาวเส้นดา้ยเท่ากนั จะมี
ระยะเดินนอ้ยกว่า เน่ืองจากกลุ่มสตรีทอผา้ไททรงด า 
ใชค้นในการท าการเดินคน้หูกเสน้ดา้ยจ านวน 4-5 คน 
ดงัตารางท่ี 1 ซ่ึงมีจ านวนคนมากกว่าท่ีอ่ืน โดยการ
แบ่งหน้าท่ีดังน้ี หน้าท่ีเดินค้นหูก 1 คน หน้าท่ีช่วย
คลอ้งเส้นดา้ยยืนท่ีหลกัไขว ้2 คน และหนา้ท่ีคุมมว้น
เสน้ดา้ย 1-2 คน ส่งผลใหค้นท่ีท าหนา้ท่ีเดินคน้หูกไม่
ตอ้งเดินไปบริเวณดา้นขา้งของมา้เดินดา้ย 
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ภาพที่ 4  ผงักา้งปลาแสดงการวิเคราะห์สาเหตุของปัญหาการคน้หูกเส้นดา้ยยืน 

 
จากภาพท่ี 4 การวิเคราะห์สาเหตุของปัญหา

การค้นหูกเส้นด้ายยืน (Wongwian et al., 2021) พบว่า 
ปัญหาส าคญัของการเดินดา้ยคน้หูก คือ  ผูป้ฏิบติังาน
เดินดา้ยคน้หูก มี 5 คน อายุเฉล่ีย 52 ปี ระยะทางท่ีตอ้ง
เดินเพ่ือคน้หูกเส้นดา้ยยืน  เท่ากบัความยาวของมา้ค้น
หูกคือ 4 เมตร x จ านวนหลกัไขว ้ 36 หลกั x จ านวน
เท่ียวหรือรอบคือ 20 เท่ียว (10 หลบ) เท่ากับ 2.88 
กิโลเมตร ดงัภาพท่ี 5 ท าให้เกิดความเม่ือยลา้ (Rithinyo 

et al., 2017) ส่งผลใหต้อ้งมีการสลบัเปล่ียนผูป้ฏิบติังาน
หนา้ท่ีเดินคน้หูก และใชจ้ านวนผูป้ฏิบติังานหลายคน 
ท าหนา้ท่ีเดินคน้หูกและช่วยคลอ้งเส้นดา้ยยืนท่ีหลกัไขว ้
รวม 3 คน โดยท าการเดินดา้ยคน้หูกสัปดาห์ละ 1 คร้ัง 
หรือเท่ากบั 4 คร้ังต่อเดือน ส่งผลใหโ้อกาสสร้างรายได้
ลดลง เน่ืองจากสูญเสียเวลาจากการเดินคน้หูกแทนการ
ทอผา้  

 
ภาพที่ 5  แสดงมา้เดินดา้ยและผงัการเดินคน้หูกเสน้ดา้ย (Mangkara, 2016) 
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ตารางที่ 1  การเปรียบเทียบการท างานของการคน้หูกแบบเดิม และ เคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุนทรงกระบอก 
                  เสน้ดา้ยจ านวน 84 หลอด 

การเดนิด้ายค้นหูกแบบเดมิ เคร่ืองค้นหูก 

 
ผูป้ฏิบติังาน จ านวน 3 คน แบ่งหนา้ท่ีเดินคน้หูก 1 คน 

ว้ขหนา้ท่ีช่วยคลอ้งเส้นดา้ยยืนท่ีหลกัไ คน 2   

 
ผูป้ฏิบติังานจ านวน 1 คน สามารถควบคุมการท างาน

ของเคร่ืองคน้หูกแทนการเดินดา้ย 

 
ลกัษณะเสน้ดา้ยท่ีไดจ้ากการเดินคน้หูกแบบเดิม 

 
ลกัษณะเสน้ดา้ยท่ีไดจ้ากเคร่ืองคน้หูก 

  
2. ผลการออกแบบและพัฒนาเคร่ืองต้นแบบการค้น
หูกแบบกงล้อหมุนทรงกระบอกแนวนอน  
 เคร่ืองต้นแบบการค้นหูกแบบกงล้อหมุน
ทรงกระบอกแนวนอน มีหลกัการท างานการเคล่ือนท่ี
อยู่สองส่วนหลกั ๆ คือการเคล่ือนท่ีของส่วนกงลอ้ 
(แบบหมุน) และการเคล่ือนท่ีของบอลสกรูพร้อมราง
เล่ือน (แบบแนวแกน) ซ่ึงทั้ งสองส่วนน้ีท างาน
สอดคลอ้งกัน เน่ืองจากต้นก าลงัมาจากแหล่งท่ีมา
เ ดี ย ว กัน คื อ  มอ เ ต อ ร์ ไฟ ฟ้ า  (Mangkara, 2016; 
Swangpol et al., 2018; Chaodon et al., 202 0 ) ท่ี
ขบัเคล่ือนผ่านสายพานและพู่เลยเ์ช่ือมต่อกนั ท าให้
ระยะห่างระหว่างชุดเส้นดา้ยของแต่ละรอบเท่ากัน 

สามารถแบ่งการท างานออกเป็น 4 ขั้นตอนหลกั ๆ 
ดงัน้ี แสดงในภาพท่ี 6 

ขั้นตอนท่ี 1 มอเตอร์ไฟฟ้ากระแสสลบั (AC) 
ก าลงั 1 แรงมา้ 0.75กิโลวตัต์ เร่ิมหมุนทิศทวนเข็ม
นาฬิกาส่งก าลงัไปยงักงลอ้ ท าใหชุ้ดกงลอ้หมุนพร้อม
กับดึงชุดเส้นด้ายท่ีได้ท าการผูกยึดติดไว้กับขอบ 
รอบวงของกงลอ้ดา้นขวา ในขณะเดียวกนับอลสกรูก็
หมุนตามกงลอ้ เน่ืองจากท่ีปลายเพลาของกงลอ้และ
ปลายบอลสกรูถูกออกแบบใหมี้พู่เลย ์ติดตั้งสายพาน
เพ่ือท าใหก้งลอ้และบอลสกรูท างานสอดคลอ้งกนั 
 ขั้นตอนท่ี 2 เม่ือบอลสกรูหมุนส่งผลใหต้ลบั
ลูกปืนเคล่ือนท่ี โดยท่ีตลบัลูกปืนจะติดตั้งยึดติดกบั
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ลูกบล็อกของลางเล่ือน (Linear) ท าให้ลูกบล็อกและ
ตลบัลูกปืนเคล่ือนท่ีไปพร้อมกนัในแนวแกน ท าให้
ชุดปรับระยะของเส้นด้าย ท่ีติดอยู่กับรางเ ล่ือน

เคล่ือนท่ีไปทางซ้ายพร้อมกบัพาชุดเส้นดา้ยให้กรอ
จนเตม็กงลอ้นบัเป็น 1 เท่ียว 

 

 
ภาพที่ 6  ขั้นตอนการท างานของเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุนทรงกระบอกแนวนอน 

 
 
ขั้นตอนท่ี 3 เม่ือชุดปรับระยะของเสน้ดา้ยเคล่ือนท่ีไป
ทางซา้ยสุดทางชนกบัลิมิตสวิทซ์ ท าใหม้อเตอร์หยุด 
ท างาน เม่ือมอเตอร์หยุดท างานผูป้ฏิบติังานท าการ
เกบ็ไขวเ้สน้ดา้ยแลว้ยึดเสน้ดา้ยไวก้บัขอบรอบวงของ
กงลอ้ดา้นซา้ย แลว้ท าการสัง่ใหม้อเตอร์ท างาน โดยท่ี

การท างานดงัภาพท่ี 7 โดยมอเตอร์จะหมุนทิศตาม
เข็มนาฬิกาท าใหชุ้ดปรับระยะเส้นดา้ยเคล่ือนท่ีไปยงั
ด้านขวาพร้อมกับชุดเส้นด้ายให้กรอจนเต็มกงล้อ
นบัเป็นเท่ียวท่ี 2 หรือครบ 1 หลบ 
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ภาพที่ 7  แผนขั้นตอนกระบวนการท างานของระบบสวิตช์ 

 
ขั้นตอนท่ี 4 ท าซ ้ าตามขั้นตอนท่ี 1-3 จนกว่า

จะไดจ้ านวนเส้นดา้ยท่ีตอ้งการ โดยท่ีการกรอแต่ละ
รอบนั้นสามารถท าการปรับระยะชุดปรับระยะเส้น 
ดา้ยเพ่ือไม่ใหชุ้ดเสน้ดา้ยซอ้นทบักนัมากได ้
3. ผลการศึกษาประสิทธิภาพการท างานเคร่ืองค้นหูก
แบบกงล้อหมุนทรงกระบอกแนวนอน  
 ผลการทดสอบการท างานของเคร่ืองคน้หูก
แบบกงล้อหมุนทรงกระบอกแนวนอน มีดังน้ี 1) 
ระยะเวลาในการคน้หูก 2) จ านวนผูป้ฏิบติังานท่ีตอ้ง
ใชใ้นการควบคุมเคร่ือง และ 3) ระยะทางผูป้ฏิบติังาน
ตอ้งเดินคน้หูกเส้นดา้ยยืน เปรียบเทียบกบัการคน้หูก
แบบวิธีการเดิมของชาวบา้น โดยการทดสอบเคร่ือง
คน้หูกดว้ยจ านวนเส้นดา้ย 84 หลอด จบัเวลาทดสอบ
โดยการวดัการเดินเคร่ืองไป 5 เท่ียว และเดินเคร่ือง
กลบั 5 เท่ียว ท าซ ้ าเช่นน้ีจนครบ จ านวน 30 เท่ียว 
พบวา่     

  - การทดสอบระยะเวลาการท างานของ
เคร่ืองค้นหูก พบว่าเคร่ืองค้นหูกแบบกงล้อหมุน
ทรงกระบอกแนวนอน ใชร้ะยะเวลาเฉล่ียการคน้หูก
ท่ี 1.42 วินาทีต่อเท่ียว โดยจบัเวลาเฉพาะการท างาน
ของเคร่ืองคน้หูกเท่านั้น ไม่รวมการเก็บไขวเ้ส้นดา้ย 
ท่ีความเร็วรอบของกงลอ้โดยประมาณท่ี 23.3 รอบต่อ
นาที ดงัตารางท่ี 2 
 - ระยะเวลาในการคน้หูกของเคร่ืองคน้หูก
แบบกงลอ้หมุนทรงกระบอกแนวนอน พบว่าเคร่ือง
คน้หูกใชเ้วลาประมาณ 35 นาที เปรียบเทียบเวลาการ
คน้หูกแบบวิธีการดั้งเดิมของชาวบา้นกบัการคน้หูก
ของเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุน พบว่า เวลาการคน้
หูกดว้ยเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุน ลดลงเท่ากบัร้อย
ละ 5.4 และผลการวิเคราะห์ค่าสถิติท่ีใชท้ดสอบการ
กระจายตัวของเวลาการค้นหูกด้วย Shapiro-Wilk 
พบวา่ ค่า p-value มีค่ามากกวา่ 1 หมายความวา่ขอ้มูล
เวลาการคน้หูก มีการกระจายตวัแบบปกติ ท่ีระดบั
ความเช่ือมัน่ร้อยละ 90 ดงัภาพท่ี 8 
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ตารางที่ 2   แสดงผลเวลาของเคร่ืองคน้หูกใชใ้นการท าการคน้หูกแต่ละเท่ียว ท่ีความเร็วรอบของกงลอ้โดยประมาณ 
                  23.3 รอบต่อนาที จ านวนการเดินดา้ยท่ี 84 หลอด 

 

 
ภาพที่ 8  การทดสอบการกระจายตวัของเวลาการคน้หูกดว้ยเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุนทรงกระบอกแนวนอน 

 
- จ านวนผูป้ฏิบติังานในการควบคุมเคร่ือง

คน้หูกและการคน้หูก พบว่าเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้
หมุนทรงกระบอกแนวนอน สามารถท างานเสร็จส้ิน
ทุกขั้นตอนดว้ยผูป้ฏิบติังาน 1 คน เปรียบเทียบจ านวน
ผูป้ฏิบติังานคน้หูกแบบวิธีการดั้งเดิมของชาวบา้นกบั
การคน้หูกของเคร่ืองค้นหูกแบบกงลอ้หมุน พบว่า 
จ านวนผู ้ปฏิบัติงานค้นหูกด้วยเคร่ืองค้นหูกแบบ 
กงลอ้หมุน ลดลงเท่ากบัร้อยละ 66.66 เม่ือเทียบกบั
การคน้หูกแบบวิธีการดั้งเดิมของชาวบา้นท่ีใชจ้ านวน
ผูป้ฏิบติังาน 3 คน ดงัตารางท่ี 3 อธิบายไดว้า่ปรับปรุง

เคร่ืองมือทดแทนการการค้นหูกแบบวิธีการดั้ งเดิม 
โดยการใช้ระบบแบบกงล้อหมุนทรงกระบอก
แนวนอนรวมกับมอเตอร์  ส่งผลให้ใช้จ านวน
ผูป้ฏิบัติงานน้อยลง ซ่ึงสอดคลอ้งกับงานวิจัยของ 
Mangkara (2016); Rithinyo et al. (2017); Chaodon et 
al. (2020) โดยผูป้ฏิบัติงานเดินด้ายค้นหูก 2 คน มี
รายไดเ้พ่ิมข้ึนเท่ากบัร้อยละ 10 จากการทอผา้แทน
การเดินดา้ยคน้หูก หรือประมาณ 650 บาทต่อคนต่อ
เดือน ดงัตารางท่ี 4 และการค านวณค่าไฟฟ้าจากการ
ท างานของเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุน เป็นเวลา 35 

 ระยะเวลา (นาทีต่อเที่ยว) 
เที่ยว  1  เที่ยว 2 เที่ยว 3 เที่ยว 4 เที่ยว 5 เที่ยว 6 เที่ยว 7 เที่ยว 8 เที่ยว 9 เที่ยว 10 เฉลีย่ 

คร้ังที่ 1 1.43 1.44 1.41 1.39 1.42 1.4 1.43 1.43 1.41 1.44 1.420 
คร้ังที่ 2 1.45 1.43 1.39 1.42 1.43 1.43 1.41 1.45 1.43 1.4 1.424 
คร้ังที่ 3 1.41 1.38 1.43 1.43 1.41 1.39 1.44 1.41 1.44 1.43 1.417 

 เวลาเฉล่ีย 1.420 
 SD 0.0186 
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นาที  จ านวน 4  ค ร้ั ง ต่อ เ ดือน ท่ีมอเตอร์ไฟฟ้า
กระแสสลบั (AC) ก าลงั 1 แรงมา้ 0.75กิโลวตัต ์พบวา่ 

มีปริมาณการใชไ้ฟฟ้าประมาณ 2 หน่วยต่อเดือน คิด
เป็น 15.79 บาทต่อเดือน 

 
ตารางที่ 3  แสดงผลการท างานเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุนทรงกระบอกแนวนอนเทียบกบัการคน้หูกแบบวิธีการ 

ดั้งเดิมของชาวบา้น

 
ตารางที่ 4  แสดงรายไดท่ี้เพ่ิมข้ึนจากการทอผา้แทนการเดินดา้ยคน้หูก และรายจ่ายจากการท างานของเคร่ืองคน้หูก 
                  แบบกงลอ้หมุน ท่ีเวลาทอผา้ 40 วนัต่อมว้น และเดินดา้ยคน้หูก 4 คร้ังต่อเดือน  

 
- ระยะทางท่ีผูป้ฏิบติังานตอ้งเดินในการเดิน

ดา้ยคน้หูก พบวา่ ผูป้ฏิบติังานเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้
หมุนทรงกระบอกแนวนอนไม่จ าเป็นตอ้งเดินคน้หูก
เส้นดา้ย เปรียบเทียบระยะทางท่ีผูป้ฏิบติังานตอ้งเดิน
คน้หูกแบบวิธีการดั้งเดิมของชาวบา้นกบัการคน้หูก
ของเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุน พบว่า ระยะทางท่ี
ผูป้ฏิบติังานตอ้งเดินคน้หูกดว้ยเคร่ืองคน้หูกแบบกง
ลอ้หมุน ลดลงเท่ากบัร้อยละ 100 เม่ือเปรียบเทียบการ
คน้หูกแบบวิธีการเดิมของชาวบา้น ท่ีใชผู้ป้ฏิบติังาน
ต้องเดินเป็นระยะทางประมาณ 2.88 กิโลเมตร ดัง
ตารางท่ี 3 อธิบายไดว้่าระบบการเคล่ือนท่ีของส่วน 

กงลอ้ (แบบหมุน) และการเคล่ือนท่ีของบอลสกรู
พร้อมรางเล่ือน (แบบแนวแกน)  ซ่ึงทั้ งสองส่วน
ท างานสอดคลอ้งกัน รวมกับการใช้มอเตอร์ไฟฟ้า
ขบัเคล่ือนผ่านสายพานและพู่เลยเ์ช่ือมต่อกนั ท าให้
สามารถลดระยะทางท่ีผูป้ฏิบัติงานต้องเดินลงได้ 
ส่ งผลลดความเ ม่ือยล้าของคนเ ดินค้นหูก ซ่ึ ง
สอดคล้องกับงาน วิจัยของ  Mangkara (2016 ) ; 
Rithinyo et al. (2017 ) ; Swangpol et al. (2018 ) ; 
Chaodon et al. (2020)  เน่ืองจากผูป้ฏิบติัสามารถนัง่
ควบคุมการท างานของเคร่ืองคน้หูกแทนการเดินดา้ย
คน้หูกได ้

 
 
 
 

 จ านวนคน
ปฏิบัตงิาน 

จ านวน
หลกั 

จ านวน
หลบ 

ความยาวของ
เส้นด้ายที่ได้ 

ระยะทางการ
เดนิ 

ระยะเวลาเดนิ
ค้นหูก 

ชาวบ้าน 3 36 10 144 ม. 2.88 กม. 37 นาที 
เคร่ืองค้นหูก 1 2 10 143 ม. - 35 นาที 

 ทอผ้า       
1 ม้วน
(บาท) 

ค านวณ
รายได้ต่อวัน

(บาท) 

จ านวนคร้ัง
การเดนิด้ายค้น
หูก (เดือน) 

รายได้ต่อเดือน
เพิม่ขึน้ (บาท) 

รายได้ต่อเดือน
เพิม่ขึน้ (ร้อย

ละ) 

ค่าไฟฟ้าต่อ
เดือน (บาท) 

รายได้ 6,500 162.5 4 650 10  
รายจ่าย      15.79 
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ตารางที่ 5  แสดงความยาวมว้นผา้ขาวมา้ และจ านวนผืนผา้ขาวมา้ จากเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุนทรงกระบอก 
แนวนอนเทียบกบัการคน้หูกแบบวิธีการดั้งเดิมของชาวบา้น ท่ีผา้ขาวมา้ยาวผืนละ 2 เมตร และอตัรา 
สูญเสียความยาวผืนผา้ทอจากการตดัแบ่ง ร้อยละ 9.72   

 
- ความยาวเส้นด้ายยืนท่ีได้จากการค้นหูก 

พบว่าความยาวเส้นดา้ย จากเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้
หมุนทรงกระบอกแนวนอนเท่ากบั 143 เมตร ซ่ึงได้
สั้ นกว่าการค้นหูกแบบวิ ธีการเดิมของชาวบ้าน  
ร้อยละ 0.69 เม่ือเปรียบเทียบการคน้หูกแบบวิธีการ
เดิมของชาวบา้น ดงัตารางท่ี 5 เน่ืองจากมว้นผา้ขาวมา้
ยาว 143 เมตรต่อมว้น ตดัแบ่งผา้ขาวมา้ไดจ้ านวน 64 
ผืนผา้ ยาวผืนละ 2 เมตร มีอตัราสูญเสียความยาวผืน
ผา้ทอจากการตัดแบ่ง ร้อยละ 9.72 มีเศษผา้ขาวมา้
เหลือ 1 เมตร ส่งผลใหช้าวบา้นมีรายไดจ้ากการทอผา้
ลดลงเท่ากบัร้อยละ 1.5 ต่อเดือน แต่ชาวบา้นมีโอกาส
สร้างรายไดเ้พ่ิมข้ึนจากการน าเศษผา้ขาวมา้ 1 เมตร 
มาท าผลิตภัณฑ์ของท่ีระลึก เช่น พวงกุญแจ หรือ 
กระเป๋าเก็บเศษเหรียญ เพ่ือชดเชยรายไดท่ี้ลดลงแทน
การทอผา้ได ้
 

สรุป 
เคร่ืองตน้แบบเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุน 

ทรงกระบอกแนวนอน อาศยักงลอ้ทรงกระบอกท า
หนา้ท่ีมว้นเส้นดา้ยมาพนัรอบกงลอ้ทรงกระบอกจน
ไดต้ามความยาวท่ีตอ้งการ ซ่ึงเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้
หมุน ใชเ้วลาประมาณ 35 นาที สามารถลดเวลาการ
ค้นหูก เส้นด้า ยยืน  ลง เ ท่ ากับ ร้อยละ  5 . 4  เ ม่ือ
เปรียบเทียบกบัแบบวิธีการดั้งเดิมของชาวบา้น และ
ผลการวิเคราะห์การกระจายตวัของเวลาการคน้หูก 

พบว่า ค่า p-value มีค่ามากว่า 1 หมายความว่าขอ้มูล
เวลาการคน้หูก มีการกระจายตวัแบบปกติ ท่ีระดบั
ความเช่ือมัน่ร้อยละ 90 

ผลการเปรียบเทียบจ านวนผูป้ฏิบติังานคน้
หูก พบว่าสามารถลดจ านวนผูป้ฏิบติังานคน้หูกดว้ย
เคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้หมุน ลงเท่ากบัร้อยละ 66.66 
เม่ือเปรียบเทียบกบัแบบวิธีการดั้งเดิมของชาวบา้น 

ผลการเปรียบเทียบระยะทางท่ีผูป้ฏิบติังาน
ตอ้งเดินคน้หูกเสน้ดา้ยยืน พบวา่สามารถลดระยะทาง
ท่ีผูป้ฏิบติังานตอ้งเดินค้นหูกเส้นดา้ยยืน ลงเท่ากับ
ร้อยละ 100 เม่ือเปรียบเทียบกับแบบวิธีการดั้งเดิม
ของชาวบา้น 

สามารถสร้างโอกาสใหผู้ป้ฏิบติังานเดินดา้ย
คน้หูก 2 คน มีรายไดเ้พ่ิมข้ึนเท่ากบัร้อยละ 10 จาก
การทอผา้แทนการเดินดา้ยคน้หูก หรือประมาณ 650 
บาท/คน/เดือน 

เส้นดา้ยยืนท่ีไดจ้ากเคร่ืองคน้หูกแบบกงลอ้
หมุนทรงกระบอกแนวนอน สั้นกว่าการคน้หูกแบบ
วิธีการเดิมของชาวบ้าน อาจส่งผลให้ชาวบ้านมี
รายไดจ้ากการทอผา้ลดลงแต่ชาวบา้นมีโอกาสสร้าง
รายไดเ้พ่ิมข้ึนจากการท าเป็นผลิตภณัฑ์ของท่ีระลึก 
จากเศษผา้ขาวมา้เพ่ือชดเชยรายไดท่ี้ลดลงแทนการ
ทอผา้ได ้
 
 

 ความยาวของ
เส้นด้ายที่ได้ (เมตร) 

จ านวน
ผ้าขาวม้า (ผืน) 

รวมความยาว
ผ้าขาวม้า (เมตร) 

จ านวนเศษผ้า
เหลือ (เมตร) 

รายได้ต่อเดือน
ลดลง (ร้อยละ) 

ชาวบ้าน 144 65 130 -  
เคร่ืองค้นหูก 143 64 128 1 1.5 
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งบประมาณ 2556 ขอบพระคุณชุมชนหมู่บ้าน
วฒันธรรมไทยทรงด า บา้นหวัเขาจีน และคุณจรูณ พา
ระมี รวมถึงผูท่ี้เก่ียวข้องกับความส าเร็จของงานน้ี  
แต่มิไดก้ล่าวนามทุกท่านมา ณ โอกาสน้ีดว้ย ท่ีไดมี้
ส่วนช่วยใหง้านวิจยัดงักล่าวส าเร็จลุล่วงไดด้ว้ยดี 
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