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บทคัดย่อ 
 

 กลีเซอรอลดิบที่เป็นผลพลอยได้จากกระบวนการผลิตไบโอดีเซลนับวันจะมีปริมาณเพิ่มมากขึ้น 
เนื่องมาจากความต้องการของการใช้พลังงานเช้ือเพลิงที่สูงขึ้นจึงมีกลีเซรอลเหลืออยู่ในตลาดเป็นปริมาณ
มาก ท้าให้ราคาของกลีเซอรอลลดลง หากมีการทิ้งกลีเซอรอลดิบลงในแหล่งน้้าหรือดิน อาจส่งผลให้เกิด
มลพิษกับสิ่งแวดล้อม ดังนั้นควรจะน้ากลีเซอรอลดิบที่เกิดขึ้นจ้านวนมากมาใช้ประโยชน์ไม่ทางตรงหรือ
ทางอ้อม หรือควรจะถูกน้ามาดัดแปลงหรือปรับปรุง เพื่อเพิ่มมูลค่าด้วยการเปลี่ยนให้เป็นสารใหม่ที่มีมูลค่า
สูง และไม่เป็นมลพิษต่อสิ่งแวดล้อม การเปลี่ยนกลีเซอรอลให้เป็นสารเพิ่มคุณภาพให้กับน้้ามันรถยนต์ผ่าน
วิธีการต่างๆ เช่น etherification, acetylation, acetalation  
 
ค าส าคัญ : กลีเซอรอล, ไบโอดีเซล, อีเทอร์ริฟิเคชั่น, อะซิทิเลชั่น, อะซิทาเลชั่น, สารเติมแต่งเช้ือเพลิง 
 

Abstract 
 

 Glycerol can be converted into high value products. In the great demand towards 
renewable resources, glycerol has proved to have potential to be transformed, to 
substitute conventional petroleum derived fuel additive. Various tranformation types of 
oxygenated biocomponents and glycerol transformation into fuel additives are discovered 
in this paper. Particular focus is given to etherification, acetylation and acetalation 
processes. 
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1. บทน า 
 ปัจจุบันมีความต้องการใช้ไบโอดีเซล (biodiesel) มากขึ้นเรื่อยๆทั้งในยุโรป อเมริกา และเอเชีย
เนื่องจากไบโอดีเซลเป็นพลังงานทางเลือกที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม และจัดอยู่ในประเภทเช้ือเพลิงจาก     
ชีวมวล (Biomass) ที่ย่อยสลายได้ (Biodegradable) อีกทั้งเมื่อเผาไหม้แล้วก่อให้เกิดแก๊สที่เป็นมลพิษต่อ
สิ่งแวดล้อมในปริมาณที่ต่้ามากเมื่อเทียบกับการเผาไหม้ด้วยน้้ามันดีเซล [1] และการใช้ไบโอดีเซลยังช่วย
เพิ่มประสิทธิภาพเครื่องยนต์ในด้านต่างๆ เช่น การหล่อลื่นเลขซีเทนสูง และท้าให้เครื่องยนต์มีการเผาไหม้ที่
สมบูรณ์ขึ้น [2-4] 
 เนื่องจากไบโอดีเซลถูกน้ามาใช้งานอย่างแพร่หลายท้าให้เกิดปัญหาขึ้นคือการที่ กลีเซอรอล 
(glycerol) ซึ่ งเป็นผลิตภัณฑ์ที่ ได้จากการผลิตไบโอดี เซลผ่านปฏิกิริยาทรานเอสเตอร์ริฟิ เค ช่ัน 
(tranesterification) หรือปฏิกิริยาแอลกอฮอล์ไลซิส (Alcoholysis) ของน้้ามันพืช [5] ที่ผลิตกลีเซอรอลได้
ประมาณ 20% จากการผลิตไบโอดีเซล (biodiesel) และมีปริมาณเพิ่มสูงขึ้นถึง 25% เนื่องจาก
ประสิทธิภาพของกระบวนการผลิตที่ดีขึ้น แสดงให้เห็นดังรูปที่ 1 
 

 
รูปที่ 1. ปริมาณการผลิต และราคาของกลีเซอรอล (glycerol) [5] 

 
 ในทวีปยุโรปมีการผลิตไบโอดีเซลมากถึง 5 ล้านตันต่อเดือนในช่วงปี 2006 [6] และในทวีป
อเมริกามีการผลิตถึง 300 ล้านตันต่อปีอีกท้ังมีการเพิ่มก้าลังการผลิตขึ้นถึง 600 ล้านตันต่อป ี[7] และพบว่า
ในแคนาดาตั้งเป้าว่าจะผลิตไบโอดีเซล (biodiesel) ให้ได้ถึง 500 ล้านตันต่อปี [8] และมาเลเซียตั้งเป้าไว้ที่ 
500,000 ตันต่อปี 
 จากทั้งหมดที่กล่าวมาท้าให้ไบโอดีเซลถูกผลิตมากขึ้น และเกิดกลีเซอรอลจ้านวน 10-20% จาก
การผลิต [1] ซึ่งการที่กลีเซอรอลถูกผลิตออกมามากเกินความต้องการของตลาด จึงส่งผลท้าให้ราคา       
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กลีเซอรอลตกลงอย่างรวดเร็ว [9, 10] อีกทั้งเมื่อมีการผลิตไบโอดีเซลจากน้้ามันปาล์มซึ่งมีราคาถูกลงกว่าใน
อดีตจึงท้าให้ราคาของกลีเซอรอลยิ่งลดลงไป [10, 11] จาก 0.65 ดอลล่าต่อปอนด์ เหลือเพียง 0.35 ดอลล่า
ต่อปอนด์ ดังรูปที่ 3 และยังคงมีแนวโน้มในการลดลงอย่างต่อเนื่อง 
 
 

 
รูปที่ 2. การผลิตกลีเซอรอล (glycerol) ที่มีมากขึ้น [5] 

 
 

 เนื่องจากราคาของกลีเซอรอลตกลงมาก จึงท้าให้คนเริ่มหันมามองการเพิ่มมูลค่าของกลีเซอรอล
ด้วยวิธีต่างๆ ทั้งการแปรรูป และปรับปรุงคุณภาพ จากรูปที่ 3 เมื่อมองจากมูลค่าทางการตลาดนั้นจะเห็นได้
ว่ามูลค่าของกลีเซอรอลมีราคาขายที่สูงเมื่อเทียบกับสารชนิดอื่นๆในช่วงแรก แต่เมื่อการผลิตกลีเซอรอลมี
มากขึ้นในช่วงที่ผ่านมาจึงท้าให้ราคาตกลงไปต่้ากว่ากรดโอเลอิก (oleic acid) ในเวลาต่อมาก็ต่้ากว่ากรด
โพพิโอนิก (propionic acid) และอะซิทัลดีไฮด์ (acetaldehyde) ซึ่งราคาของกลีเซอรอลตกลงอย่างเห็นได้
ชัด และยังมีแนวโน้มที่ราคาจะตกลงไปจนอาจจะต่้ากว่าฟอร์มาลดีไฮด์ (formaldehyde) หรือ เมทานอล 
(methanol) อีกด้วย จึงท้าให้ผู้ผลิตมีความต้องการที่จะเพิ่มมูลค่าของกลีเซอรอลโดยน้าเอากลีเซอรอลไป
ใช้ผลิตเป็นสารชนิดอื่นๆ ซึ่งในบทความนี้จะกล่าวถึงการใช้ประโยชน์จากกลีเซอรอลด้วยการเปลี่ยน          
กลีเซอรอลให้เป็นสารเติมแต่งในเช้ือเพลิง (fuel additives) ดังแสดงในรูปที่ 4 
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รูปที่ 3.  ราคาของสารเคมีในช่วง 25 กนัยายน ค.ศ. 2004 ถึง 24 มีนาคม ค.ศ. 2005 [12] 

 
 

 

รูปที่ 4. สารเติมแต่งในเชื้อเพลิงทางการค้าทั่วไป [13] 
 

 กลีเซอรอล (Glycerol) หรือที่เรียกอีกช่ือหนึ่งว่า กลีเซอรีน (Glycerin) เป็นช่ือที่มาจากค้าใน
ภาษากรีกว่า glykys หมายถึงความหวาน กลีเซอรอลมีลักษณะเป็นของเหลวใส หนืด ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น ไม่มี
พิษ และมีรสหวานเล็กน้อย กลีเซอรอลเป็นสารจ้าพวกโพลิไฮดริกแอลกอฮอล์ (Polyhydric alcohol) ที่มี
สูตรโมเลกุลคือ C3H8O3 มีน้้าหนักโมเลกุล 92.09 กรัมต่อโมล และมีช่ือทางเคมีว่า 1,2,3-โพรเพนไตรออล 
(1,2,3-propanetriol) จากภาพโครงสร้างของกลีเซอรอลดังแสดงในรูปที่ 5 พบว่ากลีเซอรอลประกอบด้วย
หมู่ไฮดรอกซิล 3 หมู่ ซึ่งใน 2 หมู่เป็นของไฮดรอกซิลปฐมภูมิ (Primary hydroxyl) และหมู่ไฮดรอกซิล 
ทุติยภูมิ (Secondary hydroxyl)  1 หมู่ [14] 

 
รูปที่ 5. โครงสร้างของกลีเซอรอล [15] 
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 ในปี ค.ศ. 1811 กลีเซอรอลได้ถูกค้นพบจากการสกัดสบู่ [16] เมื่อถูกค้นพบแล้วจึงได้ถูกน้ามาใช้
สร้างผลิตภัณฑ์อย่างหลากหลาย เช่น อาหารสารเคมียา [17] จากนั้นจึงมีนักเคมีพยายามที่จะท้าการ
สังเคราะห์ผ่านกระบวนการการหมัก (fermentation) ได้ส้าเร็จ [18] ท้าให้กลีเซอรอลสามารถน้าไปใช้ใน
การสร้าง dihydroxyacetone [19] ส้าหรับวงการเครื่องส้าอาง succinic acid [20] citric acid [21] 
ส้าหรับวงการอาหาร และ polyhydroxyacanoate [22] ส้าหรับวงการยา  
การปรับปรุงคุณภาพเชื้อเพลิง 
 การปรับปรุงคุณภาพเช้ือเพลิงได้ถูกแบ่งแยกออกเป็น 2 ประเภทหลักๆนั้นก็คือ น้้ามันเบนซิน 
[23] และดีเซล [24] ซึ่งหลักการในการเผาไหม้นั้นต่างกัน 
 ในการปรับปรุงคุณภาพนั้นมีหลายเรื่องเช่น ปกป้องเครื่องยนต์จากการกัดกร่อน ป้องกันการเผา
ไหม้ไม่สมบูรณ์ เพิ่มประสิทธิภาพของเครื่องยนต์ เพิ่มคุณภาพของน้้ามัน ลดราคาต้นทุนในการผลิต ช่วย
เพิ่มความสะอาดต่อสิ่งแวดล้อมเป็นต้น [25] ซึ่งในทั่วไปแล้วแอลกอฮอล์จะถูกน้ามาใช้ในการเพิ่ม
ประสิทธิภาพ [26] และได้มีการน้าไปใช้เพื่อลดปริมาณของคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) และไนโตรเจน
ออกไซด์ (NO) เพื่อคุณภาพของอากาศ [27] อีกทั้งยังมีการทดลองน้าไปใช้กับเครื่องบินเจ็ทเพื่อเพิ่มคุณภาพ
อีกด้วย [28] 
 โดยทั่วไปแล้วการปรับปรุงคุณภาพน้้ามันนั้นมีหลากหลายแบบเช่น metal-base [29-31], 
oxygenates [32-36], waxdispersant [37], nitrogenates [38], antiknock agents [39, 40], lead 
scavengers และfuel dyes [41] จากการเพิ่มสารเคมีเข้าไปปริมาณเล็กน้อยเพื่อผสมกับน้้ามัน [24] ได้มี
การทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องยนต์ซึ่งพบว่าค่าต่างๆของเครื่องยนต์นั้นมีประสิทธิภาพสูงขึ้น [42, 43] 
Oxygenate additive คือการเพิ่มคุณสมบัติในการเผาไหม้โดยเพิ่มค่าoctaneในน้้ามันลดมลพิษ และลด
การเกิดคาร์บอนมอนออกไซด์ (CO) [24] ซึ่งมีการรายงานว่าการเติมสารจ้าพวกนี้ 10-25% ลงไปในน้ามัน
ท้าให้ได้ผลดังกล่าว [34] โดยปกติแล้วสารที่ใช้เติมเข้าไปในน้้ามนัได้แก่หมู่แอลกอฮอล อีเทอร์ และเอสเตอร์
ซึ่งส้าหรับแอลกอฮอล์แล้ว ส่วนมากที่ถูกน้ามาใช้คือเมทานอล (CH3OH) เอทานอล (C2H5OH) และ        
โพรพานอล (C3H7OH) [44] 
 เอทานอลนั้นถูกผลิตจากกระบวนการหมัก (fermentation) และไฮโดรไรซิส (hydrolysis) จาก
พืชจ้าพวก ข้าว มันส้าปะหลัง ข้าวโพด ฟาง และไม้ [45-50] ซึ่งเมื่อเติมเอทานอลลงไปในเครื่องยนต์ 
สามารถท่ีจะช่วยลดการเกิดควันด้า และให้พลังงานสูง เกิดแก๊สเรือนกระจกลดลง [45-51] เมื่อเผาไหม้แล้ว
จะปล่อยสารจ้าพวกแอลดีไฮด์ (aldehyde) และอะซีติกแอซิส (acetic acid) ออกมาแทน CO2 [51-53]  
 เนื่องจากเอทานอลนั้นใช้งานง่ายกว่าสารตัวอื่นจึงได้มีการศึกษาเพื่อหาค่าที่เหมาะสมในการเติม
สารปรุงแต่งลงไปให้ได้ค่าการเผาไหม้ที่เหมาะสม และปล่อยสารจ้าพวก CO, tetrahydro- 
cannabinol (THC), NOx และปริมาณอากาศต่อน้้ามันเพื่อให้ได้ค่าที่ดีที่สุดส้าหรับการใช้งาน [55-58] 
 Methyl tertiary butyl ether (MTBE) ในปี 1979 นั้นได้ถูกน้ามาใช้งานเพื่อเพิ่มความสามารถ
ในการเผาไหม้อย่างแพร่หลาย เนื่องจากสามารถผลิตได้จากเมทานอล (methanol) กับไอโซบิวทีลีน 
(isobutylene) [57] ได้ง่ายจึงท้าให้มีหลายองค์กรเข้ามาศึกษา [60, 61] แต่พบว่า [53] 
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1. มีมลพิษทางอากาศ เนื่องจากปล่อยสารจ้าพวก formaldehyde allergenic และcarcinogenic 
2. มีเหตุที่สาร MTBE นั้นรั่วไหลเข้าสู่แหล่งน้้าท้าให้เป็นพิษ 
3. มีความสามารถเพิ่มประสิทธิภาพเครื่องยนต์ได้น้อยจึงใช้ตัวอื่นแทนดีกว่า 
4. เกิดอาการปวดหัวมึนศรีษะหากสูดดมเข้าไป เป็นพิษต่อสิ่งแวดล้อม และมีโอกาสเกิดมะเร็ง 

 จากนั้นจึงได้มีความพยายามสังเคราะห์สารที่มีสมบัติใกล้เคียงกันแต่มีประสิทธิภาพมากกว่า และ
ปลอดภัยกว่า เช่น ethyl tertiary butyl ether (ETBE), tertiary amyl methyl ether (TAME), 
tertiary hexyl methyl ether (THEME), diisopropyl ether (DIPE), 2-methoxyethyl acetate 
(MEA), 1,1-diethoxyethane, dimethyl ether (DME), dibutyl maleate (DBM), tripropylene 
glycol methyl ether (TGME) [59-81] 
 ส้าหรับการปรับปรุงคุณภาพน้้ามันนั้นได้มีการน้าเอากลีเซอรอลมาเปลี่ยนเป็น glycerol ethers 
[36,82] acetyl glycerol [83–86] และglycerol acetal [87–89] อย่างหลากหลายตามสภาพของพื้นที่
นั้นว่าสารชนิดไหนราคาดีกว่ากัน ซึ่งสารที่มีกลีเซอรอลเป็นสารตั้งต้นนั้นเมื่อน้้ามาท้าเป็นสารปรับปรุง
คุณภาพน้้ามันจะท้าให้มีไฮโดรคาร์บอน (hydrocarbon) เพิ่มขึ้น และเกิดเป็นคาร์บอนมอนออกไซด์ (CO) 
แทนคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) และมีหมู่แอลดีไฮด์ (aldehydes) ลดลง [90] และช่วยลดความหนืด และ
เพิ่มการทนทานความเย็นในไบโอดีเซล (biodiesel) [91] อีกทั้งป้องกันเครื่องน๊อค และเพิ่มค่า octane ใน
น้้ามันเบนซิน [89,92] ทั้งหมดนี้ไม่มีพิษซึ่งสามารถน้ามาใช้ทดแทน MTBE และ ETBE [93] 
 Glycerol ether ที่ได้จากปฏิกิริยา etherification ของกลีเซอรอลสามารถน้าไปผสมได้ทั้งน้้ามัน
เบนซิน ดีเซล และเครื่องเจ็ท [94] ซึ่งท้าให้ลดการใช้น้้ามันลงได้ [95] ช่วยให้ความหนืดลดลง และลดการ
เกิด NOx [96] 
 Glycerol ether [94,97–99] acetyl glycerol [84,86] และ glycerol acetal [87,88] ได้ถูกให้
ความสนใจอย่างมากในการเอาไปผสมกับน้้ามันดีเซล เบนซิน และไบโอดีเซลด้วยเหตุผลหลักๆดังนี้ 

1. เนื่องจากกลีเซอรอลเป็นผลพลอยได้จากการผลิตน้้ามันไบโอดีเซลท้าให้มีปริมาณมาก ราคาถูก 
และสามารถน้ากลีเซอรอลกลับไปใช้ปรับปรุงคุณภาพน้้ามันได้ ท้าให้เกิดการเพิ่มมูลค่าทาง
การตลาดเพิ่มมากข้ึน 

2. เป็นพลังงานรูปแบบใหม่ที่สะอาด ไม่มีมลพิษ และไม่ใช้ทรัพยากรปิโตรเลียม จึงสามารถผลิตได้
โดยไม่ท้าลายสิ่งแวดล้อม 

3. มีประสิทธิภาพในการปรับปรุงคุณภาพน้้ามันที่สูงมาก อีกทั้งยังปรับปรุงน้้ามันได้หลากหลายชนิด 
 ในการน้ากลีเซอรอลไปปรับปรุงคุณภาพของน้้ามันนั้นสามารถน้าเอากลีเซอรอลไปผ่าน
กระบวนการต่างๆได้หลายวิธ ีเช่น etherification, acetylation, acetalation ในรายละเอียดดังต่อไปนี้ 
 
2. การเกิดปฎิกิริยา 
2.1 Etherification 
2.1.1 Etherification เป็นปฏิกิริยาที่เปลี่ยนสารจ้าพวกแอลกอฮอล์หรือโมเลกุลที่มีหมู่ -OH ไปเป็นอีเทอร์
ส้าหรับปฏิกิริยา Etherification ระหว่างกลีเซอรอล กับไอโซบิวทิลีน (Isobutylene) ในปีค.ศ. 2008 มี
การศึกษาจากคณะวิจัยของ Melero พบว่าในกระบวนการสังเคราะห์จะเกิดผลิตภัณฑ์คือสาร Mono-tert-
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butylglycerols (MTBG), Di-tert-butylglycerols (DTBG), Tri-tert-butylglycerol (TTBG) ดังใน
สมการที่ 1 สาร MTBG และ DTBG มีไอโซเมอร์หลากหลายแบบเช่น mono- และ di-tert-butyl-ethers 
ซึ่งสาร MTBG นั้นเป็นสารที่ไม่ต้องการ สารที่ต้องการคือ TTBG และ DTBG เนื่องจาก MTBG มีหมู่ tert-
butyl เพียงแค่หมู่เดียวท้าให้เพิ่มคุณภาพน้้ามันได้เพียงเล็กน้อยผู้วิจัยจึงมีความต้องการ TTBG และ DTBG 
ที่สูงกว่า อุณหภูมิที่ใช้ในการทดลองอยู่ในช่วง 60-90 องศาเซลเซียส โดยไอโซบิวทิลีนที่อยู่ในสภาวะ
ของเหลวจะถูกฉีดเข้าไปที่ถังปฏิกรณ์ซึ่งมีกลีเซอรอล และตัวเร่งปฏิกิริยาในถังปฏิกรณ์จากนั้นเพิ่มอุณหภูมิ
ของระบบจนท้าให้สารละลายทั้งหมดกลายเป็นไอโดยใช้เวลาประมาณ 1-4 ช่ัวโมง นักวิจัยได้ท้าการศึกษา
อัตราส่วนที่เหมาะสมระหว่างไอโซบิวทิลีน กับกลีเซอรอลทั้ง อุณหภูมิ และแรงดันต่างๆเพื่อให้ได้ปริมาณ
ของ TTBG และ DTBG ที่มากที่สุด [6] ในปีค.ศ. 2006 คณะวิจัยของ Karinen ได้ท้าการศึกษาปฏิกิริยานี้
โดยใช้ Amberlyst-35 เป็นตัวเร่งปฏิกิริยา โดยใช้อัตราส่วน IB : GLY เท่ากับ 1 : 4.5 ในช่วงอุณหภูมิ 80 
องศาเซลเซียส พบว่ามีค่า conversion สูงมากกว่า 95% และยังได้ผลิตภัณฑ์เป็น TTBG และ DTBG รวม
เกือบ 100% [100] ต่อมาปีค.ศ. 2007 คณะวิจัยของ Klepa´cova´ได้ท้าการศึกษาตัวเร่งปฏิกิริยาชนิด
ต่างๆ ทั้ง zeolite และ amberlyst ในช่วงอุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส แต่กลับพบว่าในช่วงอุณหภูมิ 60 
องศาเซลเซียส พบว่าไม่เกิด TTBG เลยแม้แต่น้อย [97] และในปี 2008 คณะวิจัยของ Luque ได้ท้าการ
ทดลองโดยใช้อัตราส่วน IB : GLY เท่ากับ 1 : 3 ในช่วงอุณหภูมิ 100-120 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 15 นาที 
พบว่าได้ผลิตภัณฑ์ออกมาเป็น MTBG ถึงมากกว่า 99% แต่ไม่ได้ DTBG หรือTTBG เลย [85] 
 

 
สมการที่ 1. การผลิต TTBG ผ่านปฏิกิรยิา etherification [6] 

 



วารสารวิทยาศาสตร์ลาดกระบัง  ปีที่  25  ฉบับที ่ 2  เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2559 
 

72 
 

2.1.2 ปฏิกิริยา etherification ของกลีเซอรอลอีกแบบนั้น สามารถเกิดขึ้นได้โดยใช้กลีเซอรอลเป็นสารตั้ง
ต้นซึ่งกลุ่มวิจัยของ Clacens ได้ท้าการศึกษาปฏิกิริยา etherification ของกลีเซอรอลเป็นสารตั้งต้น โดย
ปฏิกิริยาท้าภายใต้ความดันบรรยากาศของแก๊สไนโตรเจนท่ีอุณหภูมิ 533 K ในเตาปฏิกรณ์แบบ Batch โดย
มีตัวเร่งปฏิกิริยาอยู่ 2% ต่อน้้าหนักสาร จากการทดลองนี้ใช้กลีเซอรอลไปถึง 80% และสามารถเปลี่ยนไป
เป็นไตรกลีเซอรอลถึง 90% [101, 102] ในปีค.ศ. 2008 คณะวิจัยของ Agnieszka ได้ท้าการทดลองโดยใช้ 
CaO-based เป็นตัวเร่งปฏิกิริยาในช่วงอุณหภูมิ 220 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 20 ช่ัวโมง พบว่าผลิตภัณฑ์ที่
ได้จากการทดลองนี้เป็น diglycerol ถึง 52% และtriglycerol ถึง 48% [103] และในปีเดียวกันคณะวิจัย
ของ Richter ได้ท้าการทดลองโดยใช้ Cecium hydrogen carbonate (CsHCO3) เป็นตัวเร่งปฏิกิริยา
ในช่วงอุณหภูมิ 260 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 24 ช่ัวโมงพบว่ามี conversion ถึง 100% และเกิดเป็น 
diglycerol เพียงแค่ 10% เท่านั้น ที่เหลือเกิดจึงเป็น polyglycerol [104] 

 

 
สมการที่ 2. การผลิต polyglycerol [101] 

 
2.2 Acetylation / Esterification 
 อะซิทิเลช่ันเป็นปฏิกิริยาแทนที่ไฮโดรเจนของหมู่ -OH ด้วยสารหมู่อะซิติก (acetyl group 
CH3CO) ส่วนปฏิกิริยาเอสเทอริฟิเคช่ันเป็นกระบวนการที่แอลกอฮอลท้าปฏิกิริยา กับกรดคาร์บอกซิริก
กลายเป็นเอสเทอร์โดยหมู่จากการศึกษาของ Melero ได้ศึกษาปฏิกิริยาเอสเตอริฟิเคช่ันของกลีเซอรอล 
กับอะซิติกได้ผลิตภัณฑ์คือ monoacetylglycerol (MAG) diacetylglycerol (DAG) และ
triacetylglycerol (TAG) โดยท้าปฏิกิริยาด้วยชุดปฏิกรณ์แบบ Teflon lined stainless stell autoclave 
ทีอุ่ณหภูมิ 125 องศาเซลเซียส และใช้ความเข้มข้นของกรดอะซิติกต่อกลีเซอรอลเท่ากับ 9 : 1 เป็นเวลา 4 
ช่ัวโมง พบว่ามีการใช้กลีเซอรอลไปมากกว่า 90% เกิดเป็น di และ triacetylglycerol มากกว่า 85% [83] 
ในปีค.ศ. 2008 คณะวิจัยของ Gonc ได้ท้าการศึกษาตัวเร่งปฏิกิริยาชนิดต่างๆทั้ง zeolite และ amberlyst 
ในช่วงอุณหภูมิห้อง พบว่าเมื่อผ่านไป 30 นาที ผลการทดลองโดยใช้ zeolite ให้ผลที่ค่อนข้างแย่ต่างจาก 
amberlyst ที่ให้ผลดีขึ้นอย่างต่อเนื่อง [84] และในปีเดียวกันคณะวิจัยของ Luque ได้ท้าการทดลองโดยใส่ 
AA : GLY เท่ากับ 3 : 1 ในอุณหภูมิ 130 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 15 นาที และใช้ตัวเร่งปฏิกิริยาเป็น 
Starbon -400-SO3H ปริมาณ 0.2 กรัม พบว่าผลิตภัณฑ์ที่ได้มี triacetyl glycerol ถึง 75% [85] อีกปี
ต่อมาคณะวิจัยของ Ferreira ได้ท้าการศึกษาเกี่ยวกับตัวเร่งปฏิกิริยาโดยที่ได้ท้าการใส่ตัวเร่งปฏิกิริยาตั้งแต่ 
0.6 wt% จนถึง 5.4 wt% พบว่าช่วงที่ใส่แคตาลิส 1.9 wt% ได้ผลการทดลองที่ดีท่ีสุด [86] 
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สมการที่ 3. การผลิต TAG ผ่านปฏกิิริยา acetylation [83] 

 

2.3 Acetalation 
 Garcia E ได้ท้าการศึกษาปฏิกิริยา acetalation ระหว่างกลีเซอรอล กับอะซิโทนโดยมี p-
toluene sulfamic acid เป็นตัวเร่งปฏิกิริยา และปฏิกิริยาท้าโดยการรีฟลักของผสม 16 ช่ัวโมง จากนั้น
หยุดปฎิกิริยาด้วย Na2CO3 เพื่อท้าให้สารที่ได้เป็นกลางจากนั้นเติม acetic anhydride ในสารละลายเพื่อ
ท้าปฏิกิริยากับสาร (เบอร์ 1 จากสมการที่ 4) แล้วจึงน้าน้าของผสมไปล้างด้วย NaHCO3 เมื่อสารทั้งหมด
แห้งจะเกิดเป็นสารผสมระหว่าง acetal glycerol (เบอร์ 2 จากสมการที่ 4) และ triacetyl glycerol 
(เบอร์ 3 จากสมการที่ 4) [105] 
 

 
สมการที่ 4. การผลิต acetal glycerol และtriacetyl glycerol [105] 

 
 เมื่อน้าเอากลีเซอรอลมาท้าปฏิกิริยากับสารหลายชนิดเช่น isobutylene, acetic acid, 
glycerol, acetone, acetic anhydride ผ่านปฏิกิริยาต่างๆ จะได้สารที่สามารถน้าไปใช้ประโยชน์ในการ
ปรับปรุงคุณภาพน้้ามันได้มากมายแต่จากการทดลองต่างๆพบว่าการผลิตผ่านปฏิกิริยาต่างๆ ผลิตภัณฑ์ที่ได้
นั้นไม่ได้ผลิตภัณฑ์ที่ต้องการ 100% จึงยังต้องหาวิธีหรือสภาพที่จะท้าให้ได้สารที่เราต้องการนั้นสูงขึ้นจะ
เห็นได้จากตารางผลการทดลองดังต่อไปนี้ 
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3. ผลการทดลอง 
 ตารางที่ 1. ปริมาณผลิตภัณฑ์จากกลีเซอรอลจากตัวเร่งปฏิกิริยาต่างๆ 

ปฎิกิริยา ตัวเร่งปฎิกิริยา Glycerol 
conversion 

Selectivity อ้างอิง 

Etherification ของ 
glycerol + isobutylene 

Ar-SBA-15  100% DTBG+TTBG=90% 6 
Polyseccharide 66% MTBG>99% 85 
Starbon -400-SO3H + 
Amberlyst-35 

68% MTBG+DTBG=100% 97 

Amberlyst-35 >95% TTBG47% 
DTBG50% 
MTBG3% 

100 

Etherification ของ 
glycerol + glycerol 

Cecium บน MCM-14 80% DG+TG=90% 101,10
2 

CaO ในเบส 90% DG52% 
TG48% 

103 

Cecium hydrogen 
carbonate (CsHCO3) 

100% DG10% 104 

Acetylation/Esterification 
ของ glycerol + acetic acid 

PMo+NaUSY zeolite 68% DAG59% 
TAG2% 

83 

Amberlyst-15 97% DAG54% 
TAG13% 

84 

Polyseccharide+ 
Starbon -400-SO3H 

100% DAG+TAG=75% 85 

Ar-SBA-15 
F-SBA-15 

90% DAG+TAG=85% 86 

Acetalation ของ glycerol 
+ acetone + acetic 
anhydride 

P-toluene sulfamic 100% Acetal glycerol + 
triacetyl 

glycerol=90% 

105 
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   ตารางที่ 2.  ประโยชน์ของผลิตภัณฑ์จากกลีเซอรอลต่างๆ 
ปฎิกิริยา ประโยชน์ 

Etherification ของ 
glycerol + isobutylene 

1. เพื่อปรับปรุงคุณภาพของไบโอดีเซล 
2. เพิ่มความต้านทานความเย็น 
3. ลดสารพิษในน้้ามัน 
4. ลดความหนืดในน้้ามัน 
5. เพิ่มค่า octane 
6. เพิ่มมูลค่าทางการตลาด 
7. ลด cloud point ในน้้ามันไบโอดีเซล 
8. ช่วย antiknocking ในน้้ามันเบนซิน 

Etherification ของ 
glycerol + glycerol 

สารหล่อลื่นอยา่งดี 

 Acetylation/Esterification 
ของ glycerol + acetic acid 

1. เพิ่มความต้นทานความเย็น 
2. ลดความหนืดในน้้ามัน 
3. antiknocking ในน้้ามันเบนซิน 

 Acetalation ของ glycerol +   
 acetone + acetic   
 anhydride 

1. Oxidative stable 
2. สารเพิ่มความหนืด 
3. เป็นสารที่ไม่เพิ่มความหนาแน่นในน้้ามัน 

 

4. สรุป 
 จากบทความนี้แสดงให้เห็นถึงปริมาณกลีเซอรอลที่มีมากจนล้นตลาดเนื่องจากการผลิตไบโอดีเซล
และท้าให้ราคาของกลีเซอรอลนั้นตกลงด้วย เราจึงควรที่จะน้าเอากลีเซอรอลมาเปลี่ยนเป็นสารชนิดต่างๆ 
ซึ่งในท่ีนี้ได้เน้นเกี่ยวกับการปรับปรุงคุณภาพน้้ามันซึ่งก็คือน้้ามันเบนซิน ดีเซล และไบโอดีเซล เนื่องจากถ้า
เราผลิตไบโอดีเซลแล้วได้กลีเซอรอล เราสามารถน้าเอากลีเซอรอลไปเพิ่มคุณภาพให้กับน้้ามันไบโอดีเซลได้
อีก โดยผา่นกระบวนการต่างๆที่ได้น้าเสนอไป 
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