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บทคัดย่อ
งานวจิยันีมี้วตัถปุระสงคเ์พือ่ 1) ศกึษาสผีา้ฝา้ยทีย่อ้มดว้ยสสีกดัจากแกน่ฝางและสารชว่ยยอ้มธรรมชาต ิและ 2) พฒันาผลติภณัฑ์
เคหะสิง่ทอจากการประยกุตใ์ชผ้า้ฝา้ยยอ้มดว้ยสสีกดัจากแกน่ฝางและสารชว่ยยอ้มธรรมชาต ิโดยการศกึษาสผีา้ฝา้ยจะวดัคา่ความ
เข้มสี (K/S) บนผ้าหลังย้อมด้วย 3 วิธี คือ 1) การย้อมก่อน 2) การย้อมพร้อม และ 3) การย้อมหลัง ที่ใช้สารช่วยย้อมธรรมชาติ
ในกระบวนการ และไมใ่ช้สารช่วยย้อม ส่วนการพัฒนาผลิตภัณฑจ์ะเริ่มจากพิจารณาความหลากหลายของสีผ้าหลงัย้อม นำ�ไปสู ่
การออกแบบและตัดเย็บต้นแบบผลิตภัณฑ์ ที่นำ�ไปประเมินคุณภาพจากผู้เชี่ยวชาญแล้วจึงปรับปรุงให้ได้ต้นแบบผลิตภัณฑ์ 
ทีมี่คณุภาพ สำ�หรบัการวเิคราะหข์อ้มลูจะใชส้ถติเิชงิพรรณนาเพือ่วเิคราะหค์า่ K/S บนผา้ฝา้ยทีย่อ้มในทกุสภาวะ รวมทัง้วเิคราะห์
ค่าเฉลี่ย ( ) และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D.) ของความพึงพอใจของผู้บริโภคที่มีต่อต้นแบบผลิตภัณฑ์ ผลการวิจัยพบว่า  
ผ้าฝ้ายที่ย้อมเฉพาะสีสกัดจากแก่นฝางมีสีน้ำ�ตาล-ส้ม (ค่าเฉลี่ยของ K/S = 1.17) เมื่อใช้สารช่วยย้อมชนิดกรด (น้ำ�ฝัก
ส้มป่อยและน้ำ�มะขามเปียก) ได้ผ้าสีน้ำ�ตาล-เหลือง มีค่า K/S สูงสุด เท่ากับ 1.49 ต่ำ�สุด เท่ากับ 0.62 และชนิดด่าง (น้ำ�ปูนใส 
และน้ำ�ขี้เถ้า) ได้ผ้าสีม่วง-ชมพู-แดง มีค่า K/S สูงสุด เท่ากับ 1.18 ต่ำ�สุด เท่ากับ 0.39 ภาพรวมความคงทนของสีต่อการซัก 
อยู่ในระดับปานกลาง-ดี ส่วนความคงทนต่อการขัดถูทั้งในสภาวะเปียกและแห้งเท่ากันคือติดเป้ือนสีบนผ้าฝ้ายมาตรฐานใน 
ระดับน้อย แต่ความคงทนของสีต่อแสงอยู่ในระดับต่ำ�ที่สุด ในส่วนต้นแบบผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอประเภทหมอนอิงที่ออกแบบ 
ดว้ยการใชเ้ทคนคิการตอ่ผา้แบบแพทชเ์วริค์ (patchwork) พบวา่ คา่เฉลีย่รวมของความพงึพอใจกลุม่คนทีเ่ขา้มาชมหรอืเลอืกซือ้
ผลติภณัฑใ์นรา้นคา้ทีจ่ำ�หนา่ยผลติภณัฑท์ีเ่ปน็มติรตอ่สิง่แวดลอ้มในเขตอำ�เภอเมอืง จงัหวดัเชยีงใหม ่อยูใ่นระดบัมาก (  = 4.17)  
ทัง้นีต้น้แบบผลติภณัฑถ์กูนำ�ไปประยกุตใ์ชใ้นการถา่ยทอดสูว่สิาหกจิชมุชนเปา้หมายดว้ยการอบรมเชงิปฏบิตักิารตดัเยบ็หมอน
องิจากผา้ฝา้ยยอ้มสสีกดัจากแกน่ฝางและสารชว่ยยอ้มธรรมชาติ ทำ�ใหก้ลุม่เป้าหมายสามารถนำ�องคค์วามรูท้ีไ่ด้รบัไปปรับใชก้บั
ผลติภณัฑข์องกลุม่ ทัง้ดา้นการออกแบบ การคดัเลอืกสีของผา้ หลกัและวธิกีารตัดเยบ็แบบแพทชเ์วริคใ์หม้คีณุภาพ และสามารถ
ต่อยอดผลิตภัณฑ์ให้เป็นที่ต้องการของตลาดสินค้าสิ่งทอที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมได้ 

คำ�สำ�คัญ:	 ผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ สีสกัดจากแก่นฝาง สารช่วยย้อมธรรมชาติ ผ้าฝ้ายย้อมสีธรรมชาติ

Abstract 
This research aimed to 1) study on the hues of cotton fabric dyed with Sappan Wood and natural mordants and  
2) develop home textile products by applying cotton fabric dyed with Sappan Wood and natural mordants. The hues 
were measured as color strength (K/S) on the cotton fabric after dyeing using three methods. 1) pre-mordant method, 
2) simultaneous mordant method and 3) post-mordant method using natural mordants in the process. And also when 
Sappan Wood was dyed dyeing without any mordants. Product development was started by considering the variety 
of fabric hues after dyeing, leading to the design and sewing of product prototypes used to evaluate the quality from 
experts and then to improve it to achieve a quality product prototype. For data analysis, descriptive statistics were 
used to analyze the K/S values ​​on cotton dyed under all conditions. We also investigated the mean ( ) and standard 
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บทนำ�
ภูมิปัญญาการย้อมผ้าด้วยสีธรรมชาติ ถือว่ามีความเกี่ยวข้อง
กับวิถีชีวิตของคนไทยมาตั้งแต่สมัยอดีต เน่ืองจากวัตถุดิบ 
ที่นำ�มาสกัดเป็นสีย้อมหาได้ง่ายในชุมชน เช่น พืช สัตว์  
และแร่ธาตุ เป็นต้น ท่ีล้วนแต่เป็นวัตถุดิบจากธรรมชาติ 
ซึง่เปน็ทรพัยากรทีไ่ดจ้ากแหลง่ทีส่ามารถสรา้งทดแทนขึน้ใหม่
ได ้(renewable resource) จึงเปน็วธิกีารทีป่ลอดภยัและไมเ่กดิ 
ผลกระทบด้านลบต่อสิ่งแวดล้อม (กระทรวงวิทยาศาสตร์
และเทคโนโลยี, 2560 ; Prabhu & Bhute, 2012) อีกทั้ง
เป็นแนวทางที่ลดการใช้สีสังเคราะห์ที่สารตั้งต้นคือสารเคมี
อันตรายหลายชนิด ส่งผลให้สีย้อมสังเคราะห์มีความเป็น
พิษ (toxicity) ซึ่งยากต่อการสลายตัวทางชีวภาพ (non- 
biodegradable) บางชนิดยังส่งผลให้ผู้ผลิตและผู้บริโภคเกิด
อาการแพ้หรืออาจเป็นสารก่อมะเร็งได้อีกด้วย (Prabhu and 
Bhute, 2012) รวมถึงน้ำ�ท้ิงท่ีเหลือจากการย้อมต้องมีการ
กำ�จัดสีที่ปนเปื้อนก่อนปล่อยลงสู่สิ่งแวดล้อม ซึ่งสีสังเคราะห์
เหลา่นัน้เปน็อนภุาคคอลลอยด ์(dispersed phase) ทีจ่ะกอ่ให้
เกิดปัญหาคุณภาพน้ำ�เสื่อมโทรมได้ (กระทรวงอุตสาหกรรม, 
2556)

	 ฝาง (Caesalpinia sappan Linn.) เป็นพรรณไม้ 
ทีม่สีเีขม้ ซึง่ไดม้าจากแกน่ฝาง 2 ชนดิ คอื ฝางสม้ทีใ่หส้แีดง-สม้  
และฝางเสนที่ให้สีแดง-ชมพู ท้ัง 2 ชนิดน้ีจะมีสารประกอบ
หลักที่ให้สีคือ บราซิลิน (brazilin) แต่เมื่อแก่นฝางถูกต้มสกัด
น้ำ�สีออกมาในรูปของสารละลายแล้ว สารบราซิลินจะถูกออก
ซิไดซ์เป็น บราซิลีน (brazilein) ในน้ำ�ย้อมที่พร้อมนำ�ไปใช้
ในกระบวนการย้อมได้ (มาลี ตั้งสถิตกุลชัย และคณะ, 2550)  
การต้มแก่นฝาง 200 กรัมต่อน้ำ� 2 ลิตร ที่อุณหภูมิ 100๐C 
เปน็เวลา 1 ชัว่โมง จะไดน้้ำ�สสีกดัเปน็สแีดงเขม้ (Chareonsuk  
et al., 2021) นำ�มาย้อมแล้วทำ�ให้ผ้ามีสีสันท่ีหลากหลาย  

ด้วยการเติมสารชว่ยยอ้มชนดิต่างๆ เขา้ไปในกระบวนการยอ้ม 
เช่น อลูมิเนียมทำ�ให้ผ้ามีสีชมพูเข้ม (dark pink) คอปเปอร์
จะได้ผ้าสีม่วง (purple) (Kannathasan & Kokila, 2021)  
โซดาแอชและน้ำ�สนมิเหลก็ทำ�ใหส้อีอกไปทางมว่งหรอืสนี้ำ�เงนิ 
(Hattori, 2018) ทำ�ให้เกิดความคุ้มค่าในความหลากหลาย
ด้านสีสัน ผนวกกับแก่นฝางเป็นพืชสมุนไพรที่นิยมต้มดื่ม 
เพื่อบำ�รุงร่างกาย การต้มสกัดสีย้อมจึงปลอดภัยต่อผู้ผลิต  
จึงถือว่าเป็นสีที่ปลอดสารพิษและเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม  
(Nathan & Rani, 2020) ยิ่งไปกว่านั้นด้วยกระแสนิยม 
ใช้ผลิตภัณฑ์ย้อมสีธรรมชาติเพิ่มมากขึ้น เพราะผลิตภัณฑ์
ทำ�ใหผู้ส้วมใสไ่มเ่กดิอาการแพแ้ละของเสยีทีเ่กดิขึน้ทัง้ในการ
ผลิตและการใช้งานไม่ก่อให้เกิดมลพิษต่อสิ่งแวดล้อม จึงส่ง
ผลให้ผลิตภัณฑ์เป็นที่ต้องการของตลาด ส่งผลให้ผู้ผลิตนิยม 
นำ�สีสกัดจากแก่นฝางไปย้อมเพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์อย่าง
ต่อเนื่อง (ภัทรา ศรีสุโข และคณะ, 2562) ทั้งนี้ สีสกัด
จากแก่นฝางก็เป็นหนึ่งในสีธรรมชาติที่มีข้อจำ�กัดด้าน
ความเข้มสีหลังย้อม และควบคุมคุณภาพของสีให้ย้อมได้
สม่ำ�เสมอในแต่ละรอบได้ยาก (กระทรวงวิทยาศาสตร์และ
เทคโนโลยี, 2560) เพราะสีมีความคงตัวต่ำ�เม่ือสัมผัสกับ 
อากาศและแสง ทำ�ให้ความเข้มสีบนผ้าเปลี่ยนไป เช่น  
ซีดจางลง และเปลี่ยนไปเป็นสีอื่น ส่วนมากนิยมนำ�สารช่วย
ย้อมเคมี (chemical mordant) มาแก้ไขปัญหา เช่น เกลือ
ของโลหะอลูมิเนียม เหล็ก ทองแดง ดีบุก และโครเมียม  
เป็นต้น ที่ส่วนใหญ่จัดเป็นสารเคมีอันตรายต่อทั้งผู้สัมผัส 
และเป็นพิษต่อส่ิงแวดล้อมท่ีจำ�เป็นต้องบำ�บัดน้ำ�ก่อนปล่อยสู่
ธรรมชาติ กล่าวได้ว่าถ้ายังคงมีการใช้สารช่วยย้อมสังเคราะห์
ในการย้อมสีธรรมชาติอยู่ ก็ยังคงต้องมีการระมัดระวังด้าน
ความอันตรายต่อส่ิงแวดล้อมอยู่เช่นเดิม (Tidswell, 2022 ; 
Kant, 2012) 

deviation (S.D.) of consumer satisfaction with the product prototype. We found that dyeing cotton fabric with only  
Sappan Wood results in a brown-orange hue (the average of K/S is 1.17) while using acid mordants (Sompoi pod 
juice and Tamarin juice) produced a brown-yellow hue with the highest K/S value between 0.62 and 1.49. Using 
alkaline mordants (Lime water and Ash water) yielded a purple-pink-red hue with the highest K/S value of 1.18, and 
the lowest of 0.39. Overall, color fastness to washing was moderate-good. The color fastness to rubbing in both wet 
and dry conditions was a minimal amount of color stain on standard cotton cloth. However, the color fastness to light 
was the lowest. The prototypes of five pillows were designed using the patchwork technique. Fifty samples had total 
satisfaction of 4.17 at a high level. In this regard, the product prototypes were applied to be transferred to the target 
community enterprises with a workshop on sewing pillows by using cotton fabric dyed with Sappan Wood and natural 
mordants as the main material. The target group can apply the from our studies of product design, the fabric hue 
selection, principles, and methods of tailoring the patchwork technique to have quality and be able to extend their 
product to be demanded in the green market. 

Keywords:	 Home textile product, Sappan Wood dye aqueous, natural mordants, cotton fabric dyed with natural 
dyestuff
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	 การส่งเสริมให้กระบวนย้อมผ้าด้วยสีธรรมชาติเป็น
มิตรต่อสิ่งแวดล้อมอย่างแท้จริงเป็นสิ่งที่สำ�คัญอย่างมาก โดย
ให้คำ�นึงถึงการคัดเลือกวัสดุเข้าสู่กระบวนการย้อม ถ้าทั้งสี
และสารช่วยย้อมล้วนมาจากธรรมชาติก็ย่ิงมีความมั่นใจได้
ว่ากระบวนการผลิตจะปลอดภัยต่อผู้ผลิต ผลิตภัณฑ์ที่ได้
ปลอดภัยต่อผู้บริโภค และของเสียที่เหลือจากกระบวนผลิต
มีความปลอดภัยต่อสิ่งแวดล้อม เรียกได้ว่าเป็นการลดการใช้
สารเคมีอันตราย จึงส่งผลให้เป็นการลดผลกระทบด้านลบต่อ
สิง่แวดลอ้มอกีวธิกีารหนึง่ (เฉลมิพร ทองพนู และคณะ, 2558) 
ซึ่งเป็นแนวทางที่สามารถกำ�หนดวัฏจักรผลิตภัณฑ์ (product 
life cycle) เพื่อสร้างความแตกต่างให้ผลิตภัณฑ์ ส่งผลให้เป็น 
ที่นิยมหรือสามารถตอบสนองต่อความต้องการผู้บริโภค 
ทัว่โลกได ้อกีทัง้ยงัสามารถนำ�มาปรบัปรงุและพฒันาใหเ้ขา้กบั 
แนวโน้มผลิตภัณฑ์สิ่งทอโลกได้ และนั่นถือว่าเป็นสิ่งสำ�คัญ
ที่จะสร้างบทบาทให้กับธุรกิจสิ่งทอท่ีเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 
ของไทยเป็นอย่างมาก (รจนา ชื่นศิริกุลชัย และเรืองชัย  
ชื่นศิริกุลชัย, 2559) 

	 ผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่สามารถออกแบบและพัฒนาจาก
ผ้าย้อมสีธรรมชาติมีได้หลายประเภท ท้ังเสื้อผ้าสำ�เร็จรูป 
(apparel) เช่น ชุดสตรี ชุดบุรุษ และชุดเด็ก เป็นต้น  
หรือของที่ระลึก (souvenir) เช่น พวงกุญแจ ตุ๊กตา กระเป๋า 
และผา้เชด็หนา้ เปน็ตน้ รวมไปถงึผลติภณัฑส์ิง่ทอทีใ่ชต้กแตง่
ที่พักอาศัย หรือเคหะสิ่งทอ (home textile) อาทิ ผ้าปูเตียง  
ผ้าคลุมโต๊ะ ผ้าห่ม เบาะรองนั่ง และพรม เป็นต้น โดยเฉพาะ
อย่างยิ่งหมอนอิง (Khatun et al., 2014) ซึ่งเป็นของตกแต่ง
บา้นทีไ่ดร้บัความนยิมเปน็อยา่งมาก เพราะสามารถตกแตง่ให้
เปน็ธมี (theme) หรอืเปน็คอลเลคชัน่ (collection) เดยีวกนักบั
ของตกแต่งชนิดอื่นได้ เช่น ผ้าม่าน ผ้าปูที่นอน และผ้าคลุม
โซฟา ซึ่งรูปแบบการสร้างสรรค์นิยมทำ�เป็นลวดลาย จากการ
พมิพแ์ละยอ้ม ทัง้ลวดลายธรรมชาต ิลายจดุ หรอืลายเลขาคณติ  
ที่สร้างได้จากเทคนิคแพทเวิร์ค (patchwork) และเทคนิค
เย็บสัก (quilting technique) (Parmar & Malik, 2020)  
ซึง่ถา้ผลติภณัฑเ์หลา่นีไ้ดถ้กูนำ�มาสรา้งสรรคด์ว้ยการเลอืกใช้
วตัถดุบิจากธรรมชาตกิย็ิง่เปน็ผลติภณัฑท์ีส่รา้งความมัน่ใจวา่
ปลอดภยัตอ่ทัง้ผูบ้รโิภค ผูผ้ลติและสิง่แวดลอ้ม ยิง่ถา้มกีารนำ�
ผ้าฝ้ายที่ย้อมแล้วมาพัฒนาและสร้างสรรค์เป็นผลิตภัณฑ์ 
ที่จะสามารถต่อยอดจำ�หน่ายและสร้างรายได้ให้แก่ผู้ที่สนใจ
ด้านนี้ ก็ถือว่าเป็นกระบวนการส่งเสริมได้ครบวงจรของการ
พัฒนาผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม ดังเช่น กลุ่ม
พัฒนาอาชีพสตรีบ้านโจ้ก (คำ�ซาว) อ.สันกำ�แพง จ.เชียงใหม่ 
เป็นกลุ่มวิสาหกิจชุมชนท่ีผลิตและจัดจำ�หน่ายผลิตภัณฑ์ 
สิ่งทอจากเศษผ้าเหลือทิ้ง ด้วยการตัดเย็บเศษผ้าชิ้นเล็ก
ให้เป็นชิ้นใหญ่ แล้วนำ�ไปตัดเย็บเป็นเคหะสิ่งทอ ได้แก่  
เบาะรองนั่ง หมอนอิง รองเท้าใส่ในบ้าน และผ้าเช็ดมือแขวน

ผนัง ซึ่งมีความสนใจต่อยอดผลิตภัณฑ์หมอนอิงด้วยการเย็บ
แบบแพชทเ์วริค์ ตอ้งการเพิม่ความรูด้า้นการคดัเลอืกเฉดสผีา้
ให้เหมาะกับลวดลายปลอกหมอนอิง และตัดเย็บด้วยเทคนิค
ที่มีคุณภาพมากขึ้น รวมไปถึงต้องการต่อยอดให้หมอนอิง 
ของกลุ่มเป็นผลิตภัณฑ์ที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม เพ่ิมช่อง
ทางการตลาดที่มากขึ้น

	 ผูว้จิยัเหน็ความสำ�คญัของการพฒันาผลติภณัฑเ์คหะ
ส่ิงทอที่มีส่วนในการป้องกันและแก้ไขปัญหาด้านส่ิงแวดล้อม
จากสาเหตุการย้อมสีเคมีและใช้สารช่วยย้อมเคมีในการย้อม
สีธรรมชาติ ด้วยการนำ�วัสดุธรรมชาติที่มีสมบัติให้สีและปลูก
ขึน้มาทดแทนใหมไ่ด ้มาตม้สกดัดว้ยวธิใีชน้้ำ�เปน็ตวัทำ�ละลาย  
จึ งศึกษาการย้อมผ้ าฝ้ ายด้วยน้ำ �สีสกัดจากแก่นฝาง 
และสารช่วยย้อมธรรมชาติ ที่วัตถุดิบหาง่ายในท้องถิ่น ได้แก่  
แก่นฝางเป็นสีย้อมมะขามเปียก ฝักส้มป่อย ปูนขาว  
และขีเ้ถา้ เปน็สารชว่ยยอ้ม มายอ้มทีส่ภาวะตา่งกนัเพือ่หาความ
เขม้สขีองผา้ทีด่ทีีส่ดุ นำ�ไปทดสอบสมบตั ิแลว้นำ�ผา้ทีม่ผีลการ
ย้อมที่ดีและเหมาะสมมาพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ  
จากนัน้นำ�ตน้แบบผลติภณัฑไ์ปศกึษาความพงึพอใจของกลุม่
เป้าหมาย และถ่ายทอดองค์ความรู้สู่ชุมชนด้วยกิจกรรมตัด
เย็บผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ เพื่อเป็นแนวทางพัฒนาผลิตภัณฑ์
ทีเ่ป็นมติรต่อส่ิงแวดลอ้มและเป็นประโยชนข์องกลุม่คนทีส่นใจ 
ดงันัน้งานวจิยัจงึมวีตัถปุระสงคเ์พือ่ศกึษาสผีา้ฝา้ยทีย่อ้มดว้ย
สีสกัดจากแก่นฝางและสารช่วยย้อมธรรมชาติ และพัฒนา
ผลิตภัณฑ์เคหะส่ิงทอจากการประยุกต์ใช้ผ้าฝ้ายย้อมด้วย 
สีสกัดจากแก่นฝางและสารช่วยย้อมธรรมชาติ

วิธีดำ�เนินงานวิจัย

1. การย้อมผ้าฝ้ายด้วยสีสกัดจากแก่นฝางและสารช่วย
ย้อมธรรมชาติ
	 1.1 การเตรียมผ้าฝ้ายก่อนย้อม
	 ผ้าฝ้ายก่อนย้อมจะนำ�ไปเข้าสู่ขั้นตอนการทำ�ความ
สะอาด (scouring process) ด้วยการต้มที่อุณหภูมิ 90๐C 
เวลา 1 ชัว่โมง ในสารละลายทีม่โีซเดยีมไฮดรอกไซด ์(NaOH)  
เข้มข้น 2 g/l และสบู่เหลว (detergent) เข้มข้น 5 g/l หลังจาก 
นั้นนำ�ไปฟอกขาว (bleaching process) ในสารละลาย 
ทีม่ไีฮโดรเจนเปอรอ์อกไซด์ (H

2
O

2
) เขม้ขน้ 2 g/l NaOH เขม้ขน้  

2 g/l และ non-ionic wetting agent ชนิด Dypidol CRM  
เข้มข้น 5 g/l โดยทั้ง 2 ขั้นตอนจะนำ�ผ้ามาล้างน้ำ�ให้สะอาด
แล้วนำ�ไปตากในที่ร่มให้แห้ง เตรียมย้อมต่อไป 

	 1.2 การเตรียมสีสกัดจากแก่นฝาง 
	 นำ �แก่นฝางมาตัดเป็นท่อนเล็กแล้วแช่ ในน้ำ � 
ที่อัตราส่วนแก่นฝาง 1 กิโลกรัมต่อน้ำ� 4 ลิตร เวลา 24 ชั่วโมง 
จงึนำ�มาต้มสกดัทีอ่ณุหภูม ิ70๐C - 80๐C ปิดฝาภาชนะใหส้นทิ  
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เป็นเวลา 2 ชั่วโมง จากน้ันกรองเอาน้ำาสีด้วยผ้าขาวบาง 
และนำาไปแช่ตู้เก็บความเย็นเพื่อใช้ย้อมต่อไป

 1.3 การเตรียมสารช่วยย้อมธรรมชาติ
 นำามะขามเปยีก ฝักสม้ป่อย ปนูขาว และขีเ้ถ้า แต่ละ
ชนิดไปแช่ในน้ำาเป็นเวลา 24 ชั่วโมง โดยเตรียมความเข้มข้น
ของสารช่วยย้อมธรรมชาติทุกชนิด 1% 2% 3% 4% และ 5% 
(โดยมวลต่อปริมาตร ; w/v) เม่ือครบเวลานำามากรองด้วย
ผ้าขาวบางให้ได้เฉพาะส่วนที่เป็นน้ำา นำาไปแช่ในตู้เก็บ
ความเย็นเพื่อใช้ในการย้อม

 1.4 การย้อมผ้าฝ้าย
 นำาผ้าฝ้ายท่ีผ่านการเตรียมมาย้อมด้วย 3 วิธีการ 
คือ 1) การย้อมก่อน (pre-mordanting) เป็นการนำาผ้าจุ่มแช่
สารช่วยย้อมที่อุณหภูมิห้อง 30 นาที จากนั้นนำาผ้าขึ้นมาบิด
ให้หมาด นำาไปย้อมด้วยน้ำาสีสกัดจากแก่นฝาง ที่อุณหภูมิ 
60๐C เวลา 30 นาที นำาผ้าที่ย้อมแล้วมาล้างน้ำา 1 รอบ 
และตากใหแ้หง้ทีอ่ณุหภมูหิอ้งเปน็เวลา 24 ชัว่โมง 2) การยอ้ม
หลัง (post-mordanting) โดยนำาผ้ามาย้อมด้วยน้ำาสีสกัดจาก
แก่นฝางที่อุณหภูมิ 60๐C เวลา 30 นาที จากนั้นนำาผ้าขึ้นมา
บดิใหห้มาดแลว้นำาจุม่แชใ่นสารชว่ยยอ้มแตล่ะชนดิ ทีอ่ณุหภมูิ
ห้อง เวลา 30 นาที แล้วจึงนำาผ้าที่ย้อมแล้วมาล้างน้ำา 1 รอบ 
และตากใหแ้หง้ทีอ่ณุหภมูหิอ้งเปน็เวลา 24 ชัว่โมง 3) การยอ้ม
พรอ้ม (simultaneous mordanting) เปน็การนำาผา้มายอ้มดว้ย
น้ำาสีสกัดจากแก่นฝางท่ีผสมสารช่วยย้อมในอ่างย้อมเดียวกัน 
ที่อุณหภูมิ 60๐C เวลา 30 นาที แล้วจึงนำาผ้าที่ย้อมแล้วมา
ล้างน้ำา 1 รอบ และตากให้แห้งที่อุณหภูมิห้องเป็นเวลา 24 
ชั่วโมง

 1.5 การทดสอบผ้าหลังย้อม
 ผ้าหลังย้อมทุกสภาวะได้ถูกนำาไปวัดค่าความเข้มสี 
(K/S) ด้วยเครื่องวัดสียี่ห้อ Macbeth spectrophotometer 
รุน่ Color Eye 7000 เพือ่เลอืกผา้ทีม่คีา่ K/S สงูทีส่ดุในแตล่ะชนดิ
ของสารชว่ยยอ้ม แลว้นำาผา้ทีค่ดัเลอืกไดน้ัน้มาทำาการทดสอบ
ความคงทนของสี 3 ด้าน ได้แก่ 1) ความคงทนของสีต่อการ
ซัก (wash fastness) ตามมาตรฐาน ISO C01 C06 2) ความ
คงทนของสีต่อการขัดถู (rub fastness) ตามมาตรฐาน ISO 
105-X12: 2016(E) และ 3) ความคงทนของสีต่อแสง (light 
fastness) ตามมาตรฐาน AATCC Test Method 16.3: 2014 
Option 3 (20 AATCC Fading Units) 

2. การพฒันาผลิตภณัฑเ์คหะสิง่ทอจากการประยกุตใ์ชผ้า้
ฝ้ายย้อมสีสกัดจากแก่นฝางและสารช่วยย้อมธรรมชาติ
 2.1 คัดเลือกสีของผ้าหลังย้อมจากทุกสารช่วยย้อม
ที่นำามาใช้ พิจารณาผ้าท่ีมี K/S สูงท่ีสุดและคงทนท่ีสุดเป็น
ผ้าหลัก แล้วเลือกผ้าชิ้นอื่นที่มีความเข้มสีรองลงมาเพื่อความ
หลากหลายด้านเฉดและโทนสี ซึ่งนำาหลักการใช้สีของวงล้อ

สี จับคู่สีที่มีความกลมกลืน และคู่สีที่ตรงกันข้าม มาเป็นส่วน
หนึง่ในการเลอืกส ีจากนัน้จงึยอ้มผา้จรงิเพือ่เตรยีมขึน้ตน้แบบ
ผลิตภัณฑ์

 2.2 ออกแบบและกำาหนดสีแบบร่างผลิตภัณฑ์
หมอนอิง จำานวน 5 รูปแบบ ด้วยโปรแกรมคอมพิวเตอร์
สำาเร็จรูป ซึ่งประยุกต์ใช้หลักการของเทคนิคแพทช์เวิร์ค 
เพราะมีความเหมาะสมกับสีของผ้าฝ้ายที่ย้อมได้ซึ่งมีจำานวน
หลากหลายขึ้นอยู่กับสารช่วยย้อมธรรมชาติที่นำามาใช้ในการ
ย้อม รวมทั้งแพทช์เวิร์คเป็นเทคนิคของการตัดผ้าและนำามา
เย็บต่อกันเพื่อให้เกิดลวดลายใหม่ที่สวยงามมากขึ้น สามารถ
เพิ่มมิติให้กับผลิตภัณฑ์ได้

 2.3 ขึ้นต้นแบบผลิตภัณฑ์หมอนอิงจำานวน 5 ใบ 
แล้วนำาไปให้ผู้ เชี่ยวชาญประเมินคุณภาพ และแสดง
ความคิดเห็นด้านการออกแบบและรูปแบบการพัฒนา 
ซึ่งเมื่อได้คำาแนะนำาแล้วผู้วิจัยนำามาปรับปรุงและขึ้นต้นแบบ
ใหม่ แล้วจึงนำาต้นแบบไปให้ผู้เชี่ยวชาญประเมินอีกคร้ัง 
พร้อมแก้ไขจนกระทั่งผ่านการประเมิน 

3. การประเมินความพึงพอใจ
 3.1 ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง คือ กลุ่มคนที่เข้า
มาชมหรือเลือกซื้อผลิตภัณฑ์ในร้านค้าที่จำาหน่ายผลิตภัณฑ์
ที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมในเขต อ. เมือง จ. เชียงใหม่ 
ชว่งระหวา่งวนัที ่1 พ.ย. 2562 ถงึวนัที ่30 พ.ย. 2562 ซึง่ไดม้า
ดว้ยการสุม่แบบเจาะจง (purposive sampling) จำานวน 50 คน 
รวมทั้ง วิสาหกิจชุมชน กลุ่มพัฒนาอาชีพสตรีบ้านโจ้ก 
(คำาซาว) อ. สันกำาแพง จ. เชียงใหม่ จากการสุ่มแบบเจาะจง 
(purposive sampling) จำานวน 30 คน

 3.2 เครื่องมือวิจัย คือ แบบสอบถามความพึงพอใจ
ข อ ง ผู้ บ ริ โ ภ ค ที่ มี ต่ อ ต้ น แ บ บ ผ ลิ ต ภั ณ ฑ์ ห ม อ น อิ ง 
และ แบบสอบถามความพึงพอใจของกลุ่มพัฒนาอาชีพสตรี
บ้านโจ้ก (คำาซาว) ที่มีต่อกิจกรรมการถ่ายทอดความรู้
การตัดเย็บผลิตภัณฑ์หมอนอิง

 3.3 การวิเคราะห์ข้อมูล โดยใช้สถิติเชิงพรรณนา 
(descriptive analysis) ค่าเฉลี่ย ( ) และส่วนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.) ของความพึงพอใจและค่าความเข้มสี

ผลการวิจัย

1. ผลของสีบนผ้าฝ้ายหลังการย้อม
 เมือ่ยอ้มผา้ฝา้ยดว้ยสสีกดัจากแกน่ฝางโดยไมใ่ชส้าร
ช่วยย้อมจะได้ผ้าสีน้ำาตาล-ส้ม ซึ่งค่าความเข้มสี (K/S) เท่ากับ 
1.18, 1.15 และ 1.17 (ย้อมซ้ำา 3 ครั้ง) เมื่อพิจารณาด้านการ
ใช้สารช่วยย้อมแต่ละชนิด พบว่า น้ำาฝักส้มป่อยเป็นสารช่วย
ย้อมท่ีทำาให้ผ้ามีค่า K/S สูงท่ีสุด เม่ือเทียบกับสารช่วยย้อม
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ชนดิอืน่ในวธิกีารยอ้มเดยีวกนัในภาพรวม โดยเฉพาะใชว้ธิกีาร
ย้อมก่อน ที่ 4% น้ำาฝักส้มป่อย จะทำาให้ผ้ามีค่า K/S สูงที่สุด
เทา่กบั 1.49 ผา้หลงัยอ้มทีไ่ดจ้ะมสีนี้ำาตาล-เหลอืง ซึง่สีบนผา้นี้
มีความใกล้เคียงกับสีท่ีได้จากการใช้น้ำามะขามเปียกเป็นสาร
ช่วยย้อม ซึ่งที่ 5% ของน้ำามะขามเปียกที่ย้อมด้วยวิธีการย้อม
หลัง ทำาให้ผ้ามีค่า K/S สูงที่สุด เท่ากับ 1.08 เมื่อนำาน้ำาปูนใส

มาเป็นสารช่วยย้อมจะทำาให้ผ้ามีสีม่วง-ชมพู-แดง โดย 5% 
น้ำาปูนใส ย้อมด้วยวิธีการย้อมก่อนทำาให้ผ้ามีค่า K/S เท่ากับ 
1.18 สูงที่สุดเมื่อเทียบกับความเข้มข้นอื่น และวิธีการอ่ืน 
ทีใ่ชน้้ำาปนูใสเปน็สารชว่ยยอ้ม โดยใกลเ้คยีงกบัสทีีไ่ดจ้ากการใช้
น้ำาขี้เถ้าเป็นสารช่วยย้อม ซึ่งที่ 1% ของน้ำาขี้เถ้า ส่งผลให้ผ้า
มีค่า K/S สูงที่สุดเท่ากับ 0.88 (Table 1)

Table 1 The hue and K/S value of cotton fabric dyeing with Sappan Wood and different types of natural mordants

Dyeing method No mordant
Mordant 

concentration 
(% w/v)

Type of natural mordants

Sompoi 
pod juice

Tamarin 
juice

Lime 
water

Ash 
water

Pre mordanting

1. ผลของสีบนผา้ฝ้ายหลงัการยอ้ม 
เมื่อยอ้มผา้ฝ้ายดว้ยสสีกดัจากแก่นฝางโดยไม่ใชส้ารช่วย
ยอ้มจะไดผ้า้สนี ้าตาล-สม้ ซึง่ค่าความเขม้ส ี(K/S) เท่ากบั 
1.18, 1.15 และ 1.17 (ยอ้มซ ้า 3 ครัง้) เมื่อพจิารณาดา้น
การใชส้ารช่วยยอ้มแต่ละชนิด พบว่า น ้าฝักสม้ป่อยเป็น
สารช่วยย้อมที่ท าให้ผ้ามคี่า K/S สูงที่สุด เมื่อเทียบกบั
สารช่วยย้อมชนิดอื่นในวธิกีารย้อมเดยีวกนัในภาพรวม 
โดยเฉพาะใชว้ธิกีารยอ้มก่อน ที ่4% น ้าฝักสม้ป่อย จะท า
ใหผ้า้มคี่า K/S สงูทีสุ่ดเท่ากบั 1.49 ผา้หลงัยอ้มทีไ่ดจ้ะมี
สนี ้าตาล-เหลอืง ซึ่งสบีนผ้านี้มคีวามใกล้เคยีงกบัสทีี่ได้

จากการใช้น ้ามะขามเปียกเป็นสารช่วยย้อม ซึ่งที่ 5% 
ของน ้ามะขามเปียกทีย่อ้มดว้ยวธิกีารยอ้มหลงั ท าใหผ้า้มี
ค่า K/S สงูทีส่ดุ เท่ากบั 1.08 เมื่อน าน ้าปนูใสมาเป็นสาร 
ช่วยยอ้มจะท าใหผ้า้มสีมี่วง-ชมพ-ูแดง โดย 5% น ้าปนูใส  
ยอ้มดว้ยวธิกีารยอ้มก่อนท าใหผ้า้มีค่า K/S เท่ากบั 1.18 
สงูทีสุ่ดเมื่อเทยีบกบัความเขม้ขน้อื่น และวธิกีารอื่น ทีใ่ช้
น ้าปนูใสเป็นสารช่วยยอ้ม โดยใกลเ้คยีงกบัสทีีไ่ดจ้ากการ
ใชน้ ้าขีเ้ถา้เป็นสารช่วยยอ้ม ซึง่ที ่1% ของน ้าขีเ้ถา้ สง่ผล
ใหผ้า้มคี่า K/S สงูทีส่ดุเท่ากบั 0.88 (Table 1) 
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ยอ้มจะไดผ้า้สนี ้าตาล-สม้ ซึง่ค่าความเขม้ส ี(K/S) เท่ากบั 
1.18, 1.15 และ 1.17 (ยอ้มซ ้า 3 ครัง้) เมื่อพจิารณาดา้น
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สารช่วยย้อมชนิดอื่นในวธิกีารย้อมเดยีวกนัในภาพรวม 
โดยเฉพาะใชว้ธิกีารยอ้มก่อน ที ่4% น ้าฝักสม้ป่อย จะท า
ใหผ้า้มค่ีา K/S สงูทีสุ่ดเท่ากบั 1.49 ผา้หลงัยอ้มทีไ่ดจ้ะมี
สนี ้าตาล-เหลอืง ซึ่งสบีนผ้านี้มคีวามใกล้เคยีงกบัสทีี่ได้

จากการใช้น ้ามะขามเปียกเป็นสารช่วยย้อม ซึ่งที่ 5% 
ของน ้ามะขามเปียกทีย่อ้มดว้ยวธิกีารยอ้มหลงั ท าใหผ้า้มี
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ช่วยยอ้มจะท าใหผ้า้มสีมี่วง-ชมพ-ูแดง โดย 5% น ้าปนูใส  
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1. ผลของสีบนผา้ฝ้ายหลงัการยอ้ม 
เมื่อยอ้มผา้ฝ้ายดว้ยสสีกดัจากแก่นฝางโดยไม่ใชส้ารช่วย
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โดยเฉพาะใชว้ธิกีารยอ้มก่อน ที ่4% น ้าฝักสม้ป่อย จะท า
ใหผ้า้มค่ีา K/S สงูทีสุ่ดเท่ากบั 1.49 ผา้หลงัยอ้มทีไ่ดจ้ะมี
สนี ้าตาล-เหลอืง ซึ่งสบีนผ้านี้มคีวามใกล้เคยีงกบัสทีี่ได้

จากการใช้น ้ามะขามเปียกเป็นสารช่วยย้อม ซึ่งที่ 5% 
ของน ้ามะขามเปียกทีย่อ้มดว้ยวธิกีารยอ้มหลงั ท าใหผ้า้มี
ค่า K/S สงูทีส่ดุ เท่ากบั 1.08 เมื่อน าน ้าปนูใสมาเป็นสาร 
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น ้าปนูใสเป็นสารช่วยยอ้ม โดยใกลเ้คยีงกบัสทีีไ่ดจ้ากการ
ใชน้ ้าขีเ้ถา้เป็นสารช่วยยอ้ม ซึง่ที ่1% ของน ้าขีเ้ถา้ สง่ผล
ใหผ้า้มคี่า K/S สงูทีส่ดุเท่ากบั 0.88 (Table 1) 
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1. ผลของสีบนผา้ฝ้ายหลงัการยอ้ม 
เมื่อยอ้มผา้ฝ้ายดว้ยสสีกดัจากแก่นฝางโดยไม่ใชส้ารช่วย
ยอ้มจะไดผ้า้สนี ้าตาล-สม้ ซึง่ค่าความเขม้ส ี(K/S) เท่ากบั 
1.18, 1.15 และ 1.17 (ยอ้มซ ้า 3 ครัง้) เมื่อพจิารณาดา้น
การใชส้ารช่วยยอ้มแต่ละชนิด พบว่า น ้าฝักสม้ป่อยเป็น
สารช่วยย้อมที่ท าให้ผ้ามคี่า K/S สูงที่สุด เมื่อเทียบกบั
สารช่วยย้อมชนิดอื่นในวธิกีารย้อมเดยีวกนัในภาพรวม 
โดยเฉพาะใชว้ธิกีารยอ้มก่อน ที ่4% น ้าฝักสม้ป่อย จะท า
ใหผ้า้มค่ีา K/S สงูทีสุ่ดเท่ากบั 1.49 ผา้หลงัยอ้มทีไ่ดจ้ะมี
สนี ้าตาล-เหลอืง ซึ่งสบีนผ้านี้มคีวามใกล้เคยีงกบัสทีี่ได้

จากการใช้น ้ามะขามเปียกเป็นสารช่วยย้อม ซึ่งที่ 5% 
ของน ้ามะขามเปียกทีย่อ้มดว้ยวธิกีารยอ้มหลงั ท าใหผ้า้มี
ค่า K/S สงูทีส่ดุ เท่ากบั 1.08 เมื่อน าน ้าปนูใสมาเป็นสาร 
ช่วยยอ้มจะท าใหผ้า้มสีมี่วง-ชมพ-ูแดง โดย 5% น ้าปนูใส  
ยอ้มดว้ยวธิกีารยอ้มก่อนท าใหผ้า้มีค่า K/S เท่ากบั 1.18 
สงูทีสุ่ดเมื่อเทยีบกบัความเขม้ขน้อื่น และวธิกีารอื่น ทีใ่ช้
น ้าปนูใสเป็นสารช่วยยอ้ม โดยใกลเ้คยีงกบัสทีีไ่ดจ้ากการ
ใชน้ ้าขีเ้ถา้เป็นสารช่วยยอ้ม ซึง่ที ่1% ของน ้าขีเ้ถา้ สง่ผล
ใหผ้า้มคี่า K/S สงูทีส่ดุเท่ากบั 0.88 (Table 1) 
  

 
Table 1 The hue and K/S value of cotton fabric dyeing with Sappan Wood and different types of natural mordants 

Dyeing 
method 

No 
mordant 

Mordant 
concentration 

(% w/v) 

Type of natural mordants 
Sompoi pod 

juice 
Tamarin 

juice 
Lime water Ash water 

Pre 
mordanting 

 

1     

2     

3     

4     

5     

Simultaneous 
mordanting  

 

1     

2     

3     

4     

5     

Post 
mordanting 

 1     

2     

1.18 

1.29 

1.28 

1.27 

1.49 

1.38 

0.97 

0.98 

1.03 

1.01 

0.98 

0.89 

0.90 

1.06 

1.01 

1.18 

0.88 

0.70 

0.80 

0.73 

0.67 

1.07 

0.78 

0.79 

0.99 

0.78 

0.77 

0.76 

0.78 

0.91 

0.94 

0.65 

0.81 

0.86 

0.67 

0.47 

0.55 

0.58 

0.50 

0.44 

0.69 

0.63 

0.94 

0.95 

0.66 

0.59 

0.49 

0.40 

1.15 

1.17 

0.39 

Simultaneous 
mordanting
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สงูทีสุ่ดเมื่อเทยีบกบัความเขม้ขน้อื่น และวธิกีารอื่น ทีใ่ช้
น ้าปนูใสเป็นสารช่วยยอ้ม โดยใกลเ้คยีงกบัสทีีไ่ดจ้ากการ
ใชน้ ้าขีเ้ถา้เป็นสารช่วยยอ้ม ซึง่ที ่1% ของน ้าขีเ้ถา้ สง่ผล
ใหผ้า้มคี่า K/S สงูทีส่ดุเท่ากบั 0.88 (Table 1) 
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ยอ้มจะไดผ้า้สนี ้าตาล-สม้ ซึง่ค่าความเขม้ส ี(K/S) เท่ากบั 
1.18, 1.15 และ 1.17 (ยอ้มซ ้า 3 ครัง้) เมื่อพจิารณาดา้น
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ของน ้ามะขามเปียกทีย่อ้มดว้ยวธิกีารยอ้มหลงั ท าใหผ้า้มี
ค่า K/S สงูทีส่ดุ เท่ากบั 1.08 เมื่อน าน ้าปนูใสมาเป็นสาร 
ช่วยยอ้มจะท าใหผ้า้มสีมี่วง-ชมพ-ูแดง โดย 5% น ้าปนูใส  
ยอ้มดว้ยวธิกีารยอ้มก่อนท าใหผ้า้มีค่า K/S เท่ากบั 1.18 
สงูทีสุ่ดเมื่อเทยีบกบัความเขม้ขน้อื่น และวธิกีารอื่น ทีใ่ช้
น ้าปนูใสเป็นสารช่วยยอ้ม โดยใกลเ้คยีงกบัสทีีไ่ดจ้ากการ
ใชน้ ้าขีเ้ถา้เป็นสารช่วยยอ้ม ซึง่ที ่1% ของน ้าขีเ้ถา้ สง่ผล
ใหผ้า้มคี่า K/S สงูทีส่ดุเท่ากบั 0.88 (Table 1) 
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ยอ้มจะไดผ้า้สนี ้าตาล-สม้ ซึง่ค่าความเขม้ส ี(K/S) เท่ากบั 
1.18, 1.15 และ 1.17 (ยอ้มซ ้า 3 ครัง้) เมื่อพจิารณาดา้น
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จากการใช้น ้ามะขามเปียกเป็นสารช่วยย้อม ซึ่งที่ 5% 
ของน ้ามะขามเปียกทีย่อ้มดว้ยวธิกีารยอ้มหลงั ท าใหผ้า้มี
ค่า K/S สงูทีส่ดุ เท่ากบั 1.08 เมื่อน าน ้าปนูใสมาเป็นสาร 
ช่วยยอ้มจะท าใหผ้า้มสีมี่วง-ชมพ-ูแดง โดย 5% น ้าปนูใส  
ยอ้มดว้ยวธิกีารยอ้มก่อนท าใหผ้า้มีค่า K/S เท่ากบั 1.18 
สงูทีสุ่ดเมื่อเทยีบกบัความเขม้ขน้อื่น และวธิกีารอื่น ทีใ่ช้
น ้าปนูใสเป็นสารช่วยยอ้ม โดยใกลเ้คยีงกบัสทีีไ่ดจ้ากการ
ใชน้ ้าขีเ้ถา้เป็นสารช่วยยอ้ม ซึง่ที ่1% ของน ้าขีเ้ถา้ สง่ผล
ใหผ้า้มคี่า K/S สงูทีส่ดุเท่ากบั 0.88 (Table 1) 
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The picture in table showed the hue of dyed cotton fabric and value on each picture as K/S of dyed cotton fabric  

 
การยอ้มเฉพาะน ้าสสีกดัจากแก่นฝางส่งผลใหส้ี

ผ้าเปลี่ยนระดบัปานกลาง ผ้าจึงมีความคงทนของสต่ีอ
การซกัปานกลางและตกตดิบนเสน้ใยทุกชนิด ใกล้เคยีง
กบัการใชน้ ้าขีเ้ถ้าเป็นสารช่วยยอ้ม ส่วนผา้ทีย่อ้มโดยใช้
น ้ าฝักส้มป่อย น ้ ามะขามเปียก และน ้ าปูนใส มีค่าสี
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เป้ือนบนเสน้ใยฝ้ายแต่ไม่ติดเป้ือนบนไนลอนและ PET 
ด้านการใช้น ้ามะขามเปียกท าให้ผ้าติดเป้ือนบนเส้นใย
ฝ้ายและไนลอนแต่ไม่ตดิเป้ือนบน PET และการใชน้ ้าฝัก
สม้ป่อยท าให้ผ้าติดเป้ือนบนทุกเสน้ใยในระดบัเลก็น้อย
ถงึปานกลาง  

 

 
ผ้าที่ย้อมทัง้ไม่ใชส้ารช่วยย้อม และใช้สารช่วย
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สภาวะแหง้ซึง่ทีร่ะดบัเกรยส์เกลที ่4-5 ในทุก ๆ สารช่วย
ย้อม แต่ทัง้นี้เมื่อพิจารณาความคงทนต่อแสงของผ้าที่
ย้อมจากสสีกดัจากแก่นฝางทัง้ไม่ใช้สารช่วยย้อม และ
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ในระดบัสงูทีสุ่ด ซึง่บ่งบอกไดว้่าผา้ทีย่อ้มนี้มคีวามคงทน
ของสต่ีอแสง Xenon arc ในระดบัต ่าทีส่ดุ (Table 2)  

 
Table 2 Color fastness of the dyeing cotton obtained from pre-mordanting method with using different mordants  
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wash fastness rub fastness light fastness 
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on nylon 
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color 
change 

warp weft 
color change 

dry wet dry wet 
No mordant 

(control) 3-4 3 3 3 4-5 4 4-5 4 1.5 

Sompoi pod juice 4-5 3 3 4-5 4-5 4 4-5 4 1.0 
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Grey scale rating: 5 = No color staining, 4 = Slightly color staining, 3 = Noticeable color staining, 2 = Considerable color staining,  
1 = Excessive color staining 
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แต่มรีะดบัเกรยส์เกลที ่4-5 เช่นเดยีวกบัการติดเป้ือนใน
สภาวะแหง้ซึง่ทีร่ะดบัเกรยส์เกลที ่4-5 ในทุก ๆ สารช่วย
ย้อม แต่ทัง้นี้เมื่อพิจารณาความคงทนต่อแสงของผ้าที่
ย้อมจากสสีกดัจากแก่นฝางทัง้ไม่ใช้สารช่วยย้อม และ
การใช้สารช่วยย้อมทัง้ 4 ชนิด มกีารเปลี่ยนแปลงของสี
ในระดบัสงูทีสุ่ด ซึง่บ่งบอกไดว้่าผา้ทีย่อ้มนี้มคีวามคงทน
ของสต่ีอแสง Xenon arc ในระดบัต ่าทีส่ดุ (Table 2)  

 
Table 2 Color fastness of the dyeing cotton obtained from pre-mordanting method with using different mordants  

type of mordant 
wash fastness rub fastness light fastness 

staining 
on cotton 

staining 
on nylon 

staining 
on PET 

color 
change 

warp weft 
color change 

dry wet dry wet 
No mordant 

(control) 3-4 3 3 3 4-5 4 4-5 4 1.5 

Sompoi pod juice 4-5 3 3 4-5 4-5 4 4-5 4 1.0 
Tamarin juice 4-5 4-5 5 4-5 4-5 4 4-5 4 1.5 
Lime water 4-5 5 5 4-5 4-5 4 4-5 4 1.0 
Ash water 3-4 3 4-5 3-4 4-5 4-5 4-5 4-5 1.0 

Grey scale rating: 5 = No color staining, 4 = Slightly color staining, 3 = Noticeable color staining, 2 = Considerable color staining,  
1 = Excessive color staining 
 
2. ผลการออกแบบผลิตภณัฑเ์คหะส่ิงทอ 
การออกแบบผลติภณัฑเ์คหะสิง่ทอประเภทหมององิ ได้
น าผลทีเ่หมาะสมของการศกึษาสผีา้ฝ้ายทีย่อ้มดว้ยสสีกดั

จากแก่นฝางและสารช่วยย้อมธรรมชาติ มาร่วมเป็น
รายละเอียดในการพิจารณาเพื่อออกแบบหมอนอิง
รูปทรงสี่เหลี่ยมจตุัรสั ขนาด 18X18 น้ิว ซึ่งเป็นขนาด

0.66 

0.62 

0.71 

1.03 

0.98 

1.08 

0.63 

0.68 

0.61 

0.42 

0.43 

0.47 

The picture in table showed the hue of dyed cotton fabric and value on each picture as K/S of dyed cotton fabric 



J Sci Technol MSUJiraporn Choomchit and Adisak Peksri192

	 การย้อมเฉพาะน้ำ�สีสกัดจากแก่นฝางส่งผลให้สีผ้า
เปลี่ยนระดับปานกลาง ผ้าจึงมีความคงทนของสีต่อการซัก
ปานกลางและตกติดบนเส้นใยทุกชนิด ใกล้เคียงกับการใช้ 
น้ำ�ขี้เถ้าเป็นสารช่วยย้อม ส่วนผ้าที่ย้อมโดยใช้น้ำ�ฝักส้มป่อย 
น้ำ�มะขามเปียก และน้ำ�ปูนใส มีค่าสีเปลี่ยนแปลงระดับ 
เลก็นอ้ย ผา้จงึมคีวามคงทนของสตีอ่การซกัลา้งด ีทัง้นีก้ารใช ้
น้ำ�ปูนใสเป็นสารช่วยย้อมจะติดเปื้อนบนเส้นใยฝ้ายแต่ไม่ติด
เปื้อนบนไนลอนและ PET ด้านการใช้น้ำ�มะขามเปียกทำ�ให้ 
ผ้าติดเปื้อนบนเส้นใยฝ้ายและไนลอนแต่ไม่ติดเปื้อนบน PET 
และการใช้น้ำ�ฝักส้มป่อยทำ�ให้ผ้าติดเปื้อนบนทุกเส้นใยใน
ระดับเล็กน้อยถึงปานกลาง 

	 ผ้าที่ย้อมทั้งไม่ใช้สารช่วยย้อม และใช้สารช่วยย้อม
ชนดิน้ำ�ฝกัสม้ปอ่ย น้ำ�มะขามเปยีก น้ำ�ปนูใส มคีวามคงทนตอ่
การขดัถทูัง้ในสภาวะเปียกและแหง้เทา่กนั โดยในสภาวะเปยีก
มีการติดเป้ือนสีบนผ้าฝ้ายมาตรฐานน้อย ระดับเกรย์สเกล 
อยู่ที่ 4 ใกล้เคียงกับการใช้น้ำ�ขี้เถ้าที่ทำ�ให้มีการติดเปื้อนสีบน
ผา้ฝา้ยมาตรฐานนอ้ยเชน่เดียวกนั แต่มรีะดับเกรยส์เกลที ่4-5 
เช่นเดียวกับการติดเป้ือนในสภาวะแห้งซึ่งท่ีระดับเกรย์สเกล 
ที่ 4-5 ในทุกๆ สารช่วยย้อม แต่ทั้งนี้เมื่อพิจารณาความคงทน
ต่อแสงของผ้าท่ีย้อมจากสีสกัดจากแก่นฝางทั้งไม่ใช้สาร 
ชว่ยยอ้ม และการใชส้ารชว่ยยอ้มทัง้ 4 ชนดิ มกีารเปลีย่นแปลง
ของสใีนระดบัสงูทีส่ดุ ซึง่บง่บอกไดว้า่ผา้ทีย่อ้มนีม้คีวามคงทน
ของสีต่อแสง Xenon arc ในระดับต่ำ�ที่สุด (Table 2) 

Table 2	 Color fastness of the dyeing cotton obtained from pre-mordanting method with using different mordants 

type of mordant

wash fastness rub fastness light fastness

staining on 
cotton

staining on 
nylon

staining on 
PET

color 
change

warp weft
color change

dry wet dry wet

No mordant (control) 3-4 3 3 3 4-5 4 4-5 4 1.5

Sompoi pod juice 4-5 3 3 4-5 4-5 4 4-5 4 1.0

Tamarin juice 4-5 4-5 5 4-5 4-5 4 4-5 4 1.5

Lime water 4-5 5 5 4-5 4-5 4 4-5 4 1.0

Ash water 3-4 3 4-5 3-4 4-5 4-5 4-5 4-5 1.0
Grey scale rating: 5 = No color staining, 4 = Slightly color staining, 3 = Noticeable color staining, 2 = Considerable color staining,  
1 = Excessive color staining

2. ผลการออกแบบผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอ
	 การออกแบบผลติภณัฑเ์คหะสิง่ทอประเภทหมอนองิ  
ได้นำ�ผลที่เหมาะสมของการศึกษาสีผ้าฝ้ายที่ย้อมด้วยสีสกัด
จากแก่นฝางและสารช่วยย้อมธรรมชาติ มาร่วมเป็นราย
ละเอยีดในการพจิารณาเพือ่ออกแบบหมอนองิรปูทรงสีเ่หลีย่ม
จัตุรัส ขนาด 18X18 นิ้ว ซึ่งเป็นขนาดมาตรฐานของหมอนอิง 
จำ�นวน 5 รูปแบบ โดยผ้าที่นำ�มาออกแบบจะได้จากการย้อม 
ด้วยสารช่วยย้อมธรรมชาติทั้ง 4 ชนิด ที่ความเข้มข้น 
และวธิกีารยอ้มทีมี่คา่ความเขม้สทีีด่ทีีส่ดุ ไดแ้ก ่4% ของน้ำ�ฝกั
ส้มป่อย (วิธีย้อมก่อน) 5% ของน้ำ�มะขามเปียก (วิธีย้อมหลัง)  
5% ของน้ำ�ปูนใส (วิธีย้อมก่อน) และ 1% ของน้ำ�ขี้เถ้า  
(วิธีย้อมก่อน) รวมท้ังความเข้มข้นอื่นท่ีมีความเข้มสีรองลง
มาในส่วนของผ้าท่ีถูกออกแบบให้เฉดมีความเข้มอ่อนลง  
เพื่อทำ�ให้ผลิตภัณฑ์มีความหนักเบาของสีอย่างเหมาะสม 
ตามหลักการออกแบบผลิตภัณฑ์ ท้ังน้ีเทคนิคท่ีนำ�มาตัดเย็บ 
คือแพทช์เวิร์คซึ่งเป็นเทคนิคที่เหมาะสำ�หรับการตัดเย็บ 
หมอนองิทีต่อ้งการนำ�เสนอดา้นลวดลายหรอืความหลากหลาย
สีของผืนผ้า ได้ผลดังรายละเอียดต่อไปนี้

แบบที่ 2

แบบที่ 5

แบบที่ 1

แบบที่ 4

แบบที่ 3

Figure 1 Sketch design of the pillow set



Development of home textile products from cotton fabric dyed  
with sappan wood

193Vol 42. No 5, September-October 2023

	 แบบรา่งของตน้แบบผลติภณัฑถ์กูออกแบบใหห้มอน
อิงมีขนาด 18X18 นิ้ว รูปทรงสี่เหลี่ยมจัตุรัส ได้กำ�หนดสีจาก
การนำ�ความหลากหลายดา้นสผีา้ฝา้ยทีย่อ้มดว้ยน้ำ�สสีกดัจาก
แก่นฝางและสารช่วยย้อมธรรมชาติในสภาวะที่แตกต่างกัน 
ผนวกกับหลักการจับคู่สีกลมกลืนและคู่สีตรงกันข้าม และการ
ตัดต่อแบบแพทเวิร์ค (Figure 1)

	 แบบที่ 4 มีสัดส่วนการใช้ผ้าระหว่างการใช้สารช่วย
ยอ้มชนดิกรดตอ่สารชว่ยยอ้มชนดิดา่ง คอื 70:30 โดยใหค้วาม
โดดเด่นของสีชมพู-ม่วง ที่ตำ�แหน่งกึ่งกลางและให้สีน้ำ�ตาล- 
เหลือง ล้อมรอบ เพื่อให้ดูทั้ งสีกลมกลืนและสี ตัดกัน  
ใช้เส้นด้ายสีน้ำ�ตาลเข้มเนาทับตามรอยต่อระหว่างชิ้นผ้าเพื่อ
ให้เกิดความเด่นชัดและตัดกับสีผ้าตรงตำ�แหน่งกึ่งกลาง

	 รูปแบบที่ 5 มีสัดส่วนการใช้ผ้าระหว่างผ้าฝ้ายย้อม
ด้วยสารช่วยย้อมชนิดด่างต่อสารช่วยย้อมชนิดกรด เท่ากับ 
70:30 โดยใหค้วามโดดเดน่ของสนี้ำ�ตาล-เหลอืง เปน็ตำ�แหน่ง
กึ่งกลางและให้สีชมพู-ม่วง ล้อมรอบ ทำ�ให้ดูมีทั้งความ
กลมกลืนและตัดกันของสี ใช้เส้นด้ายสีน้ำ�ตาลเข้มเนาทับ 
ตามรอยต่ อระหว่ า งชิ้ นผ้ า เพื่ อ ให้ เกิ ดความ เด่นชั ด 
และตัดกับสีตำ�แหน่งกึ่งกลาง

ผลการศึกษาความพึงพอใจที่มีต่อต้นแบบ
ผลิตภัณฑ์
	 ค่าเฉลี่ยความพึงพอใจโดยรวมของผู้บริโภคที่มีต่อ
ต้นแบบหมอนอิง อยู่ในระดับมาก (  = 4.17) โดยหมอนอิง
รูปแบบที่ 3 ทำ�ให้ผู้บริโภคมีความพึงพอใจโดยรวมมากที่สุด 
(  = 4.27) ซึ่งพึงพอใจในการใช้วัสดุ สี และลวดลายมีความ
เหมาะสมกับสมัยนิยมในระดับมากที่สุด มีค่าเฉลี่ยสูงสุด  
(  = 4.49) รองลงมาคือหมอนอิงรูปแบบที่ 5 ที่พึงพอใจใน 
ระดับมาก (  = 4.17) โดยพึงพอใจต่อการใช้วัสดุ สี  
และลวดลายมคีวามเหมาะสมกบัสมยันยิมมากทีส่ดุ มค่ีาเฉลีย่ 
สูงสุด (  = 4.37) ลำ�ดับท่ี 3 คือ หมอนอิงรูปแบบที่ 1  
และ 4 มคีวามพงึพอใจอยูใ่นระดับมากเทา่กนั (  = 4.15) ทัง้นี ้
พึงพอใจต่อความทันสมัยและแปลกใหม่ของหมอนอิงรูปแบบ
ที่ 1 ในระดับมากที่สุด (  = 4.31) และพึงพอใจต่อการใช้วัสดุ 
สี และลวดลายมีความเหมาะสมกับสมัยนิยมของหมอนอิง 
ใบท่ี 4 ในระดับมากท่ีสุดเช่นกัน (  = 4.42) และหมอนอิง 
รูปแบบท่ี 2 มีผลทำ�ให้ผู้บริโภคพึงพอใจโดยรวมน้อยที่สุด  
(  = 4.13) ซึ่งยังคงพึงพอใจรูปแบบมีความทันสมัยและ 
แปลกใหม่ในระดับมากที่สุด (  = 4.31)

	 ทั้งนี้สมาชิกกลุ่มเป้าหมายหลังการเข้าร่วมการ
อบรมเชิงปฏิบัติการตัดเย็บหมอนอิงจากผ้าฝ้ายย้อมสีสกัด
จากแก่นฝางและสารช่วยย้อมธรรมชาติมีองค์ความรู้เพิ่ม
ขึ้น ซึ่งสามารถไปปรับใช้กับผลิตภัณฑ์ของกลุ่มได้ ทั้งเร่ือง
การออกแบบผลิตภัณฑ์ การคัดเลือกสีของผ้าให้เหมาะสม  
หลักและวิธีการตัดเย็บแบบแพทช์ เวิ รค์ ให้มีคุณภาพ  
และไดร้บัแนวทางทีม่สีว่นทีส่ามารถตอ่ยอดใหเ้ปน็ผลติภณัฑ์
ตามต้องการของตลาดสินค้าสิ่งทอที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม 
ได้

แบบที่ 2

แบบที่ 5

แบบที่ 1

แบบที่ 4

แบบที่ 3

Figure 2 Phototype of the pillow set

	 Figure 2 หมอนอิงที่ได้ตัดเย็บขึ้นต้นแบบสำ�เร็จรูป
ทั้ง 5 รูปแบบ เป็นการใช้เทคนิคตัดต่อแบบแพทเวิร์คด้วย 
ผ้าฝ้ายที่ย้อมสีสกัดจากแก่นฝางที่ใช้สารช่วยย้อมและสภาวะ
ต่างกัน โดยใช้เส้นด้ายท่ีมีเฉดสีสูงกว่าผ้าตัวของรูปแบบนั้น
มาเนาทับรอยต่อระหว่างผ้าแต่ละสี ซึ่ง

	 แบบที่ 1 ตัดเย็บด้วยผ้าฝ้ายท่ีใช้สารช่วยย้อมชนิด
กรดทั้งหมด ซึ่งให้สีน้ำ�ตาล-เหลือง เป็นสีวรรณะอุ่น ส่งผลให้
สีมีความกลมกลืนกัน และใช้เส้นด้ายสีน้ำ�ตาลเข้มเนาทับ 

	 แบบที่ 2 ใช้ผ้าฝ้ายย้อมด้วยสารช่วยย้อมชนิดด่าง 
ทั้งหมด ซึ่งเป็นสีม่วง-ชมพู-แดง ที่เป็นสีวรรณะเย็น-อุ่น  
ซึ่งมีเฉดสีที่อยู่ใกล้กัน ทำ�ให้สียังคงดูมีความกลมกลืนกัน  
และใช้เส้นด้ายสีชมพูเข้มเนาทับ

	 แบบที่ 3 ถูกตัดเย็บด้วยผ้าฝ้ายที่ใช้สารช่วยย้อม
ชนิดกรดและชนิดด่าง ด้วยสัดส่วน 50:50 โดยสีทั้งคู่เป็นคู่สี 
ตรงขา้ม รวมทัง้ใชเ้ทคนคิการยอ้มซ้ำ�เพือ่ใหผ้า้มเีฉดสีทีเ่ขม้ขึน้  
ทำ�ใหเ้ฉดสทีีไ่ดท้ัง้คูน่ัน้มคีวามเปน็สตีดักนัมากยิง่ขึน้ แบง่พืน้ที ่
แต่ละเฉดสีอย่างชัดเจนด้วยการใช้เส้นด้ายชมพูเข้มเนา 
ทับตามรอยต่อระหว่างผ้าสีน้ำ�ตาล-เหลือง และใช้เส้นด้ายสี
น้ำ�ตาลเข้มเนาทับตามรอยต่อผ้าสีม่วง-แดง เพื่อให้เกิดความ
เด่นชัด
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Table 3 Average value ( ) and Standard division value (S.D.) of the target group’s satisfaction to the pillows
n=50

Pillow’s style Details of satisfaction ± S.D. level

The 1stThe 1
1. The Pattern is suitable for the home textile products of the type of pillow 4.00±0.82 good

2. The model represents environmentally friendly products 4.12±0.78 good

3. The style is modern and innovative or unique 4.31±0.68 Very good

4. The cushion form and size are suitable for use 4.24±0.69 Very good

5. The tailoring is exquisite 4.12±0.63 good

6. The use of materials, colors and patterns are appropriate for modern times 4.10±0.71 good

7. The production technique is suitable for home textile products such as pillow 4.10±0.71 good

8. Overall satisfaction with the style 4.24±0.69 Very good

total 4.15±0.71 good

The 2nd

1. The Pattern is suitable for the home textile products of the type of pillow 4.04±0.81 good

2. The model represents environmentally friendly products 4.14±0.79 good

3. The style is modern and innovative or unique 4.31±0.65 Very good

4. The cushion form and size are suitable for use 4.22±0.62 Very good

5. The tailoring is exquisite 4.16±0.77 good

6. The use of materials, colors and patterns are appropriate for modern times 4.12±0.72 good

7. The production technique is suitable for home textile products such as pillow 3.98±0.85 good

8. Overall satisfaction with the style 4.04±0.68 good

total 4.13±0.74 good

The 3rdThe 3
1. The Pattern is suitable for the home textile products of the type of pillow 4.29±0.94 Very good

2. The model represents environmentally friendly products 4.14±0.82 good

3. The style is modern and innovative or unique 4.24±0.56 Very good

4. The cushion form and size are suitable for use 4.31±0.58 Very good

5. The tailoring is exquisite 4.35±0.60 Very good

6. The use of materials, colors and patterns are appropriate for modern times 4.49±0.58 Very good

7. The production technique is suitable for home textile products such as pillow 4.31±0.62 Very good

8. Overall satisfaction with the style 4.21±0.43 Very good

total 4.27±0.64 Very good

The 4thThe 4th

1. The Pattern is suitable for the home textile products of the type of pillow 4.12±0.97 good

2. The model represents environmentally friendly products 4.10±0.82 good

3. The style is modern and innovative or unique 4.14±0.65 good

4. The cushion form and size are suitable for use 4.22±0.65 Very good

5. The tailoring is exquisite 3.81±0.60 good

6. The use of materials, colors and patterns are appropriate for modern times 4.42±0.65 Very good

7. The production technique is suitable for home textile products such as pillow 4.26±0.64 Very good

8. Overall satisfaction with the style 4.14±0.54 good
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วิจารณ์และสรุปผล

การย้อมผ้าฝ้ายในครั้งนี้ ได้นำาหลักการย้อมสีธรรมชาติ 
ตามที่ณรงศิลป์ ธูปพนม (2531) และวิชาญ วันโพนทอง 
(2548) เสนอไว้มาประยุกต์ใช้ คือ หลักการย้อมโดยใช้สาร
ช่วยย้อม (mordant dyeing) 3 วิธี ได้แก่ วิธีการย้อมก่อน 
วิธีการย้อมพร้อม และวิธีการย้อมหลัง ซึ่งทั้ง 3 วิธีจะใช้
สารช่วยย้อมธรรมชาติ 4 ชนิด ท่ีสภาวะการย้อมเดียวกัน
คือ อุณหภูมิ 60๐C เวลา 30 นาที ผลที่เกิดขึ้นจากการย้อม
ทุกสภาวะจะเห็นได้ว่า ผ้าฝ้ายที่ได้จะปรากฏสีจากแก่นฝาง
ติดบนผืนผ้าเสมอ ทั้งการย้อมด้วยสีสกัดจากแก่นฝางอย่าง
เดียวโดยไม่ใช้สารช่วยย้อมที่ผ้านั้นจะมีสีน้ำาตาล-ส้ม ท้ังนี้
เนื่องจากในแก่นฝางมีบราซิลิน (brazilin) เป็นสารให้สี 
โดยแกน่ฝางทีถ่กูตม้สกดัจะมหีมูไ่ฮดรอกซลิ (hydroxyl group) 
ของบราซิลินถูกออกซิไดซ์และเปล่ียนเป็นหมู่คาร์บอนิล 
(carbonyl group) เกิดเป็นสารบราซิลีน (brazilien) ซึ่งเป็น
สารละลายสีแดงอยู่ในน้ำาพร้อมท่ีจะนำาไปใช้ในการย้อมสีวัสดุ
สิง่ทอได ้(มาล ีตัง้สถติยก์ลุชยั และคณะ, 2550) อกีทัง้โครงสรา้ง
บราซลินีมีฟนีอลทีม่หีมูไ่ฮดรอกซลิ (-OH) สามารถสรา้งพนัธะ
ไฮโดรเจนกับ หมู่ -OH ในโมเลกุลเส้นใยฝ้ายในขณะแตกตัว
ในน้ำาได้ เปรียบกับการเกิดพันธะไฮโดรเจนระหว่างหมู่ -OH 
บนสารประกอบฟนีอลของโมเลกลุบราซลินีกบัหมูค่ารบ์อกซลิ 
(-COOH) ในโมเลกุลของเส้นใยโปรตีน (Ohama & Tumpat, 
2014) รวมไปถึงเมื่อใช้สารช่วยย้อมทั้ง 4 ชนิด สีบนผืนผ้าก็
ยงัปรากฏหรอืมกีารตดิสบีนผนืผา้เชน่เดมิ โดยการใชส้ารชว่ย
ย้อมชนิดกรดคือ น้ำาฝักส้มป่อย (pH=2.95) และน้ำามะขาม
เปียก (pH=2.98) จะได้ผ้าสีน้ำาตาล-เหลือง และถ้าใช้ชนิดด่าง

คือน้ำาขี้ เถ้า (pH=10.63) และน้ำาปูนใส (pH=10.18) 
จะได้ผ้าสีม่วง-ชมพู-แดง โดยแต่ละสภาวะจะมีค่าความเข้มสี 
(K/S) บนผ่าหลังย้อมที่ต่างกัน

 ทัง้นีว้ธิกีารยอ้มกอ่นทีใ่ชน้้ำาฝกัส้มป่อยจะส่งผลใหผ้า้
ม ีK/S สงูกวา่การใชส้ารชว่ยยอ้มชนดิอืน่ทีค่วามเขม้ขน้เทา่กนั 
และการไมใ่ชส้ารชว่ยยอ้ม โดยเฉพาะที ่4% ของน้ำาฝกัสม้ปอ่ย 
ผ้าจะมี K/S สูงที่สุดเท่ากับ 1.49 รองลงมาคือ 5% น้ำาปูนใส
ใช้วิธีการย้อมก่อน ให้ค่าK/S บนผ้าเท่ากับ 1.18 ลำาดับที่ 3 
คือ ใช้ 5% น้ำามะขามเปียกด้วยวิธีการย้อมหลัง ซึ่งทำาให้ผ้า
มี K/S เป็น 1.08 ลำาดับสุดท้ายคือ ที่ 1% น้ำาขี้เถ้าในวิธีย้อม
ก่อน ทำาให้ผ้ามี K/S เท่ากับ 0.88 เห็นได้ว่าโดยรวมน้ัน
การใช้วิธีการย้อมก่อนจะทำาให้ผ้ามี K/S สูงกว่าใช้วิธีการ
ย้อมพร้อมและย้อมหลัง ซึ่ง Vankar (2000) ที่ได้อธิบายไว้ว่า 
การยอ้มกอ่นเปน็การจุม่แชผ่า้ในสารละลายสารชว่ยยอ้มกอ่น
จึงจะนำาไปย้อมสี ทำาให้ผ้าถูกเคลือบด้วยประจุบวกจากสาร
ชว่ยยอ้มจงึเปน็เสมอืนการเกดิสะพานเคม ี(chemical bridge) 
ที่ช่วยให้มีการเชื่อมพันธะระหว่างเส้นใยและสีย้อมมากขึ้น 
ส่งผลให้สีสามารถเกาะติดบนผ้าได้มาก ผ้าจึงมี K/S สูงขึ้น 
เทียบกับวิธีการย้อมพร้อมที่ทั้งน้ำาสีและสารช่วยย้อมมี
ความเป็นไปได้ที่จะเข้าเส้นใยพร้อมกัน สันนิษฐานได้ว่า 
ขณะที่ผ้าอยู่ในน้ำาย้อม ประจุทั้ง 3 ชนิด คือ ประจุบนเส้นใย 
ประจุของสารช่วยย้อม และประจุของสารให้สีในแก่นฝาง 
เกดิการผลกักนัเพราะไมม่กีารลำาดบัการเขา้ไปอยา่งเหมาะสม 
ทำาให้เส้นใยไม่สามารถเกิดพันธะหรือแรงยึดเหนี่ยวกับ
ประจุต่างๆ ภายในเวลาเดียวกันได้ สนับสนุนจากทฤษฎี
การย้อมสีสิ่งทอตามที่ กระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี 
(2560) และ Gumel et al., (2011) อธิบายว่า เริ่มต้นที่สี

Pillow’s style Details of satisfaction ± S.D. level

total 4.15±0.69 good

The 5th

1. The Pattern is suitable for the home textile products of the type of pillow 4.02±0.78 good

2. The model represents environmentally friendly products 4.04±0.73 good

3. The style is modern and innovative or unique 4.02±0.63 good

4. The cushion form and size are suitable for use 4.18±0.60 good

5. The tailoring is exquisite 4.33±0.47 Very good

6. The use of materials, colors and patterns are appropriate for modern times 4.37±0.70 Very good

7. The production technique is suitable for home textile products such as pillow 4.31±0.62 Very good

8. Overall satisfaction with the style 4.10±0.55 good

total 4.17±0.64 good

Total all 4.17±0.68 good

Table 3 Average value ( ) and Standard division value (S.D.) of the target group’s satisfaction to the pillows
n=50 (cont.)
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จะเคลือ่นตวัมายงัผวิหนา้ของเสน้ใย จากนัน้เสน้ใยจะดดูซบัส ี
เข้าไปยังผิวหน้าของเส้นใย และสีจะแพร่เข้าไปสู่ภายใน
เส้นใยเพื่อเข้าสู่จุดศูนย์กลางของเส้นใยเพื่อเกิดเป็นพันธะ 
ในลำ�ดับต่อไป ส่วนวิธีการย้อมหลัง เม่ือสารให้สีไปเกาะติด 
บนเสน้ใยแลว้ ผา้จะถกูนำ�ไปจุม่แชส่ารชว่ยยอ้ม ซึง่การกระทำ� 
เช่นนี้สามารถส่งผลให้สีถูกสารช่วยย้อมชะล้างและหลุดหาย 
ไปได้ ทำ�ให้ K/S ของผ้าหลังการย้อมด้วยวิธีน้ีมีค่าต่ำ�ที่สุด  
ผนวกกับข้อค้นพบที่ ว่ า เมื่ อ ใช้ วิ ธี การ ย้อมพร้อมกับ 
สารช่วยย้อมทั้ง 4 ชนิด ไม่ได้ส่งผลให้ค่าความเข้มสีของผ้า
มีค่าสูงไปกว่าการใช้เฉพาะน้ำ�สีสกัดจากแก่นฝาง เพราะ
เมื่อเปรียบเทียบความเข้มข้นของสารช่วยย้อม ค่า K/S  
ของผา้ทีย่อ้มเฉพาะน้ำ�สสีกดัจากแกน่ฝางจะมคีา่เทา่กบั 1.15  
ซึ่งสูงกว่าการย้อมด้วยสภาวะอื่น รวมทั้งวิธีการย้อมหลัง 
ก็เช่นเดียวกัน ค่าความเข้มสีของผ้าที่ย้อมเฉพาะน้ำ�สีสกัด 
จากแก่นฝางก็สูงกว่าผ้าที่ย้อมโดยใช้สารช่วยย้อมในทุก 
ความเข้มข้นของทั้ง 3 วิธีการย้อมด้วย

	 การใช้น้ำ�ฝักส้มป่อย น้ำ�มะขามเปียก และน้ำ�ปูนใส  
ในการย้อมผ้าฝ้ายด้วยสีสกัดจากแก่นฝาง ที่ 60๐C ช่วย 
สง่เสรมิใหผ้า้หลงัยอ้มมคีวามคงทนของสตีอ่การซกัสงูขึน้ จาก 
ผ้าย้อมเฉพาะน้ำ�สีไม่ใช้สารช่วยย้อมจะมีความคงทนระดับ
ปานกลาง เป็นระดับความคงทนสูง และมีค่าสีเปลี่ยนแปลง
หลังย้อมเล็กน้อย ซ่ึงไม่สอดคล้องกับ Kannathasan and 
Kokila (2021) ที่เมื่อย้อมผ้าฝ้ายเฉพาะสีสกัดจากแก่นฝาง
ที่ 60๐C ทำ�ให้ผ้ามีความคงทนต่อการซักระดับต่ำ� อีกทั้ง
เมื่อใช้สารช่วยย้อมสังเคราะห์ชนิดอลูมิเนียมและคอปเปอร์  
ผ้าก็ยังมีความคงทนต่อการซักระดับต่ำ�และปานกลาง ตาม
ลำ�ดบั นอกจากนีย้งัไดใ้ชส้ารชว่ยยอ้มธรรมชาต ิคอื สมอพเิภก  
(myrobalan) ที่ยังคงทำ�ให้ผ้าท่ีได้มีความคงทนระดับต่ำ� 
เชน่เคย ทัง้นีถ้งึแม้จะเปน็การเปรยีบเทยีบการยอ้มทีอุ่ณหภูมิ
เดียวกัน แต่จะใช้ความเข้มข้นสารช่วยย้อมน้อยกว่าคือ  
ใช้ 2% รวมทัง้การสกดัสจีากแกน่ฝางจะใช ้20 กรมัตอ่น้ำ� 400 
มิลลิลิตร ด้วยเวลาสกัด 30 นาที ซึ่งโดยรวมจะน้อยกว่างาน
วิจัยของเราในครั้งนี้ ถือได้ว่าเป็นเหตุผลท่ีทำ�ให้สมบัติความ
คงทนของสตี่ำ�กวา่นัน่เอง ทัง้นีใ้นภาพรวมความคงทนตอ่การ
ขดัถใูนทกุสภาวะจะอยูใ่นระดบัด ีระดบัการตดิเปือ้นทัง้สภาวะ
เปียกและแห้งคือ 4 และ 4-5 ตามลำ�ดับ โดยเฉพาะการใช้ 
น้ำ�ขีเ้ถา้เปน็สารชว่ยยอ้ม มรีะดบัสงูทีส่ดุเทา่กบั 4-5 ทกุสภาวะ 
ซึง่ผลของการทดสอบความคงทนตอ่การขดัถดูงักลา่วมรีะดบั 
ที่สูงกว่างานวิจัยของ Lee and Jang (2019) ที่ทดสอบ 
ความคงทนของผ้าย้อมสีสกัดจากแก่นฝางก่อน แล้วจึงนำ�ไป
เคลือบเจลาตินเพื่อประสิทธิภาพของผ้าย้อม เสมือนเป็นการ
นำ�เจลาตินมาเป็นสารช่วยย้อมด้วยวิธีการย้อมหลัง พบว่า  
ผ้ามีความคงทนต่อการขัดถูในระดับต่ำ�-ปานกลาง โดยใน
สภาวะเปียกจะติดเปื้อนที่ระดับ 1-2 และสภาวะแห้งจะติด
เปื้อนที่ระดับ 3-4 รวมไปถึงการทดสอบความคงทนของสี

ต่อการซักก็ยังระดับต่ำ�ด้วย ส่วนในด้านความคงทนของสี 
ต่อแสงมีความคงทนระดับต่ำ� กล่าวคือผ้าที่ย้อมด้วยสีสกัด
จากแก่นฝางและสารช่วยย้อมธรรมชาติเมื่อนำ�ไปทดสอบกับ
แสง Xenon arc สีจะซีดจางลงและไม่คงทนต่อแสง ใกล้เคียง
กับผลการวิจัยของ Takahashi et al. (2016) ที่ได้ย้อมผ้าไหม 
ด้วยสีสกัดจากแก่นฝางโดยใช้สารช่วยย้อมสังเคราะห์  
แล้วนำ�ไปทดสอบกบัแสงแดด (sunlight) เมือ่เวลาผา่นไป 6 เดอืน  
สีแดง (reddish) บนผืนผ้าจะเปล่ียนเป็นสีขาว ถึงแม้จะใช้ 
สารช่วยย้อมชนิดสังเคราะห์ก็ตาม ดังนั้นจะเห็นได้ว่าผ้าฝ้าย 
ที่ย้อมในงานวิจัยครั้งนี้โดยภาพรวมมีสมบัติคงทนของสี 
ต่อการซักและการขัดถูในระดับดี ซึ่งเป็นสมบัติที่เคหะสิ่งทอ
โดยเฉพาะหมอนอิงควรมี จึงมีความเหมาะสมในการนำ�ผ้า 
ที่ย้อมสำ�เร็จเหล่านี้ไปพัฒนาเพื่อขึ้นต้นแบบผลิตภัณฑ์ 

	 ต้นแบบหมอนอิงจำ�นวน 5 ใบ ถูกพัฒนาขึ้น 
จากความหลากหลายด้านสีสันของผา้ฝา้ยยอ้มด้วยสีสกดัแกน่
ฝางและสารช่วยย้อมธรรมชาติ โดยจะเน้นที่การออกแบบ
ปลอกหมอนอิง (pillow covers) เป็นหลัก เพื่อให้มีลวดลาย 
ในรูปแบบที่แตกต่างตามสีที่ได้จากการย้อม สอดคล้องกับ
ความสำ�คัญของ Babu & Sunderesan (2018) ที่ระบุว่า 
หมอนใบหนึง่จะมคีวามงามแตกต่างกนัขึน้อยูก่บัปลอกหมอน  
ถา้มรีปูแบบและลวดลายตา่งกนั หรอืมสีสีนัทีท่นัสมยั กจ็ะทำ�ให้
หอ้งทีถ่กูตกแตง่มคีวามสวยงามมากขึน้ รวมทัง้ถา้มกีารคำ�นงึ
ถึงประโยชน์ใช้สอยและความคงทนก็จะส่งเสริมให้หมอนอิง 
นั้นมีคุณค่ามากยิ่งขึ้น ทั้งนี้ผืนผ้าที่ย้อมนั้นเป็นชนิดผ้าฝ้าย
ทอมือเนื้อแน่น เหมาะกับการนำ�ไปตัดเย็บเป็นปลอกหมอน 
ทีม่คีวามคงทนตอ่การใชง้าน เชน่ การซกั หรอืการขดัถรูะหวา่ง
การใช้งาน เนื้อผ้าจะสามารถคงตัวทำ�ให้รักษารูปทรงของ
ผลิตภัณฑ์ได้ดี ยิ่งไปกว่านั้นการพัฒนาต้นแบบได้คัดเลือกผ้า 
ที่มีทั้งสีและความเข้มสีที่เหมาะสมที่สุด รวมทั้งมีความคงทน 
ต่อการซักและการขัดถูกที่ดีด้วย ก็ยิ่งเป็นการการันตีว่า 
การเลือกผ้าท่ีนำ�มาเป็นวัตถุดิบหลักในการตัดเย็บจะส่งผล 
ให้ผลิตภัณฑ์หมอนอิงครั้งนี้มีคุณภาพเหมาะสมต่อการ 
นำ�ไปใช้งานหรือใช้ประโยชน์ตามวัตถุประสงค์ของเคหะ 
สิ่งทอยิ่งๆ ขึ้นไป ผนวกกับมีการนำ�เส้นด้ายที่มีสมบัติ
เหมาะสมต่อการปักด้วยมือบนผ้าฝ้ายมาปักเพื่อตกแต่ง 
สอดคล้องกับเทคนิคในการตัดเย็บปลอกหมอนอิงของ  
ขจีจรัส ภิรมย์ธรรมศิริ และวาสนา แสงดี (2530) ที่ว่า  
ผูอ้อกแบบจำ�เป็นต้องเลอืกชนดิของผา้ เนือ้ผา้ สีสัน ใหเ้หมาะสม 
ต่อการนำ�ไปใช้งาน ยิ่งถ้าเป็นหมอนอิงจำ�เป็นอย่างยิ่ง 
ที่เนื้อผ้าต้องมีความคงตัว เพราะถูกใช้งานในชีวิตประจำ�วัน
อย่างสมบุกสมบัน ถ้ามีการปักตกแต่งหมอนควรเลือกผ้า 
จากเส้นใยฝ้ายเพราะจะรีดให้รอยพับอยู่ตัวได้ดีกว่าเส้นใย
ชนิดอื่น

	 ลวดลายปลอกหมอนถูกออกแบบตามสีและจับคู่สี 
ตามทฤษฎีสี  ทั้ งคู่สีตรงกันข้าม และคู่สีกลมกลืนกัน  
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เพื่อสื่อถึงความหลากหลายด้านสีสันของผ้าฝ้ายหลังย้อม 
ทั้งยังสื่อให้เห็นถึงแก่นฝางเป็นทรัพยากรธรรมชาติที่มี
คุณประโยชน์และสร้างความสวยงามให้กับงานออกแบบ
ผลิตภัณฑ์สิ่งทอได้เป็นอย่างดี ซึ่งได้นำ�เทคนิคการต่อผ้า
แบบแพทช์เวิร์คมาประยุกต์ใช้ร่วมกันด้วย ทั้งนี้ได้มีความ
สอดคล้องกับหลักการและคำ�อธิบายของ เสาวลักษณ์  
คงฉุยฉาย (2545) และ สึคาเดะ ชิอากิ (2555) ที่ระบุไว้ว่า 
แพทช์เวิร์คเป็นเทคนิคการต่อผ้าท่ีทำ�ให้มีลวดลายแปลกตา  
ผา้ดมูมิีตทิีต่า่งไปจากผลติภณัฑเ์ดมิ นยิมใชก้บัการตดัเยบ็เปน็
เคหะสิ่งทอ เนื่องจากจะส่งผลให้ผลิตภัณฑ์มีมูลค่าเพิ่มขึ้นได้  
โดยการที่ผ้ามีความหลากหลายด้านสีจึงเหมาะสมกับ
การนำ�มาตัดให้เป็นรูปทรงเลขาคณิต แล้วนำ�มาต่อให้เกิด
เป็นลวดลายต่างๆ ท่ีท้ังแปลกตาและสวยงาม ท้ังนี้รูปทรง
เลขาคณิตของผ้าแต่ละชิ้นท่ีทำ�แพทเวิร์คน้ัน ได้ประยุกต์ใช้
หลักการออกแบบเพื่องานศิลปะการต่อผ้าของ เสาวลักษณ์  
คงฉุยฉาย (2545) โดยให้ชิ้นผ้าเป็นรูปวงกลมอยู่ตรงกลาง 
ท่ี เ ส มือน เ ป็น เส้ น โค้ ง  สามารถสื่ อ ได้ ถึ งความรู้ สึ ก 
ไม่เปลี่ยนแปลงหรือมีความมั่นคง อีกทั้งรายล้อมไปด้วย 
รูปสามเหลี่ยมและสี่เหล่ียมท่ีประกอบจากเส้นตรงหลายเส้น 
มาต่อกัน แสดงถึงความม่ังคงแข็งแรงจากเส้นตรงแนวตั้ง 
ความเงยีบ สงบ ผอ่นคลายจากเสน้ตรงแนวนอน และไมส่มดลุ 
จากเส้นตรงแนวเฉียง ซ่ึงเส้นท้ังหมดมีการผสมผสานกัน 
ได้อย่างลงตัว ถ้ามีการใช้เส้นตรงมากกว่าเส้นโค้งจะส่งเสริม
ให้มีความสะดวกและง่ายต่อการทำ�งานของผู้ตัดเย็บ ซึ่งจะ
มีข้อดีคือได้ตะเข็บที่แข็งแรงทนทาน และมีการใช้เส้นด้าย 
สีเดียวกันแต่มีความเข้มสีสูงกว่าชิ้นผ้าหลังย้อม มาเนาเพื่อ
เพิ่มความแข็งแรงของตะเข็บและเสริมให้รูปแบบหมอนอิง 
สือ่ถงึความรูส้กึแขง็แรงและมัน่คงมากยิง่ขึน้ สว่นในการเลอืกสี
ผา้สอดคลอ้งกบัหลกัการใชส้ขีอง เสาวลกัษณ ์คงฉยุฉาย (2545) 
ประกอบดว้ย 3 รปูแบบ คอื 1) แบบสกีลมกลนื ตรงกบัหมอนองิ
ใบที ่1 และ 2 ซึง่ใชส้ทีีอ่ยูใ่นวรรณะสเีดยีวกนั สง่ผลใหห้มอนองิ 
มีความรูส้กึนุ่มนวล ไมม่จีดุใดทีแ่ตกตา่งหรอืตดักนัมากเกนิไป  
2) แบบสีที่เข้ากันได้ดี ตรงกับหมอนอิงใบที่ 4 และ 5 ซึ่งใช้ 
สีวรรณะตรงกันข้าม โดยออกแบบให้สีใดสีหนึ่งโดดเด่นกว่า 
อีกสีหนึ่ง คิดเป็นสัดส่วนการใช้สี เท่ากับ 70:30 ทั้งนี้  
สีที่มีปริมาณมากกว่าจะเป็นสีที่โดดเด่นและสีที่ปริมาณ 
น้อยกว่าจะเป็นตัวเสริม และ 3) แบบใช้สีผิดจากข้อกำ�หนด 
ตรงกับใบที่ 3 คือเลือกใช้สีที่ทำ�ให้เกิดความแปลกใหม่  
โดยทัง้สองสทีีใ่ชถ้กูใชใ้นสดัสว่นเทา่กนัและเปน็คูส่ตีรงกนัขา้ม 
ส่งผลให้เกิดความไม่ธรรมดาและมีความขัดแย้งกัน

	 นอกจากนี้ได้นำ�หลักการออกแบบของ ศิริพรณ์ 
ปีเตอร์ (2560) มาประยุกต์ใช้ด้านแนวคิดการสร้างสรรค์
ผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่ เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม โดยเฉพาะ
อย่างยิ่งด้านวัตถุดิบทั้งสีย้อมและสารช่วยย้อมมาจาก

ธรรมชาติทั้ งหมด ซึ่ ง ปัจ จุบันเ ป็นผลิตภัณฑ์ที่ตลาด 
สีเขียว (green market) มีความต้องการในระดับค่อนข้างสูง 
รูปแบบและขนาดของหมอนอิงเป็นแบบมาตรฐานสามารถ 
ใชง้านไดท้ัว่ไป รวมทัง้ในอนาคตมคีวามเปน็ไปไดต้อ่การผลติ
ในเชงิอตุสาหกรรม เนือ่งจากมขีัน้ตอนทีไ่มซ่บัซอ้นและวตัถดุบิ
มแีนวโนม้ทีจ่ะไมข่าดแคลน แตอ่าจจะตอ้งมกีารพฒันาปรับปรุง
ในด้านกระบวนการย้อมที่จะส่งผลให้ผลิตภัณฑ์มีความคงทน
ของสีต่อแสง ซึ่งเป็นส่วนหนึ่งของแนวคิดการออกแบบ 
ท่ีว่า ผลิตภัณฑ์ในเชิงอุตสาหกรรมจำ�เป็นต้องมีท้ังความงาม  
กายศาสตร์ และประโยชน์ใช้สอย รวมทั้งนำ�หลักการ
ออกแบบเพื่อคำ�นึงถึงวงจรชีวิตของผลิตภัณฑ์ (life cycle) 
ซึ่งงานวิจัยครั้งนี้ ได้คำ�นึงถึงความเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม  
ที่ทั้งกระบวนการผลิตมีความปลอดภัยต่อผู้ผลิต ผลิตภัณฑ์
ไมม่สีารเคมเีจอืปนจงึปลอดภยัตอ่ผูบ้รโิภค และเมือ่ผลติภณัฑ์
หมดอายุการใช้งาน ส่วนท่ีเป็นปลอกหมอนก็สามารถย่อย
สลายในดินได้ไม่เป็นอันตรายต่อสิ่งแวดล้อม ในส่วนไส้หมอน
ซึง่ใชใ้ยพอลเิอสเตอรก์ส็ามารถนำ�กลบัเขา้สูก่ระบวนการผลติ
ใหม่ได้ไม่มีวันสิ้นสุด ทั้งนี้ของเสียที่เกิดจากการผลิตสามารถ
นำ�กลับมากำ�จัดได้อย่างปลอดภัย อีกทั้งยังให้ผลเชิงบวก 
คือเป็นสารอาหารหรือปุ๋ยให้กับดินเพื่อการเจริญเติบโตของ
พืชต่อไป สอดคล้องกับหลักการเลือกวัตถุดิบแบบ Cradle 
to Cradle (C2C) ของ McDonough and Braungart (2002)  
ซึ่งเป็นแนวคิดในการออกแบบผลิตภัณฑ์ ที่ให้ความสำ�คัญ
ต้ังแต่กระบวนการออกแบบ โดยผู้ออกแบบเป็นคนกำ�หนด
และคัดเลือกวัตถุดิบ ได้แก่ สารอาหารทางชีวภาพ ที่เป็น
วัตถุดิบจากธรรมชาติ และสารอาหารทางเทคนิค ที่เป็น
วัตถุดิบสังเคราะห์ซึ่งสามารถนำ�มาใช้ได้ใหม่ไม่มีวันสิ้นสุด 
ทั้งนี้ต้นแบบผลิตภัณฑ์หมอนอิงทั้ง 5 รูปแบบนี้ เกิดจาก
กระบวนการ แนวคิด การออกแบบและพัฒนาที่ส่งผลทำ�ให้
กลุ่มผู้บริโภคมีความพึงพอใจระดับมาก

	 การพัฒนาผลิตภัณฑ์งานวิจัยสอดคล้องกับ รจนา 
ชื่นศิริกุลชัย และเรืองชัย ชื่นศิริกุลชัย (2559) ที่ได้พัฒนา
เคหะส่ิงทอจากการนำ�เอาพืชธรรมชาติมาย้อมสีและนำ�ไป
ขึ้นต้นแบบผลิตภัณฑ์และมีการถ่ายทอดเทคโนโลยีสู่กลุ่ม
เป้าหมายเหมือนกัน แต่ต่างกันเพราะมีการนำ�ต้นแบบไปจัด
แสดงในงานสินค้าที่มีชาวต่างชาติให้ความสนใจเป็นอย่าง
มาก เนือ่งจากเปน็กลุม่ผลติภณัฑท์ีอ่อกแบบอยา่งยัง่ยนื มกีาร
ออกแบบผลติภณัฑห์ลายประเภททีใ่ชต้กแตง่หอ้งนัง่เลน่นอก
เหนือจากหมอนอิง และใช้แนวคิดเศรษฐกิจสร้างสรรค์ในการ
ออกแบบและพฒันา อกีทัง้งานวจิยัทีด่ำ�เนนิงานสอดคลอ้งกนั
ด้านการถ่ายทอดผลการวิจัยลงชุมชนคือ ใจภักดิ์ บุรพเจตนา 
(2559) ทีไ่ด้พฒันาผลิตภัณฑข์องทีร่ะลกึบา้นหาดเส้ียว จงัหวดั
สุโขทัย แต่ผลิตภัณฑ์ที่พัฒนามีหลายรูปแบบ อาทิ หมอนอิง 
กระเป๋า กล่องผ้าเอนกประสงค์ ที่ผู้บริโภคมีความพึงพอใจ
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โดยรวมเท่ากับ 4.79 ซึ่งสูงกว่างานวิจัยครั้งนี้ ทั้งนี้เป็นเพราะ 
ความหลากหลายด้านประเภทของผลิตภัณฑ์ที่มีมากกว่า 
ทำ�ให้กลุ่มเป้าหมายมีทางเลือกท่ีหลากหลาย ย่ิงไปกว่านั้น 
พบว่า หมอนอิงเป็นผลิตภัณฑ์ที่กลุ่มเป้าหมายมีความนิยม
สูงเป็นอันดับหนึ่ง ก็ย่ิงสนับสนุนว่า หมอนอิงเป็นผลิตภัณฑ์
ที่กลุ่มผู้บริโภคยังคงมีความนิยมชมชอบอย่างต่อเนื่อง 
โดยความเด่นชัดและความสอดคล้องกันกับงานวิจัยครั้งนี้ 
คือ การนำ�ต้นแบบไปให้ผู้เชี่ยวชาญด้านสิ่งทอประเมิน  
ทีพ่บวา่ ควรตอ้งมีการปรบัลวดลายใหส้บายตาไมเ่นน้ทางการ 
มากเกนิไป และเสน้ใยธรรมชาตทิีเ่หมาะสมคอื ฝา้ย และเสน้ใย
สงัเคราะหท์ีเ่หมาะสมกบัผลติภณัฑค์อื ผา้ไหมซาตนิทีม่คีวาม
เงามัน และดูหรูหรา ดังนั้นสามารถวิเคราะห์ได้ว่า การพัฒนา
ผลติภณัฑเ์คหะสิง่ทอเหมาะสมกบัรปูแบบทีเ่รยีบงา่ยและดหูรู
หรามากกว่าการใช้สีสันที่ฉูดฉาด หรือลวดลายที่ทำ�ให้เกิด
ความสับสน เช่น การมีลวดลายหลายขนาด หลายรูปแบบ 
เปน็ตน้ สว่นในดา้นชว่งอายขุองกลุม่เปา้หมายสว่นใหญท่ีต่อบ
แบบสอบถามของงานวจัิยครัง้นี ้มคีวามสอดคลอ้ง สดุากาญน ์
แยบดี (2558) ที่ระบุว่า ช่วงอายุ 31-35 ปี มีการซื้อผลิตภัณฑ์
เคหะสิ่งทอเพื่อเป็นของฝากหรือของที่ระลึก โดยมีความชอบ
ส่วนตัวเป็นแรงจูงใจในการตัดสินใจซ้ือ รวมท้ังตัดสินใจซื้อ
หมอนองิสงูทีส่ดุเม่ือเทยีบกบัผลติภณัฑช์นดิอืน่ รวมไปถงึงาน
วิจัยของ ทวีศักดิ์ สาสงเคราะห์ และคณะ (2557) ที่สอดคล้อง
กนัในดา้นการพฒันาผลติภณัฑเ์คหะสิง่ทอตกแตง่หอ้งนัง่เลน่ 
จากเศษผ้าเหลือทิ้ง แล้วนำ�ไปถ่ายทอดเทคนิคสู่ชุมชน  
แต่ต่างกันตรงที่มีการใช้เครื่องยิงพรม (hand tufted) ซึ่งเป็น
เครื่องมือเฉพาะเข้ามาช่วยให้เกิดลวดลายบนผลิตภัณฑ์

ข้อเสนอแนะ
	 สีผ้าฝ้ายท่ีย้อมด้วยสีสกัดจากแก่นฝางและสารช่วย
ย้อมธรรมชาติซึ่งสามารถนำ�วิธีการย้อมไปต่อยอดเพื่อย้อม
กับเส้นด้ายชนิดอื่น เช่น ไหม ลินิน กัญชง ใยกล้วย หรือพืช
ที่ให้เส้นใยชนิดอื่นๆ เช่น กก ผักตบชวา และกระจูด เป็นต้น  
เพือ่เพิม่ความหลากหลายใหก้บัชนดิของผา้และวตัถทุีย่อ้มจาก
สีธรรมชาติ สำ�หรับสร้างสรรค์เป็นผลิตภัณฑ์สิ่งทอที่เป็นมิตร
ต่อสิ่งแวดล้อม รวมทั้งพัฒนาบรรจุภัณฑ์ที่มีแนวคิดเป็นมิตร
ต่อสิ่งแวดล้อมเพื่อเป็นการส่งเสริมด้านการขาย

	 พัฒนาผลิตภัณฑ์เคหะสิ่งทอจากการประยุกต์ใช้ 
ผา้ฝา้ยยอ้มดว้ยสสีกดัจากแกน่ฝางและสารชว่ยยอ้มธรรมชาติ
นำ�ไปตอ่ยอดออกแบบและพัฒนาเปน็ผลติภณัฑเ์คหะสิง่ทอใน
รปูแบบอืน่ๆ ทีมี่การจบัคูส่ตีรงกนัขา้มในวรรณะสเีพือ่ส่งเสรมิ
ให้รูปแบบของผลิตภัณฑ์นั้นดูแปลกตามากยิ่งขึ้นและมีความ
หลากหลายสีสันมากกว่าเดิม 
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และมหาวิทยาลัยราชภัฏเชียงใหม่ที่สนับสนุนทุนวิ จัย 
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