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บทคัดย่อ

	 งานวจิยันีม้วีตัถปุระสงค์เพือ่ออกแบบและพฒันาการผลติอฐิดนิเผาในจงัหวัดพระนครศรีอยธุยา อ่างทอง ซึง่พบ

ว่ากระบวนการผลตินัน้ยงัมคีวามไม่แน่นอนในเร่ืองของส่วนผสมวตัถดุบิ และขนาดทีย่งัไม่ได้มาตรฐาน การศกึษาเบือ้งต้น

โดยการน�ำผลติภณัฑ์อฐิ และวตัถุดบิจากผู้ผลิต มาวเิคราะห์พบว่าวตัถดุบิทีใ่ช้ผลติคอืดินเหนยีวจากท้องนามส่ีวนประกอบ

ของหลักที่เหมือนกันคือ ซิลิคอนไดออกไซด์ อะลูมิเนียมออกไซด์ และเหล็กออกไซด์ ความสามารถในการรับแรงอัดและ

ร้อยละของการดูดซึมน�้ำยังไม่เป็นไปตามมาตรฐาน การปรับปรุงส่วนผสมวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิต โดยผสมแกลบและ 

เถ้าแกลบในอัตราส่วนที่แตกต่างกันตั้งแต่ร้อยละ 0 - 10 โดยน�้ำหนัก จากผลการวิจัยพบว่าเมื่อเพิ่มปริมาณของแกลบจะ

ท�ำให้ช้ินงานอฐิดินเผามคีวามสามารถในการรบัแรงอดัและความหนาแน่นลดลง โดยช้ินงานอิฐดนิเผาจะมสีมบัตดิทีีส่ดุเมือ่

เติมเถ้าแกลบลงไปร้อยละ 2 โดยน�้ำหนักโดยมีความสามารถในการรับแรงอัด 6.20 เมกะพาสคัล ความหนาแน่น 1.68 

กรัมต่อลูกบาศก์เซนติเมตร และร้อยละของการดูดซึมน�้ำเท่ากับ 15.20

ค�ำส�ำคัญ: อิฐดินเผา เครื่องปั้นดินเผา เซรามิกส์

Abstract

	 This research has aimsed to design and develop the manufacturing process of ceramic bricks products 

of Ayuttaya and Angthong province. It was found that the manufacturing process was unstable in terms of 

composition of raw materials and size of produced bricks. From preliminary study by analyzing some brick 

products and raw materials from manufacturers, all of the plastic clay from rice field which was the major oxide 

part of raw materials, composed of the same main compositions, silicon dioxide, aluminum oxide and iron 

oxide . However, water absorption, compressive strength did not meet the industrial standard. Modification was 

done by adding rice husk or rice husk ash for 0 -10% by weight. The results showed that the amount of rice husk 
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to the brick part of the ability of compressive strength and lower density and the results shown that the suitable 

compositions composed of rice husk ash 2% by weight to obtain the best properties bricks at compressive 

strength, density, percentage ofwater absorption were 6.20 MPa, 1.68 g/cm3, 15.20 %, respectively.

Keywords: Brick, Pottery, Ceramic

บทน�ำ

	 อฐิดนิเผาหรอิืฐมอญคอืผลิตภัณฑ์ทีผ่ลิตมาจากการน�ำดนิเหนยีวผสมกับแกลบ เถ้าแกลบ หรอืขีเ้ลือ่ยแล้วน�ำมา

เผาเพื่อให้ได้วัสดุที่คงรูปและมีความแข็งแรง เป็นวัสดุที่ส�ำคัญในงานก่อสร้างเนื่องจากมีความแข็งแรงทนทาน รับน�้ำหนัก 

ได้ดี ขนาดพอเหมาะและน�้ำหนักไม่มากนัก การใช้อิฐดินเผาในระบบก่อสร้างของประเทศไทยมีมายาวนานโดยจะเห็น

ได้จากสิ่งก่อสร้างในยุคก่อนๆ จึงเป็นวัสดุที่เป็นที่รู้จักและมีการใช้งานกันอย่างแพร่หลายในประเทศไทย เนื่องจาก 

ความเชือ่มัน่ในความคงทน และยงัเป็นวสัดท่ีุสามารถผลิตได้เองในประเทศโดยใช้วัตถดิุบและแรงงานจากท้องถ่ิน จงึเหมาะ

กับการใช้ส�ำหรับงานก่อสร้างได้เป็นอย่างดี ในประเทศไทยมีการผลิตอิฐดินเผาอยู่ทั่วทุกภาคของประเทศตั้งแต่รูปแบบ

ของอุตสาหกรรมในครัวเรือนจนกระทั่งถึงการผลิตในโรงงานอุตสาหกรรมขนาดใหญ่

	 อิฐดินเผาเป็นผลิตภัณฑ์ที่ส�ำคัญของจังหวัดพระนครศรีอยุธยาและอ่างทอง ซึ่งพบว่ามีการผลิตมานานแล้ว

ตามแถบลุ่มแม่น�้ำเจ้าพระยา ในการผลิตอิฐดินเผามีความจ�ำเป็นต้องเติมแกลบหรือเถ้าแกลบลงไปเพื่อช่วยในการขึ้นรูป

อิฐ โดยที่ไม่มีการก�ำหนดอัตราส่วนผสมที่แน่นอน ท�ำให้ผลิตภัณฑ์ที่ได้มีคุณภาพไม่ดีเท่าที่ควร เนื่องจากขาดองค์ความรู้ 

ในการที่จะน�ำวัตถุดิบที่มีอยู่มาใช้อย่างมีประสิทธิภาพ ที่ผ่านมาได้มีการศึกษาถึงผลของแกลบที่มีต่ออิฐดินเผาพบว่าการ

ผสมแกลบลงในวัตถุดิบที่ผลิตอิฐโดยแกลบจะท�ำให้อิฐมีความสามารถในการรับแรงอัดลดลงและท�ำให้อิฐมีความพรุน

ตัวมากขึ้น (G. W. Carter, 1982) ที่อัตราส่วนโดยปริมาตรของเถ้าแกลบต่อดินเท่ากับ 0.6 จะท�ำให้อิฐมีความหนาแน่น 

มากที่สุด (สุทัศน์ จันบัวลา, 2552 ) และอุณหภูมิที่เหมาะสมในการเผาอิฐคือที่อุณหภูมิ 800 - 850 องศาเซลเซียส  

(K.Y. Chiang, 2009) 

	 ส�ำหรับในงานวิจัยนี้จะศึกษาศึกษาถึงอัตราส่วนผสมโดยน�้ำหนักที่เหมาะสมระหว่างดินกับแกลบและเถ้าแกลบ

ที่ส่งผลต่อสมบัติของอิฐดินเผาเพื่อให้ได้ส่วนผสมที่ท�ำให้อิฐดินเผามีสมบัติดีที่สุด 

วัตถุประสงค์

	 เพื่อศึกษาผลของแกลบหรือเถ้าแกลบที่มีต่อคุณสมบัติผลิตภัณฑ์อิฐดินเผาในจังหวัดพระนครศรีอยุธยาและ

อ่างทอง

วิธีการด�ำเนินการวิจัย

	 ขั้นตอนในการศึกษาเริ่มต้นจากการเก็บข้อมูลของวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตอิฐมอญจากผู้ผลิตในอ�ำเภอบางบาล 

อ�ำเภอบางปะหันจังหวัดพระนครศรีอยุธยา อ�ำเภอป่าโมกจังหวัดอ่างทอง มาวิเคราะห์หาองค์ประกอบของธาตุที่มีอยู่ใน
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วัตถุดิบ โดยใช้เครื่องเอ็กซเรย์ฟลูออเรสเซนส์ และเก็บชิ้นงานตัวอย่างจากผู้ผลิต มาทดสอบค่าเปรียบเทียบกับมาตรฐาน

ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม มอก. 77-2545 (ส�ำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม, 2545) เพื่อหาจุดเด่นและจุดด้อย

ของผลติภณัฑ์ หลงัจากนัน้ปรับปรุงกระบวนการทีผ่ลิตได้แก่ส่วนผสมของวตัถดุบิทีเ่หมาะสม โดยการทดลองหาอตัราส่วน

ของวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตคือแกลบเถ้าแกลบและดินจากท้องนาในอัตราส่วนร้อยละโดยน�้ำหนักตั้งแต่ 0 - 10 โดยใช้วิธี

การขึ้นรูปและเผาเช่นเดียวกับกลุ่มผู้ผลิต หลังจากนั้นทดสอบสมบัติตามที่มาตรฐานอุตสากรรมอิฐก่อสร้างสามัญ ( มอก. 

77-2545) ก�ำหนด ได้แก่ความสามารถในการับแรงอัด ขนาด ร้อยละการดูดซึมน�้ำ และความหนาแน่น โดยใช้สถานที่ใน

การทดลองคือการขึ้นรูปและการเผาชิ้นงานที่โรงอิฐของกลุ่มผู้ผลิตอิฐมอญในอ�ำเภอบางบาล จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

และใช้อุปกรณ์ในการวิเคราะห์ที่กรมวิทยาศาสตร์บริการและศูนย์เครื่องมือวิจัยวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี จุฬาลงกรณ์

มหาวิทยาลัย โดยขั้นการทดลองแสดงดังแผนภาพตามภาพที่ 1

เตรียมดิน

หมักดิน

เติมแกลบหรือขี้เถาแกลบ

ผสมใหเขากัน

ขึ้นรูป

ตากใหแหง

เผา

ชิ้นงานอิฐ

ชิ้นงานตนแบบ

- วิเคราะหลักษณะทางกายภาพ
- วิเคราะหความหนาแนน
- วิเคราะหความสามารถในการตานทานแรงอัด
- วิเคราะหคาการดูดซึมน้ำ

ภาพที่ 1  ขั้นตอนในการศึกษา
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	 จากภาพที่ 1 แสดงขั้นตอนในการทดลองโดยเริ่มจากการน�ำดินมาหมักเป็นเวลา 3 วัน เติมเถ้าแกลบและแกลบ 

ในปริมาณที่แตกต่างกันคือร้อยละ 0 2 4 6 8 และ 10 โดยน�้ำหนัก แล้วผสมให้เข้ากันหลังจากนั้นน�ำไปขึ้นรูปโดยใช้มือ

อัดเข้าแบบ และเผาในเตาเผาที่ใช้ในการผลิตซึ่งมีอุณหภูมิเฉลี่ย 750 องศาเซลเซียส เป็นเวลา 7 วัน แล้วน�ำไปทดสอบ

เพื่อวิเคราะห์ค่าตามที่มาตรฐานอุตสาหกรรมก�ำหนด

ผลการวิจัย

 	 1.	 การศึกษาข้อมูลเบื้องตน จากการวิเคราะห์ค่าปริมาณออกไซด์ที่อยู่ในวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตพบว่าปริมาณ

ออกไซด์ที่เป็นส่วนประกอบหลักของแต่ละแหล่งผลิต มีจ�ำนวนที่ใกล้เคียงกัน โดยออกไซด์ที่พบมากที่สุดคือซิลิคอนได

ออกไซด์ท่ีช่วยท�ำให้อิฐมีความแข็งแรง รองลงมาคืออลูมิเนียมออกไซด์ และเหล็กออกไซด์ที่ท�ำให้อิฐหลังการเผามีสีแดง 

(ปรีดา พิมพ์ขาวข�ำ, 2539) ส่วนเถ้าแกลบองค์ประกอบหลักคือซิลิคอนไดออกไซด์ โดยองค์ประกอบของออกไซด์หลักที่

พบในวัตถุดิบแสดงดังตารางที่ 1

ปริมาณออกไซด์ 	
SiO2	 Al2O3	 Fe2O3	 K2O	 MgO	 TiO2	 CaO	 Na2O	 SO3	 MnO2(ร้อยละโดยน�้ำหนัก)

ดินบางบาล	 60.67	 15.18	 7.61	 3.12	 1.15	 1.18	 0.79	 0.56	 0.55	 0.22

ดินบางปะหัน	 65.86	 13.82	 6.89	 3.31	 1.30	 1.12	 0.79	 0.73	 0.12	 0.25

ดินป่าโมก	 64.49	 64.49	 7.12	 3.38	 1.31	 1.15	 0.79	 0.71	 0.11	 0.19

เถ้าแกลบ	 89.97	 0.71	 0.50	 0.55	 0.09	 1.18	 1.18	 0.29	 1.21	 0.48

ตารางที่ 1	 ผลการวิเคราะห์องค์ประกอบทางเคมีที่มีอยู่ในวัตถุดิบ

	 เมื่อทดสอบค่าความสามารถในการต้านทานแรงอัด พบว่าความสามารถในการรับแรงอัดของอิฐจากแหล่งผลิต

ทุกแหล่งมีค่าความสามารถในการรับแรงอดัค่อนข้างน้อย เมือ่เปรยีบเทยีบความสามารถในการรบัแรงอดัของอฐิกบัเกณฑ์

มาตรฐานแสดงดังตารางที่ 2 

ตารางที่ 2	 การเปรียบเทียบสมบัติของอิฐกับเกณฑ์มาตรฐาน

           ชิ้นงาน	 บางบาล 1	 บางบาล 2	 บางปะหัน	 ป่าโมกข์
	 มผช.	 มอก.

					     601 - 2547	 77 - 2545

ความสามารถในการ	
2.48	 3.83	 2.64	 3.03	 ไม่ต�่ำกว่า 7	 ไม่ต�่ำกว่า 10

รับแรงอัด (เมกะพาสคัล)
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	 2.	 การศึกษาผลของส่วนผสมต่อความหนาแน่นและความสามารถในการรับแรงอัด

		  การศึกษาส่วนผสมที่เหมาะสมระหว่างอัตราส่วนของเถ้าแกลบและแกลบต่อดินที่ส่งผลต่อความหนาแน่น

และความสามารถในการต้านทานแรงอัดของอิฐมอญได้ผลดังกราฟในภาพที่ 2 

		  จากกราฟ เมื่อเปรียบเทียบระหว่างชิ้นงานอิฐที่เติมแกลบกับเถ้าแกลบพบช้ินงานอิฐที่เติมแกลบจะม ี

ความหนาแน่นและความสามารถในการรับแรงอัดน้อยกว่าที่เติมเถ้าแกลบ โดยผลของแกลบจะท�ำให้ความหนาแน่นและ

ความสามารถในการรับแรงอดัลดลง ส่วนช้ินงานทีเ่ตมิเถ้าแกลบทีป่รมิาณร้อยละ 2 จะมคีวามหนาแน่นและความสามารถ

ในการรบัแรงอดัสงูทีส่ดุ โดยมค่ีาความหนาแน่น 1.68 กรัมต่อลูกบาศก์เซนตเิมตร และมค่ีาความสามารถในการรับแรงอัด

คือ 6.20 เมกะพาสคลั แต่เมือ่เพิม่เถ้าแกลบมากกว่านีช้ิ้นงานจะมคีวามหนาแน่นและความสามารถในการรับแรงอัดลดลง
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ภาพที่ 2  กราฟความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมกับ (ก) ความหนาแน่นของอิฐมอญ (ข) ความสามารถในการรับแรงอัด
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	 3.	 การศึกษาผลของส่วนผสมต่อความสามารถในการดูดซึมน�้ำ

		  การศึกษาผลของเถ้าแกลบและแกลบที่มีผลต่อค่าร้อยละของการดูดซึมน�้ำ ได้ผลดังกราฟภาพที่ 3 จาก

กราฟพบว่าเพื่อเพิ่มปริมาณแกลบจะท�ำให้ความสามารถในการดูซึมน�้ำของชิ้นงานสูงขึ้น และการเติมเถ้าแกลบร้อยละ 2  

ท�ำให้ค่าในการดูดซึมน�้ำน้อยที่สุด โดยมีค่าร้อยละของการดูดซึมน�้ำร้อยละ 15.20 เนื่องจากส่วนผสมนี้ชิ้นงานอิฐ 

มคีวามหนาแน่นและความสามารถในการรบัแรงอดัมาก เมือ่เพิม่ปรมิาณเถ้าแกลบมากขึน้ความหนาแน่นก็จะลดลงท�ำให้

ความสามารถในการดูดซึมน�้ำและความพรุนตัวสูงขึ้นนั่นเอง

ภาพที่ 3  กราฟความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมกับ ค่าร้อยละของการดูดน�้ำของอิฐมอญ

	 4.	 การศึกษาผลของส่วนผสมต่อลักษณะพื้นผิวภาคตัดขวาง

		  การวเิคราะห์ส่วนผสมระหว่างอตัราส่วนของเถ้าแกลบต่อดนิทีม่ผีลต่อพืน้ผวิภาคตัดขวางของชิน้งานอฐิมอญ 

ได้ผลดังภาพที่ 3 และ 4 จากภาพพบว่าเมื่อเปรียบเทียบระหว่างชิ้นงานที่ไม่ได้เติมแกลบกับชิ้นงานที่เติม ชิ้นงานที่ไม่ได้ 

เติมแกลบจะมีรูพรุนน้อยกว่าชิ้นงานที่เติมและเพ่ือเพ่ิมปริมาณของแกลบมากข้ึนจะท�ำให้พื้นผิวของชิ้นงานมีรูพรุน 

ท่ีเกดิจากการสลายตวัของแกลบในขณะเผาซึง่ส่งผลให้ชิน้งานมคีวามเปาะและแขง็แรงน้อย โดยเฉพาะชิน้งานทีเ่ตมิแกลบ 

ร้อยละ 10 โดยน�ำ้หนกัจะมคีวามพรนุตวัมากท�ำให้ชิน้งานมีความเปาะ ซึง่จะส่งผลให้ช้ินงานเหล่านีม้คีวามสามารถในการ

รับแรงอัด และความหนาแน่นลดลง ในขณะที่ความสามารถในการดูดซึมน�้ำสูงขึ้น ตามไปด้วย

		  เมื่อเปรียบเทียบชิ้นงานที่มีการเติมเถ้าแกลบกับไม่ได้เติมพบว่าที่พ้ืนผิวช้ินงานท่ีเติมเถ้าแกลบยังคงมี 

เถ้าแกลบสะสมอยู่โดยท่ีเถ้าแกลบไม่ได้ท�ำให้ชิ้นงานมีความพรุนตัวมากนัก และเพื่อเพิ่มปริมาณเถ้าแกลบมากขึ้นใน 

ชิ้นงานก็จะมีเถ้าแกลบที่มองเห็นอยู่ในพ้ืนผิวภาคตัดขวางเป็นจ�ำนวนมาก ทั้งนี้เนื่องจากอุณหภูมิที่ใช้ในการเผาคือ  

700 องศาเซลเซียสเป็นอุณหภูมิที่ค่อนข้างต�่ำท�ำให้เถ้าแกลบไม่สลายออกไปจากชิ้นงานทั้งหมด
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(ง) (จ) (ฉ)

(ก) (ข) (ค)

ภาพที่ 4	ภาพถ่ายภาคตัดขวางของอิฐมอญที่ส่วนผสมของดินต่อแกลบที่ปริมาณร้อยละ (ก) 0, (ข) 2, (ค) 4, (ง) 6 (จ) 8,  

	 (ฉ), 10 โดยน�้ำหนัก

(ง) (จ) (ฉ)

(ก) (ข) (ค)

ภาพที่ 5	ภาพถ่ายภาคตัดขวางของอิฐมอญที่ส่วนผสมของดินต่อเถ้าแกลบที่ปริมาณร้อยละ(ก) 0, (ข) 2, (ค) 4, (ง) 6,  

	 (จ), 8 (ฉ), 10 โดยน�้ำหนัก 
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ตารางที่ 3	 เปรียบเทียบชิ้นงานจากกลุ่มผู้ผลิตและมาตรฐานผลิตภัณฑ์

           ชิ้นงาน	 บางบาล 1	 บางบาล 2	 บางปะหัน	 ป่าโมกข์
	 จากการ	 มผช.	 มอก.

					     วิจัย	 601 - 2547	 77 - 2545

ความสามารถในการ	
2.48	 3.83	 2.64	 3.03	 6.20	 ไม่ต�่ำกว่า 7	 ไม่ต�ำ่กว่า 10

รับแรงอัด (MPa)

ร้อยละของการดูดซึมน�้ำ	 22.53	 22.81	 24.05	 19.04	 15.02	 ไม่เกิน 25	 ไม่เกิน 22

วิจารณ์และสรุปผล

	 ผลการวิจัยพบว่าเพ่ือเพ่ิมปริมาณแกลบลงในชิ้นงานอิฐดินเผาจะท�ำให้อิฐมีความสามารถในการรับแรงอัด 

ลดลงเนื่องจากเกิดการสลายตัวในระหว่างการเผาท�ำให้ชิ้นงานมีความพรุนตัวมากขึ้นจึงส่งผลต่อความหนาแน่นและ 

ความสามารถในการรับแรงอัด ส่วนการเติมเถ้าแกลบไม่มีผลมากนัก และเมื่อเติมเถ้าแกลบลงในชิ้นงานอิฐที่ร้อยละ 2 

โดยน�ำ้หนกัจะท�ำให้อฐิมีความหนาแน่นและความสามารถในการรบัแรงอดัสงูขึน้ แต่เมือ่เพิม่มากกว่านีค้วามหนาแน่นและ 

ความสามารถในการรบัแรงอดัจะลดลงอตัราส่วนผสมท่ีเหมาะสมทีส่ดุของวัตถดุบิทีใ่ช้ในการผลติคอืการเตมิเถ้าแกลบลงไป

ร้อยละ 2 โดยน�ำ้หนกั โดยจะท�ำให้ชิน้งานมีความสามารถในการรบัแรงอดั 6.20 และร้อยละของการดดูซมึน�ำ้ร้อยละ 15.2

	 ทัง้นีท้ีอ่ตัราส่วนนีท้�ำให้สมบตัขิองอฐิดีทีสุ่ดเนือ่งจากเป็นปรมิาณส่วนผสมทีพ่อดเีพราะถ้าใช้เถ้าแกลบน้อยกว่านี้ 

กจ็ะท�ำให้อฐิมคีวามแข็งแรงน้อยเนือ่งจากเถ้าแกลบมซีลิคิอนไดออกไซด์ (SiO2) เป็นส่วนประกอบหลกั (ปรีดา พมิพ์ขาวข�ำ,  

2539) ซึ่งซิลิคอนไดออกไซด์ส่งผลให้ปฏิกิริยาในกระบวนการเผาเกิดได้เร็วขึ้นเนื่องจากซิลิกอนไดออกไซด์ในเถ้าแกลบ 

จะอยูใ่นรปูควอตซ์เมือ่ให้ความร้อนจะเกดิปฏิกริยิาระหว่างของแข็งกบัของแขง็เกดิการเผาผนกึเฟสของแขง็ขณะเผา (solid 

state sintering) ท�ำให้ผลึกโตเร็วขึ้น (Michel W., 1997) ส่งผลให้อิฐมีความหนาแน่นและความสามารถในการรับแรงอัด

ได้ดี แต่เมื่อเพิ่มเถ้าแกลบมากกว่านี้ก็จะส่งผลให้อิฐมอญมีความพรุนตัวสูงเนื่องจากเกิดการสลายตัวของเถ้าแกลบท�ำให้

สมบัติด้อยลงไปด้วย โดยผลที่ได้เมื่อเปรียบเทียบกับชิ้นงานจากกลุ่มผู้ผลิตและมาตรฐานผลิตภัณฑ์ได้ผลดังตารางที่ 3

	 จากผลการวจิยัเมือ่เปรยีบเทียบกบัชิน้งานทีม่กีารผลติอยูแ่ล้วพบว่าช้ินงานทีใ่ช้ส่วนผสมของเถ้าแกลบร้อยละ 2  

โดยน�้ำหนักจะมีสมบัติที่ดีกว่าชิ้นงานที่มีการผลิตอยู่แล้วทุกแหล่งผลิต แต่เมื่อเปรียบเทียบกับมาตรฐานผลิตภัณฑ์

อตุสาหกรรมชิน้งานพบว่าชิน้งานทีไ่ด้จากการวิจยัมค่ีาน้อยกว่าทีม่าตรฐานอุตสาหกรรมก�ำหนดในเรือ่งของความสามารถ

ในการรับแรงอัด แต่มีค่าใกล้เคียงกับมาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชน ส่วนร้อยละของการดูดซึมน�้ำมีค่าได้ตามมาตรฐานทั้ง 

สองแบบ ทัง้นีเ้นือ่งจากกระบวนการในการท�ำวจิยัครัง้นีใ้ช้วธีิการผลติตามทีก่ลุม่ผูผ้ลติอิฐผลติคอืการอัดลงแบบโดยใช้มอื 

ซึ่งจะส่งผลต่อความหนาแน่นของชิ้นงานเนื่องจากมีแรงอัดน้อยและอุณหภูมิที่ใช้ในการเผาเนื่องจากผู้วิจัยใช้เตาเผาที ่

กลุ่มผู้ผลิตอิฐมอญใช้เผาซึ่งพบว่ามีอุณหภูมิโดยเฉลี่ยประมาณ 750 องศาเซลเซียส เนื่องจากเป็นอุณหภูมิที่ต�่ำท�ำให ้

ความหนาแน่นของชิ้นงานต�่ำไปด้วย
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