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Abstract 
 The most popular lathes are used in Thailand are the lean-to-center lathes. Which with the 
nature of the center lathe has a groove located below the vise. When turning the work piece chips will 
occur and fall into the grooves in the vise area. As a result, the following problems are 1. cause an 
accident while working 2. blocking work from the problems mentioned above. Therefore, the objective 
of the paper was to design a chip removal device for turning in front of the lathe. Installing a turning 
chip removal device in front of the lathe and working of the chip removal device in front of the lathe 
platform by applying the principles of pneumatics to help in the design of the chip removal device for 
turning the lathe. Which will be designed with the program SolidWorks, it can be concluded based on 
the objectives and assumptions that the turning chip removal kit reduces the risk of accidents. Helps to 
increase work efficiency. None chips left behind in the groove of the lathe and can reduce the working 
time by 46.7%. 
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บทคัดยอ 
 เครื่องกลึงที่ใชงานอยูในประเทศไทยที่นิยมคือเครื่องกลึงแบบยันศูนย  ซึ่งดวยลักษณะของเครื่องกลึงแบบยัน
ศูนยจะมีรองที่อยูดานลางปากกาจับชิ้นงาน เมื่อทำการกลึงชิ้นงาน จะเกิดเศษแลวตกลงไปคางในรองบริเวณปากกาจับ
ชิ้นงาน สงผลใหเกิดปญหาที่ตามมาไดแก 1.กอใหเกิดอุบัติเหตุตอนปฏิบัติงาน 2.ขีดขวางการทำงาน จากปญหาที่กลาว
ขางตน จึงไดกำหนดวัตถุประสงคของงานวิจัยคือออกแบบอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทนกลึง การติดตั้งอุปกรณกำจัด
เศษงานกลึงหนาแทนกลึง และการทำงานอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทนกลึง โดยนำหลักการของนิวแมติกสเขามา
ชวยในการออกแบบอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทนกลึง ซึ่งจะออกแบบดวยโปรแกรมSolidWorks สามารถสรุปตาม
วัตถุประสงคและสมมติฐานไดวาชุดอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงทำใหลดความเสี่ยงที่เกิดอุบัติเหตุได ชวยเรื่องประสิทธิภาพ
ในการทำงานเพิ่มมากขึ ้น ไมมีเศษคงคางอยูบริเวณรองแทนกลึง และสามารถลดระยะเวลาในการทำงานได 46.7 
เปอรเซ็นต 
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คำสำคัญ: เครื่องกลึง อุปกรณกำจัดเศษ เศษงานกลึง 
 
1. บทนำ 
 1.1 ความเปนมาและความสำคัญของปญหา 
 เครื่องกลึงในประเทศไทย มีการใชงานอยูหลาย
ประเภทแตเปนท่ีน ิยมในประเทศไทยคือ เคร ื ่องกลึง
ประเภทยันศูนย [1] 
 

 
รูปท่ี 1 เครื่องกลึงยันศูนย 

 
 ซึ่งเปนเครื่องกลึงที่มีความเร็วรอบสูง ใชกลึงงาน
ไดหลายขนาดที่มีเสนผานศูนยกลาง (งานขนาดไมเกิน 40 
เซ็นติเมตร) [1] นิยมใชในโรงกลึงไปจนถึงโรงงานขนาดใหญ 
ประกอบกับในปจจุบันเครื ่องกลึงมีราคาที่ไมสูงมากนัก 
ผูประกอบการสามารถหาซื้อเพื่อใชในการผลิตชิ้นงานได
งายขึ ้น แตสถานประกอบการบางแหงผู ปฏิบัติงานหนา
เครื่องขาดความชำนาญการ ความพรอมในการทำงานท้ังใน
ดานรางกายและจิตใจ รวมไปถึงการประมาทเลินเลอ
กอใหเกิดอุบัติเหตุ ตามมาซึ่งความสูญเสีย ทั ้งทางจิตใจ 
อวัยวะ จนรายแรงสุดคือการเสียชีวิต [8] 
 จากกรณ ีศ ึกษา เคร ื ่องกล ึงท ี ่ต ิดต ั ้ งอย ู  ใน
หองปฏิบัต ิการพื ้นฐานวิศวกรรม มหาวิทยาลัยธุรกิจ
บัณฑิตย และผูปฏิบัติงานสวนใหญเปนนักศึกษาที่ไมมี
ประสบการณในการใชงานเครื่องจักร เมื่อทำการตรวจสอบ
หาสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุพบวา นอกจากผูปฏิบัติงาน
ที ่เปนสาเหตุหลักในการเกิดอุบัติเหตุ เครื ่องจักรก็เปน
สาเหตุหลักอีกอยางที่กอใหเกิดอุบัติเหตุเชนเดียวกัน หรือ
สาเหตุมาจากทั้งคู เพราะฉะนั้นในเครื่องจักรจึงจำเปนตอง
ติดอุปกรณเพื่อความปลอดภัยไว แตถึงอยางนั้นก็ยังมีจุดท่ี
ยังกอใหเกิดอุบัติเหตุได และหนึ ่งในนั ้นคือฐานรองใต
ปากกาจับช้ินงาน เมื่อผูปฏิบัติงานทำงานกลึงช้ินงาน เศษท่ี

หลุดออกมาจะกองรวมกันที่บริเวณฐานรองใตปากกาจับ
ชิ้นงาน เมื่อมีปริมาณมากขึ้น ผูปฏิบัติงานมีความจำเปน
จะตองกำจัดเศษเหลานั้น โดยการเอื้อมมือจากหนาเครื่อง
ไปปดเศษเหลานั ้นใหตกลงไปยังจุดรองรับเศษที่ถูกตอง 
ดวยระยะเอื้อมที่ตองผานสวนของเครื่องจักรที่มีการหมุน 
และความประมาทของผูปฏิบัติงาน ที่สวนใหญจะไมหยุด
การทำงานของเครื่องจักรกอนทำความสะอาด ทำใหตอน
เอ้ือมอาจจะสัมผัสสวนของเครื่องจักรที่ยังคงหมุนอยู จน
เกิดอุบัติเหตุ นอกจากนี้เศษคงคางบริเวณรอนแทนกลึง 
กอใหเกิดการขังของน้ำมันหรือน้ำ ซึ่งเปนสามารถของการ
เกิดสนิมบริเวณช้ินสวนเครื่องกลึง [7] 
 ดังนั ้นจึงทำการออกแบบอุปกรณสำหรับกำจัด
เศษงานกลึงที่ตกลงมาที่ฐานรองใตปากกาจับชิ้นงาน โดยมี
วัตถุประสงคเพื่อ 1.ความปลอดภัยในการทำงาน 2.ความ
สะดวกในการปฎิบัติงาน 3.ชวยลดระยะเวลาในการทำงาน
เนื่องจากผูปฎิบัติงานไมจำเปนตองสละเวลาในการทำงาน
เพ่ือไปกวาดเศษท่ีตกบริเวณหนาเครื่อง 

 
 1.2 วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1.2.1 ออกแบบอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนา
แทนกลึง 
 1.2.2 จำลองการติดตั้งอุปกรณกำจัดเศษงานกลึง
หนาแทนกลึง ดวยโปรแกรม SolidWorks 
 1.2.3 จำลองการทำงานอุปกรณกำจัดเศษงาน
กลึงหนาแทนกลึง ดวยโปรแกรม SolidWorks 

 
 1.3 สมมติฐานของการวิจัย 
 การออกแบบและจำลองการติดตั้งอุปกรณกำจัด
เศษงานกลึงมีผลตอการลดอุบัติเหตุท่ีเกิดจากการกำจัดเศษ
งานกลึงและชวยเพ่ิมประสิทธิภาพในการทำงาน 
 
 1.4 ขอบเขตของการวิจัย 
 ทำการออกแบบอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนา
แทนกลึง จำลองการติดตั้งอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนา
แทนกล ึง ด วยโปรแกรม SolidWorks และจำลองการ
ทำงานอุปกรณกำจ ัดเศษงานกลึงหนาแทนกลึง ดวย
โปรแกรม SolidWorks 
 



                 3 
 
 
 

 

วารสารวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และนวัตกรรม 
Science Technology and Innovation (STIJ) 

ปีที่ 2 ฉบับที ่4 กรกฎาคม-สิงหาคม 2564 
No.2 Vol.4 July-August, 2021 

 1.5 นิยามศัพทเฉพาะ 
 1. อุปกรณกำจัดเศษงานกลึง หมายถึง อุปกรณท่ี
ทำหนาท่ีปดเศษงานกลึงท่ีจะตกลงมาบริเวณหนาแทนกลึง 
 2. หนาแทนกลึง หมายถึง บริเวณรองใตหัวจับ
ช้ินงานของเครื่องกลึง 
 3. เครื ่องกลึง หมายถึง เครื ่องกลึงประเภทยัน
ศูนย ยี่หอ GoodWay (เครื่องกลึงท่ีใชเปนกรณีศึกษา) 

 
 1.6 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
 1.6.1 สามารถสรางอุปกรณกำจัดเศษงานกลึง
จากการแบบอุปกรณท่ีไดจากงานวิจัย 
 1.6.2 ลดอุบัติเหตุที ่เกิดจากการกำจัดเศษหนา
แทนกลึงใหเปนศูนย 
 
2. วัสดุ อุปกรณ และวิธีการวิจัย 
 2.1 เคร่ืองกลึงกรณีศึกษา 
 เครื ่องกลึงที ่ใชในงานวิจัย คือเครื ่องกลึงยี ่หอ 
GoodWay 400x1000 ขนาด 6 ฟุต 
 

 
รูปท่ี 2 เครื่องกลึง ยี่หอ GoodWay 

 
 เครื่องกลึงท่ีใชในงานวิจัยเปนเครื่องกลึงท่ีตั้งอยูท่ี
ห องปฎิบัต ิการพื ้นฐานวิศวกรรม มหาวิทยาลัยธุรกิจ
บัณฑิตย โดยเครื ่องกลึง ซึ ่งถูกใชประกอบการสอนวิชา
ปฎิบัติการพื้นฐานวิศวกรรม การสรางเครื่องจักรสำหรับ
งานวิจัย และการสรางหุนยนตของสาขาวิศวกรรมหุนยนต
และระบบอัตโนมัติ 
 

 
รูปท่ี 3 จุดท่ีเศษงานกลึงคางตกอยู (ฐานรองใตปากกาจับ

ช้ินงาน) 
 
 2.2 หลักการในการออกแบบอุปกรณกำจัดเศษ
งานกลึงหนาแทน 
 หลักการที่ถูกนำมาใชในการออกแบบอุปกรณ
กำจัดเศษงานกลึงหนาแทน คือ หลักนิวแมติกสควบคุม
กระบอกสูบทิศทางเดียว   
 

 
รูปท่ี 4 กระบอกสูบทิศทางเดียว 

 
 กระบอกสูบชนิดนี้จะมีรูลมเพียงรูเดียวใชสำหรับ
ใหลมอัดเขาเพ่ือดันลูกสูบใหว่ิงออก และจังหวะถอยกลับจะ
กลับดวยแรงของสปริง ดังนั้นสามารถอธิบายกระบอกสูบ
ชนิดทำงานทางเดียวไดวา เปนอุปกรณทำงานชนิดหนึ่งให
แรงในแนวเสนตรงและทำงานทิศทางเดียวมักจะเปน
ทิศทางใหกานสูบวิ ่งออก ขณะที่กานสูบวิ่งออกมาดันให
สปริงภายในกระบอกสูบยุบตัวเมื่อสัญญาณลมที่ปอนเขา
กระบอกสูบใหวิ ่งออก สปริงที ่ยุบตัวจะคลายตัวออกมา
พรอมกับดันใหลูกสูบถอยกลับมาอยูในตำแหนงเดิม [2] 
[10] ซึ่งมีลักษณะของวงจรดังในรูปท่ี 5 
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รูปท่ี 5 วงจรการควบคุมกระบอกสูบทางเดียว 

 
 2.3 โปรแกรมที ่ใช ในการออกแบบอุปกรณ
กำจัดเศษงานกลึงหนาแทน 
 โปรแกรมท่ีนำมาใชในการออกแบบอุปกรณกำจัด
เศษงานกลึงหนาแทน คือ โปรแกรม SolidWorks [3] 
 

 
รูปท่ี 6 สัญลักษณโปรแกรม SolidWorks 

 
 ซึ่งโปรแกรม SolidWorks ถูกนิยมนำมาใชในการ
ออกแบบเครื่องจักร และชิ้นสวนเครื่องจักร โดยแบงเปน
สามสวน ประกอบไปดวย  
 1. การสรางชิ ้นงานเบื้องตนหรือ Part ซึ ่ง Part 
จะเปนสวนประกอบพื้นฐานที่จะถูกนำมาประกอบรวมกัน
กลายเปนชิ้นงานที่มีขนาดใหญและมีความซับซอนขึ้น และ
ถูกนำไปใชในการสรางผลิตภัณฑข้ึนมา 
 2.  การประกอบชิ ้นงานหร ือ Assembly ช้ิน
ส วนยอย ๆ ที ่ถ ูกเร ียกว า Part หลายชิ ้นจะถูกนำมา
ประกอบเปนช้ินงานช้ินเดียวกัน 
 3. การสรางภาพเขียนแบบฉาย หรือ Drawing 
โปรแกรม SolidWorks จะมีความสามารถในการชวยให
สามารถเขียนแบบภาพฉายไดงาย ซึ่งจะสัมพันธกับความ
ถูกตองของการออกแบบ Part และขั ้นตอน Assembly 
ดวย 
 
 2.4 การกำหนดแบบอุปกรณกำจัดเศษงานกลึง
หนาแทน 
 อุปกรณกำจัดเศษงานกลึงจะประกอบดวย 

 2.4.1. ลูกสูบ ทำหนาที่ชวยในการเคลื่อนที่ของ
แปรง เพ่ือกวาดทำความสะอาดเศษท่ีตกอยูบรเิวณหนาฐาน
แทนกลึง โดยจะเคลื ่อนไปดานหนาและยอนกลับ เมื่อ
สิ้นสุดรางลูกสูบ 
 2.4.2. รางลูกสูบ ทำหนาที่แสดงขอบเขตในการ
เคลื่อนที่ของลูกสูบที่จะสามารถเคลื่อนท่ีได โดยในงานวิจัย 
ไดมีการออกแบบรางลูกสูบใหครอบคลุมพ้ืนท่ีหนาฐานแทน
กลึงท้ังหมด 
 2.4.3. แปรงสำหรับกวาดทำความสะอาดเศษ ทำ
หนาท่ีในการกวาดเศษงานกลึงท่ีตกอยูบริเวณหนาฐานแทน
กลึง ใหตกลงไปยังจุดท่ีรองรับเศษงานกลึงท่ีถูกตอง 
 2.4.4. แกนลูกสูบ ทำหนาที่รองรับการเคลื่อนท่ี
ของลูกสูบ เพ่ือใหลูกสูบเคลื่อนท่ีไปในทิศทางท่ีถูกตอง 
 2.4.5. แผนติดตั้ง ทำหนาที่ยึดอุปกรณกำจัดเศษ
งานกลึงเขากับหนาฐานแทนกลึง [6] 
 
3. ผลการวิจัย 
 3.1 อุปกรณที่ไดจากการกำหนดแบบ 

3.1.1 ลูกสูบ 
 

 
รูปท่ี 7 ลูกสูบ 

   
 ลูกสูบจากการออกแบบมีขนาด ความกวาง 25 
ม ิลล ิเมตร ความสูง 25 ม ิลล ิเมตร และความยาว 30 
มิลลิเมตร 
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3.1.2 รางลูกสูบ 

 
รูปท่ี 8 รางลูกสูบ 

 
 รางลูกสูบจากการออกแบบมีขนาด ความกวาง 
25 มิลลิเมตร ความสูง 25 มิลลิเมตร และความยาว 300 
มิลลิเมตร 
 
 3.1.3 แปรงสำหรับกวาดทำความสะอาด 

 

 
รูปที่ 9 แปรงปดเศษ 

 
 แปรงปดเศษจากการออกแบบมีขนาด ความ
กวาง 12 มิลลิเมตร ความสูง 15 มิลลิเมตร และความยาว 
271 มิลลิเมตร สวนของขนแปรงมีขนาด ความกวาง 10 
มิลลิเมตร ความสูง 15 มิลลิเมตร  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 3.1.4 แกนลูกสูบ 
 

 
รูปท่ี 10 แกนลูกสูบ 

 
 แ ก  น ล ู ก ส ู บ จ า ก ก า ร อ อ ก แ บ บ ม ี ข น า ด
เส นผ าศ ูนย กลาง 12 ม ิลล ิ เมตร และความยาว 308
ม ิ ล ล ิ เ ม ต ร  ร ู เ จ า ะต ร งกล า งแก  นล ู ก ส ู บม ี ขน า ด
เสนผาศูนยกลางเทากับ 10 มิลลิเมตร 
 
 3.1.5 แผนติดตั้ง 
 

 
รูปท่ี 11 แผนติดตั้ง 

 
 แผนติดตั้งจากการออกแบบมีขนาด ความกวาง 
50 มิลลิเมตร ความสูง 25 มิลลิเมตร และมีความหนา 3 
มิลลิเมตร แผนติดตั้งจะมีการเจาะรูทั้งหมด 3 รู โดยที่ 2 รู
ที่เรียงตอกันในลักษณะแนวตั้งจะมีขนาดเสนผาศูนยกลาง 
6 มิลลิเมตร ร ูเจาะทั ้ง 2 ร ู หางจากกันโดยยึดจากจุด
ศูนยกลางของรูเจาะ 11 มิลลิเมตร รูเจาะสุดทาย รูเจาะ
ขนาดใหญมีเสนผาศูนยกลาง 12 มิลลิเมตร จุดศูนยกลาง
ของรูเจาะหางจากขนาด 12.5 มิลลิเมตร [4] 
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 3.2 การประกอบอุปกรณกำจัดเศษงานกลึง
หนาแทนกลงึ 
 จากการจำลองนำชิ้นสวนทุกชิ้นมาประกอบกัน
จะไดอุปกรณท่ีมีลักษณะท่ีแสดงในรูปท่ี 12 

 

 
รูปท่ี 12 อุปกรณกำจัดเศษงานกลงึหนาแทนกลึง 

 
 จากรูปที่ 12 อุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทน
กลึงมีลักษณะเปนรูปตัวแอล [5] วิธีการติดตั้งโดยการทำ
สวนของรางลูกสูบยึดติดกับแบบติดตั้งกอน และนำแผน
ติดตั้งติดกับดานขางเครื่องจักรอีกที อุปกรณกำจัดเศษงาน
กลึงหนาแทนกลึงสามารถอธิบายหลักการทำของอุปกรณ
ไดดังนี้ การทำงานของอุปกรณเริ่มตนจากลูกสูบที่ทำการ
ติดตั้งอยูในอุปกรณทำหนาท่ีเปนตัวผลักดันการเคลื่อนท่ี
ของแปรงปดเศษ ทิศทางของการเคลื่อนที่ของแปรงจะ
เคลื่อนท่ีตามแกนของลูกสูบท่ีประกอบอยูกับรางลูกสูบ 

 
 3.3 การนำอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทน
กลึงติดต้ังกับเคร่ืองกลึงดวยโปรแกรม SolidWorks 

 

 
(a) รูปการติดตั้งอุปกรณจากดานหลังแทนกลึง 

 
(b) รูปการติดตั้งอุปกรณจากดานหนาแทนกลึง 

 
(C) รูปการติดตั้งอุปกรณจากมุมมองดานบน 

รูปท่ี 13 แสดงเครื่องกลึงท่ีติดตั้งอุปกรณกำจดัเศษงานกลึง
หนาแทนกลึงมุมมองตาง ๆ 

 
 จากรูปที่ 13 แสดงตำแหนงติดตั้งอุปกรณกำจัด
เศษงานกลึงหนาแทนกลึงใจมุมมองตาง ๆ จะแสดงใหเห็น
วาแปรงสำหรับกวาดทำความสะอาดเศษทำหนาที่ในการ
กวาดเศษงานกลึงท่ีตกอยูบริเวณหนาฐานแทนกลึง มีขนาด
ครอบคลุมพื ้นที ่ร องหนาแทนกลึงทั ้งหมด ดังนั ้นจาก
ลักษณะการทำงานของอุปกรณกำจัดเศษงานกลึง คือ เมื่อ
มีเศษงานกลึงที่เกิดจากการใชงาน ตกลงบริเวณรองหนา
แทนกลึง ลูกสูบของอุปกรณจะทำงาน โดยการผลักใหแปรง
สำหรับกวาดเศษเคลื่อนที่ไปตลอดทั้งรองหนาแทนกลึง 
เพ่ือกวาดเศษงานกลึงใหตกลงไปยังจุดท่ีรองรับเศษงานกลึง
ที่ถูกตอง แลวเคลื่อนที่กลับมายังจุดเริ่มตนคือขอบรองฝง
หนาเครื ่องกลึง ดังนั ้นจะไมมีโอกาสที่เศษงานกลึงจะยัง
ตกคางอยูบริเวณรองแทนกลึงหลังจากอุปกรณกำจัดเศษ
งานกลึงหนาแทนกลึงทำงาน 
 
 3.4 นำอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทนกลึง
ติดต้ังบนเคร่ืองกลึงกรณีศึกษา 
 นำแบบที่ไดจากการออกแบบสรางชิ ้นงานจริง
และติดตั้ง 
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รูปท่ี 14 การติดตั้งอุปกรณกำจดัเศษงานกลึงหนาแทนกลึง

ติดตั้งบนเครื่องกลึงกรณีศึกษา 
 
 จากรูปท่ี 14 การติดตั้งอุปกรณกำจัดเศษงานกลึง
หนาแทนกลึงติดตั้งบนเครื่องกลึงกรณีศึกษา จุดที่ 1 แสดง
ถึงจุดท่ีแปรงปดเศษ โดยที ่แปรงปดเศษจะเคลื ่อนที ่ใน
ทิศทางแนวแกน Y จุดท่ี 2 แกนลูกสูบจะเปนตัวบังคับทิศ
ทางการเคลื่อนที่ของแปรงปดเศษ โดยอาศัยลูกสูบเปนตัว
ผลักดัน [9] 
 หลังจากติดตั ้งอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนา
แทนกลึงไดมีการทดสอบการทำงาน โดยกำหนดใหมีการ
กลึงงานทรงกระบอก มีเสนผาศูนยกลาง 50 มิลลิเมตร ยาว 
100 มิลลิเมตร ที่ความเร็วรอบ 300 รอบตอนาที  อัตรา
ป  อน  1 ม ิ ล ล ิ เ ม ต ร  โ ดยลดจากช ิ ้ น ง าน ให  เ ห ลื อ
เสนผาศูนยกลาง 25 มิลลิเมตร ผลการทดสอบการทำงาน 
แสดงในตารางท่ี 1  
ตารางที ่ 1 ตารางเปรียบเทียบเครื ่องกลึงที ่ไมไดติดตั้ง
อุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทนกับเครื่องกลึงที่ติดตั้ง
อุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทน 

รายการ ไมติดต้ังอุกรณ ติดต้ังอุปกรณ 
การเกิดอุบัติเหตุ -  ผ ู  ปฎ ิ บ ั ต ิ ง าน

ไดรับอุบัติเหตุจาก
เศษงานกล ึงท ี ่ผู
ปฎ ิบ ัต ิงานเอื ้อม
มือไปปดเศษงาน
กลึง 

- 

เศษงานกล ึงท่ี
เหลือ 

- เหล ื อ เศษงาน
กลึงขนาดเล็กกอง

- 

รายการ ไมติดต้ังอุกรณ ติดต้ังอุปกรณ 
บร ิ เวณร องแทน
กลึง 

ร ะ ย ะ เ วล า ใน
การทำงาน 

19.7 นาที 10.5 นาที 

 
 จากตารางที่ 1 สามารถสรุปผลการทดสอบการ
ทำงานไดดังนี้ 1.เครื่องที่ไมไดติดตั้งอุปกรณกำจัดเศษงาน
กลึงหนาแทน ระหวางทำงานจะเกิดอุบัติเหตุจากการเอื้อม
มือไปปดเศษงานกลึง ทำใหเศษงานกลึงท่ีมีความคมบาดท้ัง
สวนของนิ้วมือและฝามือ นอกจากนี้ยังมีเศษงานกลึงขนาด
เล็กกองบริเวณรองแทนกลึง เพราะสวนท่ีผูปฏิบัติงานปด
ออกไดแคเศษงานกลึงขนาดใหญ เศษงานขนาดเล็กจะตอง
ใชเวลาในการทำความสะอาด สุดทายระยะเวลาท่ีใชในการ
ทำงานเทากับ 19.7 นาที เวลาที่เพิ่มมากขึ้นเกิดจากการ
หยุดเครื่องกลึงเพื่อทำความสะอาดเศษที่ตกคาง 2.เครื่องท่ี
ติดตั ้งอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทน ไมมีอุบัติเหตุ
ระหวางทำงาน ไมมีเศษงานกลึงตกคางบริเวณรองแทนกลึง 
และใชระยะเวลาทำงานเทากับ 10.5 นาที 
 
4. อภิปรายผลและสรุป 
 จากการวิจัยในหัวขอเรื่องการออกแบบอุปกรณ
กำจัดเศษงานกลึงหนาแทนกลึง โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือ     
1) ออกแบบอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทนกลึง        
2) จำลองการติดตั้งอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทนกลึง 
ดวยโปรแกรม SolidWorks 3) จำลองการทำงานอุปกรณ
กำจ ั ด เศษงานกล ึ งหน  าแท นกล ึ ง  ด  วย โปรแกรม 
SolidWorks ซ ึ ่ งผ ู  ว ิจ ัยได ม ีการกำหนดประเภทของ
เครื่องกลึงที่จะใชในงานวิจัยเปนเครื่องกลึงยันศูนย ยี่หอ 
GoodWay ในการออกแบบอุปกรณกำจัดเศษงานกลึง 
ผ ู ว ิจ ัยเล ือกนำหลักการนิวแมติกสเข ามาชวยในการ
ออกแบบรูปแบบการทำงานของอุปกรณ เมื่อเลือกรูปแบบ
การทำงานของอุปกรณที่เหมาะสมกับการใชงาน ผูวิจัยได
ทำการออกแบบอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงดวยโปรแกรม 
SolidWorks ออกแบบเร ียบร อย และทำการประกอบ
ชิ้นสวน การติดตั้งอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงบริเวณหนา
แทนกลึง 

 

1 
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รูปท่ี 15 รองแทนกลึงกอนติดตั้งอุปกรณกำจดัเศษงาน

กลึงหนาแทนกลึง 
 

 
รูปท่ี 16 รองแทนกลึงหลักติดตั้งอุปกรณกำจดัเศษงาน

กลึงหนาแทนกลึง 
 
4.1 อภิปรายผล 
 การวิจัย ในการออกแบบอุปกรณกำจัดเศษงาน
กลึงหนาแทนกลึง สามารถอภิปรายผลตามวัตถุประสงค
และสมมติฐานได ดังน้ี 
 1. จากการทำงานของอุปกรณกำจัดเศษงานกลึง
หนาแทน พบวาผูปฏิบัติงานไมมีความจำเปนตองเอื ้อมตัว
กำจัดเศษเอง จึงทำใหลดความเสี่ยงท่ีเกิดอุบัติเหตุได 
 2. จากการทำงานของอุปกรณกำจัดเศษงานกลึง
หนาแทน พบวาผู ปฏิบัติงานไมมีความจำเปนตองหยุด
เครื่องจักรเพื่อกำจัดเศษงานกลึง จึงทำใหสามารถทำงาน
กลึงไดอยางตอเนื่อง สงผลใหประสิทธิภาพในการทำงาน
เพ่ิมมากข้ึน ไดผลผลิตมากข้ึน 

 

4.2 สรุปผล 
 การสรุปผลการวิจัย ในการออกแบบอุปกรณ
กำจัดเศษงานกลึงหนาแทนกลึง อุปกรณมีมีสวนประกอบ
ทั้งหมด 5 ชิ้นสวนประกอบไปดวย 1) ลูกสูบ 2) รางลูกสูบ 
3) แปรงสำหรับกวาดทำความสะอาด 4) แกนลูกสูบ และ 
5) แผนติดตั้ง เมื่อทำการออกแบบชิ้นสวนครบทั้งหมดแลว 
ผู วิจัยไดทำการประกอบ จำลองการทำงานของอุปกรณ
กำจัดเศษงานกลึงบริเวณหนาแทนกลึง ติดตั้ง และทำการ
ทดสอบอุปกรณหลังติดตั้งบนเครื่องกลึง ซึ่งผลที่ไดคือไมมี
เศษงานกลึงที่เคยตกคางอยูบริเวณรองแทนกลึงลดอัตรา
การเกิดอุบัติเหตุที่มีสาเหตุมาจากการกำจัดเศษงานกลึง 
รวมทั้งลดเวลาในการทำงาน 46.7 เปอรเซ็นต เนื่องจากไม
ตองหยุดเครื่องจักรเพื่อทำการกำจัดเศษที่เกิดขึ้น ทำให
สามารถทำงานไดอยางตอเน่ือง ชวยใหเพ่ิมผลผลิตท่ีไดจาก
เครื่องจักร และอุบัติเหตุท่ีจะเกิดจากการกำจัดเศษงานกลึง
เปนศูนย 
 
4.3 ขอเสนอแนะ 
 อุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทนที่ออกแบบ
เปนอุปกรณเฉพาะประเภทเครื่องกลึงยันศูนยเพียงประเภท
เดียว ซึ่งในเครื่องกลึงประเภทอื่นตองมีการพัฒนาอุปกรณ
เพ่ิมเติม 

 
5. องคความรูใหมท่ีไดจากการวิจัย 
 งานวิจัยนี ้สามารถนำแบบและหลักการทำงาน
ของอุปกรณไปสรางชุดอุปกรณกำจัดเศษงานกลึงหนาแทน
กลึงได ซ ึ ่งอุปกรณที ่สร างขึ ้นจะมีความเหมาะสมกับ
เครื่องกลึงประเภทยันศูนย 
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