
Thai J. For. 38 (2) : 182-191 (2019)	 วารสารวนศาสตร์ 38 (2) : 182-191 (2562)

เพิม่คุณสมบัตทิางกายภาพและคุณสมบัตเิชิงกลของไม้สักสวนป่าโดย

กรรมวธีิการอดัร้อน

Effect of Heat Treatment on Physical and Mechanical Properties of 
Planted Teak Wood

จุฑารัตน์ หมวดสีทา1	 Jutharat Moadsitha1

ทรงกลด จารุสมบัติ1*	 Songklod Jarusombat1*

ธีระ วณีนิ2	 Teera Veenin2

1คณะวนศาสตร์ มหาวทิยาลยัเกษตรศาสตร์ จตุจกัร กรุงเทพฯ 10900

Faculty of Forestry, Kasetsart University, Bangkok 10900, Thailand 
2สมาคมศิษยเ์ก่าวนศาสตร์มหาวทิยาลยัเกษตรศาสตร์ กรุงเทพฯ 10900  

Forestry Alumni Association, Kasetsart University, Bangkok 10900, Thailand
*Corresponding Author, E-mail: fforsoj@ku.ac.th

รับต้นฉบับ  13 มีนาคม 2562	 รับแก้ไข  25 เมษายน 2562	 รับลงพมิพ์  30 พฤษภาคม 2562

ABSTRACT

	 This research aims to study the physical and mechanical properties of Teak wood plantation 
treated using a hot press. The factors during the production include press temperature (A), which 
can be either 100°C, 120°C or 150°C, press pressure (B) of either 1, 2 or 3 MPa, and press time 
(C) of either 5, 8 or 10 minutes in a hot press. The test results showed that the specific gravity 
and density values increased with an increase of the press pressure. The optimal specific gravity 
and density were A150B3C10, which numerically were 0.669 and 704 kg.m-3, respectively. In 
the mechanical properties, the most optimum modulus of rupture was observed for A150B2C10 
at about 115.36 MPa. The most optimum modulus of elasticity was found for A100B1C10 at 
about 11,856 MPa. The highest value of compressive stress parallel to the grain was found at 
A150B3C10 or about 50.86 MPa. The highest values of compressive stress perpendicular to the 
grain, shearing stress parallel to the grain, and toughness were determined at A120B2C8 or about 
26.78 MPa, 16.08 MPa and 41,365 N.mm, respectively. The comparison between untreated and 
thermally treated teak indicated that thermally treated teak had relatively better physical and 
mechanical properties and the cost of teak plantation was less than naturally occuring teak by 
about 55.27 percent. According to the test results, it can be concluded that teak plantation treated 
using a hot press have application in the production of various components.

Keywords:  Properties of teak, plantation teak wood, Hot press
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บทคดัย่อ

	 การวจิยัน้ีมีวตัถุประสงคเ์พ่ือศึกษาคุณสมบติัทางกายภาพและคุณสมบติัเชิงกลของไมส้กัสวนป่าโดยกรรมวธีิ

การอดัร้อน โดยมีปัจจยั 3 ปัจจยัคือ อุณหภูมิ (A) 100, 120 และ 150 องศาเซลเซียส อดัร้อนท่ีความดนั (B) 1, 2 และ 

3 เมกะปาสกาล และใชเ้วลา (C) อดัร้อน 5, 8 และ 10 นาที จากผลทดสอบพบวา่ คุณสมบติัทางกายภาพ คือ ค่าเฉล่ีย

ความถ่วงจ�ำเพาะและความหนาแน่นเพิม่ข้ึน โดยสภาวะท่ีมีค่ามากท่ีสุด คือ A150B3C10 มีค่า 0.669 และ 704 กิโลกรัม

ต่อลูกบาศกเ์มตร ตามล�ำดบั ส่วนคุณสมบติัเชิงกล คือ สภาวะท่ีมีค่าโมดูลสัแตกหกัเฉล่ียสูงท่ีสุด คือ A150B2C10 มีค่า 

115.36 เมกะปาสกาล สภาวะท่ีมีค่าโมดูลสัยดืหยุน่เฉล่ียสูงท่ีสุด คือ A100B1C10 มีค่า 11,856 เมกะปาสกาล สภาวะ

ท่ีมีค่าความเคน้อดัขนานเส้ียนเฉล่ียสูงท่ีสุด คือ A150B3C10 มีค่า 50.86 เมกะปาสกาล สภาวะท่ีมีค่าความเคน้อดั

ตั้งฉากเส้ียนเฉล่ียสูงสุด คือ A120B2C8 มีค่า 26.78 เมกะปาสกาล สภาวะท่ีมีค่าความเคน้เฉือนขนานเส้ียนเฉล่ียสูงสุด 

คือ A120B2C8 มีค่า 16.08 เมกะปาสกาล และสภาวะท่ีมีค่าความเหนียวเฉล่ียสูงสุด คือ A120B2C8 มีค่า 41,365 นิว

ตนั.มิลลิเมตร เม่ือเปรียบเทียบกบัไมท่ี้สภาวะควบคุม พบวา่ ไมท่ี้ผา่นกระบวนการอดัร้อนมีค่าคุณสมบติัทางกายภาพและ

คุณสมบติัเชิงกลมากกวา่ และพบวา่ตน้ทุนในการน�ำไมส้กัสวนป่ามาใชมี้ค่าต�่ำกวา่ไมส้กัจากธรรมชาติประมาณร้อยละ 

55.27 แสดงใหเ้ห็นวา่ไมท่ี้ผา่นกระบวนการอดัร้อน เหมาะท่ีจะน�ำไปประยกุตใ์ชเ้ป็นส่วนประกอบในดา้นต่าง ๆ  ได้

ค�ำส�ำคญั:  คุณสมบติัของไมส้กั ไมส้กัสวนป่า การอดัร้อน

ค�ำน�ำ

	 ไมส้ักถือว่าเป็นไมท่ี้มีการปลูกกนัอย่าง

แพร่หลาย และเป็นท่ีรู้จกัในตลาดนานาชาติในเร่ือง

ของความทนทาน มีความตา้นทานทางเคมีสูงและมี

เอกลกัษณ์หรือคุณสมบติัเฉพาะตวั เพราะไมส้กัมีความ

แขง็แรง ล�ำตน้ตรง และมีความตา้นทานแมลงและโรค

ต่าง ๆ (Ladrach, 2009) ซ่ึงนิยมปลูกกนั จากการศึกษา

พบวา่ ไมส้กัท่ีเจริญทดแทนดว้ยการแตกหน่อมีความสูง

มากกวา่ไมส้กัท่ีเจริญทดแทนดว้ยเหงา้ ในทุกชั้นอาย ุ

มีรูปแบบการเติบโตทางความสูงภายใตปั้จจยัแวดลอ้ม 

คือ ในระยะแรกมีความเติบโตมากและเร่ิมคงท่ีเม่ืออาย ุ

10-12 ปี (Inwiset, 2014) ไมส้กัเป็นไมท่ี้มีความส�ำคญั

ในทางภาคเหนือของประเทศไทย เป็นไมท่ี้มีคุณภาพ

สูง เป็นหน่ึงในไมเ้น้ือแขง็ท่ีมีค่ามากของโลก ไมส้กั

เป็นไมท่ี้เติบโตโดยใชเ้มลด็ ซ่ึงสามารถปลูกไดโ้ดยตรง 

ไมส้กัขณะน้ีเป็นไมท่ี้มีความส�ำคญัมาก ส�ำหรับการท�ำ

สวนป่าในเขตร้อน ส่วนใหญ่จะมีรอบหมุนเวยีนค่อนขา้ง

สั้นโดยมีการตดัฟันท่ีอาย ุ 20-30 ปี ปัจจุบนัมีการตดั

ไมส้ักท่ีอายแุตกต่างกนั ซ่ึงเกษตรกรผูป้ลูกไมส้ักมี

ความเห็นท่ีแตกต่างกนัเก่ียวกบัอายท่ีุเหมาะสมในการ

ตดัฟัน เพื่อน�ำมาท�ำเป็นผลิตภณัฑแ์ต่ยงัมีขอ้มูลท่ีนอ้ย

มาก (CFC/ITTO, 2009)

	 ปัจจุบนัมีการปลูกไมส้กัไม่ต�่ำกวา่ 1 ลา้นไร่ 

มีการน�ำออกมาใชใ้นรูปไมข้นาดเลก็อยา่งแพร่หลาย 

การใชป้ระโยชนจ์ากไมส้กัอายนุอ้ย ในการผลิตสินคา้

ต่าง ๆ  นั้น มีการใชป้ระโยชนไ์ดจ้ริงเพียงร้อยละ 30 คือ 

ส่วนท่ีเป็นล�ำตน้ น�ำมาใชเ้ป็นส่วนประกอบของบา้น 

เช่น ผนงั เสา วงกลบ ประตู หนา้ต่าง แต่ยงัมีอีกร้อยละ 

70 ท่ีเหลือสูญเสียไปกบัขั้นตอนกระบวนการผลิตและ

แปรรูป (Josue and Imiyabir, 2011) นอกจากน้ี ยงัมี

การน�ำไมส้กัตดัขยายระยะ คือ ไมส้กัอายตุั้งแต่ 6-7 ปี

ข้ึนไป เพ่ือใหต้น้สักมีการเติบโตเตม็ท่ี ส่วนไมส้ักท่ี

ถูกตดัจะถูกน�ำไปเผาเป็นฟืน แต่ไดมี้การน�ำเทคนิคเพ่ือ

จะไดไ้มส้�ำเร็จรูปท่ีมีความสวยงามแลว้เป็นการเพ่ิม

มูลค่าของไมด้ว้ย (Seviset et al., 2017)
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	 ในการใชป้ระโยชน์จากไมส้ักสวนป่าตดั

ขยายระยะจะมีปัญหาในดา้นคุณสมบติัทางกายภาพ 

(physical properties) และคุณสมบติัเชิงกล (mechanical 

properties) ดงันั้นผูว้จิยัจึงท�ำการศึกษาในดา้นการเพิ่ม

คุณสมบติัดา้นกายภาพและเชิงกล โดยกรรมวธีิการอดั

ร้อน ซ่ึงท�ำการศึกษาในแต่ละปัจจยั แบ่งเป็น 3 ส่วน คือ 

อุณหภูมิ ความดนั และเวลาในการอดัร้อน

อุปกรณ์และวิธีการ
วตัถุดบิ

	 ในการทดลองชนิดไมท่ี้ท่ีน�ำมาใช ้คือ ไมส้กั

(Tectona grandis Linn.f.) จากสวนป่าอาย ุ25 ปี

วธีิการ

	 การอดัร้อนซ่ึงมีตวัแปร 3 ปัจจยั คือ อุณหภูมิ

แบ่งออกเป็น 3 ระดบั คือ 100, 120 และ 150 องศา

เซลเซียส ความดนัแบ่งออกเป็น 3 ระดบั คือ 1, 2 และ 

3 เมกะปาสกาล และเวลา แบ่งออกเป็น 3 ระดบั คือ 5, 

8 และ 10 นาที

	 1.	 การเตรียมวตัถุดิบ (material preparation)

		  1.1	 ปรับสภาพไมท้ดลองใหมี้ความช้ืนอยู่

ท่ีร้อยละ 10±2

		  1.2	 ตดัไมใ้ห้มีขนาดความกวา้ง 6.35 

เซนติเมตร, หนา 3.81 เซนติเมตร และยาว 35 เซนติเมตร

	 2.	 กระบวนการอดัร้อน (hot pressing)

		  2.1	น�ำไมส้ักสวนป่าวดัขนาดและชัง่

น�้ ำหนกัก่อนท�ำการอดัร้อน

		  2.2	 ตั้งอุณหภูมิเคร่ืองอดัร้อนเพ่ือการ

ทดสอบท่ีสภาวะท่ีก�ำหนด

		  2.3	 เม่ืออุณหภูมิถึงท่ีก�ำหนด น�ำไมว้างบน

แท่นอดัร้อน

		  2.4	 กดเร่ิมใหเ้คร่ืองอดัร้อนท�ำงานเม่ือถึง

แรงอดัท่ีก�ำหนด เร่ิมจบัเวลา

		  2.5	 ครบเวลาท่ีก�ำหนดน�ำไมอ้อกใหค้วาม

ร้อนในไมเ้ยน็ตวัลงแลว้ชัง่น�้ำหนกัและวดัขนาดอีกคร้ัง

	 3.	 การทดสอบคุณสมบติัทางฟิสิกส์ (physical 

properties)

		  ความช้ืน (moisture content) ความถ่วงจ�ำเพาะ 

(specific gravity) ความหนาแน่น (density)

	 4.	 การทดสอบคุณสมบติัเชิงกล (mechanical 

properties)

	 การทดสอบคุณสมบติัเชิงกลจะใชม้าตรฐาน

ของ British Standard No. 373 (1957) โดยทดสอบความ

แขง็แรงและความแขง็ตึงในการดดัสถิตย ์(strength and 

stiffness in static bending) ความเคน้อดัตั้งฉากเส้ียน

ของไม ้ (compressive stress perpendicular to grain) 

ความเคน้อดัขนานเส้ียนของไม ้ (compressive stress 

parallel to grain) ความเคน้เฉือนขนานเส้ียน (shearing 

stress parallel to grain)

ผลและวิจารณ์
	 จากการศึกษาการทดลองค่าคุณสมบติัทาง

กายภาพและคุณสมบติัเชิงกลของไมส้กัสวนป่าโดยการ

อดัร้อนซ่ึงมีตวัแปร 3 ปัจจยั คือ อุณหภูมิแบ่งออกเป็น 

3 ระดบั คือ 100, 120 และ 150 องศาเซลเซียส ความดนั 

แบ่งออกเป็น 3 ระดบั คือ 1, 2 และ 3 เมกะปาสกาล และ

เวลา แบ่งออกเป็น 3 ระดบั คือ 5, 8 และ 10 นาที โดย

จากการทดสอบไดผ้ล (Table 1) ดงัน้ี
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คุณสมบัตทิางกายภาพ

	 1.	 ความช้ืน

		  จากการทดสอบจะไดค่้าความช้ืนของไม้

ก่อนท�ำการทดลอง ค่าความช้ืนอยูท่ี่ร้อยละ 17-29 เม่ือ

เปรียบเทียบกบัความช้ืนของไมท่ี้ผา่นกระบวนการอดั

ร้อน ซ่ึงมีค่าอยูร่ะหวา่งร้อยละ 9-13 ซ่ึงสอดคลอ้งกนั

งานวจิยัของ Hill (2006) วา่ เม่ือไมไ้ดรั้บความร้อน จะ

ท�ำใหน้�้ ำหนกัลดลงจากเร่ิมตน้ เน่ืองจากการสูญเสียน�้ำ

ในผนงัเซลลแ์ละสารแทรกท่ีเป็นวอลาไทล ์ (volatile 

extractives) สารแทรกจึงยา้ยไปอยูท่ี่ผวิไม้

	 2.	 ความถ่วงจ�ำเพาะจากการแทนท่ีของน�้ำ

		  จากการทดสอบค่าความถ่วงจ�ำเพาะของ

ไมส้กัท่ีสภาวะต่าง ๆ  เม่ือพิจารณาความถ่วงจ�ำเพาะของ

ไม ้การวเิคราะห์ค่าเฉล่ียทางสถิติ พบวา่ ไมท้ดลองมีค่า

ความถ่วงจ�ำเพาะเฉล่ียแตกต่างกนัอยา่งมีนยัส�ำคญัทาง

สถิติ ความถ่วงจ�ำเพาะของไมท่ี้สภาวะควบคุมมีค่า 

0.543 และเปรียบเทียบกับไม้ท่ีผ่านกระบวนการ

อดัร้อน พบว่า มีค่า 0.669, 0.591 และ0.588 โดยใช ้

A150B3C10, A100B3C8 และท่ีสภาวะ A100B3C10 

ตามล�ำดบั

	 3.	 ความหนาแน่น

		  จากการทดสอบค่าความความหนาแน่น

ของไมส้กัท่ีสภาวะต่าง ๆ เม่ือพิจารณาความหนาแน่น

ของไม ้การวเิคราะห์ค่าเฉล่ียทางสถิติ พบวา่ ไมท้ดลอง

มีค่าความถ่วงจ�ำเพาะเฉล่ียแตกต่างกนัอยา่งมีนยัส�ำคญั

ทางสถิติ ความหนาแน่นของไมท่ี้สภาวะควบคุมมีค่า 

552 กิโลกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร เม่ือพิจารณาความหนาแน่น

หลงัจากทดสอบแลว้ค่าทดสอบสภาวะมีค่าความหนาแน่น

มากท่ีสุดอยูท่ี่ 704, 619 และ 612 กิโลกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร 

ท่ีสภาวะ A150B3C10, A100B3C10 และ A150B3C8 

ตามล�ำดบั สอดคลอ้งกบังานวิจยัของ Candan et al. 

(2013) ศึกษาการอดัร้อนของไม ้poplar พบวา่ ไมท่ี้ผา่น

กระบวนการอดัร้อนมีค่าความหนาแน่นเพิ่มข้ึน และ

จะมีค่าเพิ่มข้ึนเม่ือเพิ่มความดนัอดัเขา้ไป

คุณสมบัตเิชิงกล

	 1.	 ทดสอบความแขง็แรงและความแขง็ตึงใน

การดดัสถิตย์

		  จากการทดสอบค่าโมดูลสัแตกหักของ

ไมส้กัท่ีสภาวะต่าง ๆ เม่ือพิจารณาค่าโมดูลสัแตกหกั

ของไม ้ พบวา่ มีค่าโมดูลสัแตกหักเฉล่ียแตกต่างกนั

อย่างมีนยัส�ำคญัทางสถิติ ค่าโมดูลสัแตกหักของไม้

ท่ีสภาวะควบคุมมีค่า 86.31 เมกะปาสกาล โมดูลสั

แตกหกั (MOR) พบวา่ ไมท่ี้ผา่นกระบวนการอดัร้อนท่ี 

A150B2C10, A100B1C10 และ A100B2C8 มีค่า 115.36, 

112.58 และ110.82 เมกะปาสกาล ตามล�ำดบั  เม่ือ

เปรียบเทียบค่าโมดูลสัแตกหกักบัไมท่ี้สภาวะควบคุม 

พบวา่ มีค่ามากกวา่ไมท่ี้สภาวะควบคุมร้อยละ 33.66

		  โมดูลสัยดืหยุน่ (MOE) เม่ือเปรียบเทียบ

จะพบว่าไมท่ี้ผ่านกระบวนการอดัร้อนพบว่ามีค่า

โมดูลสัยดืหยุน่เฉล่ียแตกต่างกนัอยา่งมีนยัส�ำคญัทาง

สถิติท่ี A100B1C10 มีค่าโมดูลสัยดืหยุน่มากท่ีสุด ต่อมา

เป็นไมท่ี้อดัร้อนท่ี A120B1C8 และ A150B2C10 ซ่ึงมี

ค่า 11,856, 11,830 และ 11,559 เมกะปาสกาล ตามล�ำดบั 

ในขณะท่ีไมท่ี้สภาวะควบคุมมีค่า 8,648 เมกะปาสกาล 

เม่ือเปรียบเทียบค่าโมดูลสัยดืหยุน่ของไม ้A100B1C10 

กบัไมท่ี้สภาวะควบคุม พบวา่ มีค่ามากกวา่ไมท่ี้สภาวะ

ควบคุมร้อยละ 37.10 ซ่ึงค่าท่ีไดจ้ากการทดสอบมีความ

สอดคลอ้งกบังานวจิยัของ Dinwoodie (2000) พบวา่ มี

ความแตกต่างจาก MOE ซ่ึง MOR จะเพิ่มข้ึนในกรณี

ท่ีไมต้อ้งผ่านการใชค้วามร้อนแมใ้นช่วงเวลาสั้น ๆ 

เน่ืองจาก MOR มีความเคน้ท่ีเท่ากนัในเสน้ใย ณ จุดท่ี

เกิดความลม้เหลวและมีความสมัพนัธ์กบัความแขง็ดดั

ท่ีดีท่ีสุดของไม ้ และงานวิจยัของ Kim et al. (1998) 

พบวา่ มีการลดลงของ MOR มากข้ึน เม่ือช้ินงานไมช้ื้น

ถูกใหค้วามร้อนในอากาศเม่ือเทียบกบัการท�ำความร้อน

ของไมอ้บแหง้ นอกจากน้ี ยงัพบวา่ มีการลดลงของ 

MOR เม่ือถูกใหค้วามร้อนท่ีอุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส

เป็นระยะเวลานาน
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	 2.	 ความเคน้อดัขนานเส้ียนของไม้

		  จากการทดสอบค่าคุณสมบติัในดา้นแรงอดั

ขนาดเส้ียน พบวา่ มีค่าความเคน้อดัขนานเส้ียนเฉล่ีย

แตกต่างกนัอยา่งมีนยัส�ำคญัทางสถิติ สภาวะท่ีท�ำการ

อดัร้อนท่ีใช ้A150B3C10 มีค่าในการรับแรงอดัขนาด

เส้ียนมากท่ีสุดมีค่า 50.86 เมกะปาสกาล เม่ือเปรียบเทียบ

กบัสภาวะควบคุมและสภาวะต่าง ๆ โดยสภาวะท่ีมีค่า

ในการรับแรงอดัขนานเส้ียนต่อมามีค่า 50.23 และ 48.98 

เมกะปาสกาล คือ สภาวะท่ีใช ้A150B2C5 และ สภาวะ

ท่ีใช ้A120B1C8 ตามล�ำดบั และเม่ือเปรียบเทียบกบั

สภาวะควบคุม จะพบว่าไมท่ี้ผา่นกระบวนการอดัร้อน

ท่ีสภาวะต่าง ๆ  มีค่ามากกว่าสภาวะของไมท่ี้สภาวะ

ควบคุม ซ่ึงมีค่า 35.18 เมกะปาสกาล เม่ือเปรียบเทียบ

ค่าความเคน้อดัขนานเส้ียนของ A150B3C10 กบัไม้

ท่ีสภาวะควบคุม พบวา่ มีค่ามากกวา่ไมท่ี้สภาวะควบคุม

ร้อยละ 44.58

	 3.	 ความเคน้อดัตั้งฉากเส้ียนของไม้

		  การทดสอบการอดัตั้งฉากเส้ียน พบวา่ มี

ค่าความเคน้อดัตั้งฉากเส้ียนเฉล่ียแตกต่างกนัอย่าง

มีนยัส�ำคญัทางสถิติ มีค่าเท่ากบั 26.78, 26.46 และ 

23.81 เมกะปาสกาล โดยเป็นไมส้ภาวะ A120B2C8, 

A120B1C5 และ A150B3C10 ตามล�ำดบั ซ่ึงเม่ือ

เปรียบเทียบกบัสภาวะต่าง ๆ ไมท่ี้ผา่นกระบวนการ

อดัร้อนมีค่ามากกว่าสภาวะควบคุม ซ่ึงมีค่า 14.62 

เมกะปาสกาลเม่ือเปรียบเทียบค่าความเคน้อดัตั้งฉาก

เส้ียนของ A120B2C8 กบัไมท่ี้สภาวะควบคุม พบวา่ มี

ค่ามากกวา่ไมท่ี้สภาวะควบคุมร้อยละ 83.14

	 4.	 ความเคน้เฉือนขนานเส้ียน

		  จากการทดสอบพบว่า มีค่าความเคน้

เฉือนขนานเส้ียนเฉล่ียแตกต่างกนัอย่างมีนยัส�ำคญั

ทางสถิติ ไมท่ี้ผา่นกระบวนการอดัร้อนท่ี A120B2C8, 

A100B2C10 และ A150B2C8 มีค่าความเคน้เฉือน

เท่ากบั 16.08, 16.01 และ 15.34 เมกะปาสกาล ตามล�ำดบั 

ในขณะท่ีไมท่ี้สภาวะควบคุมมีค่า 11.78 เมกะปาสกาล 

เม่ือเปรียบเทียบค่าความเคน้เฉือนขนานเส้ียนของ 

A120B2C8 กบัไมท่ี้สภาวะควบคุม พบว่า มีค่ามากกว่า

ไมส้ภาวะควบคุมร้อยละ 36.49

	 5.	 ความเหนียว

		  ค่าความเหนียวของไมท่ี้ผา่นกระบวนการ

อดัร้อน พบวา่ มีค่าความเหนียวเฉล่ียแตกต่างกนัอยา่งมี

นยัส�ำคญัทางสถิติ สภาวะท่ีใช ้A120B2C8, A150B1C5 

และ A120B2C5 โดยมีค่าท่ีไดจ้ากการทดสอบ คือ 

41,365, 41,039 และ 40,706 นิวตนั.มิลลิเมตร ในขณะ

ท่ีไมท่ี้สภาวะควบคุมมีค่า 28,224 นิวตนั.มิลลิเมตร 

เม่ือเปรียบเทียบค่าความเหนียวของ A120B2C8 กบั

ไมท่ี้สภาวะควบคุม พบว่า มีค่ามากกวา่ไมท่ี้สภาวะ

ควบคุมร้อยละ 46.56

Table 2	 Price comparison of naturally occuring and planted teak.

Width*Depth (in) * Length (ft)
Natural teak

(Baht)
Planted teak

(Baht) (%)

2*1*3 2,750 1,230 55.27
4*1*3 2,750 1,490 45.82
6*1*3 - 1,580
10*1*3 - 1,720

Source:	 https://www.onestockhome.com/th/categories/wood-timber-lumber/sub_categories/teak-wood/product_

types /teak-wood.

	 http://www.northfio.com/web/phocadownload/wood/pricelumber2560.pdf
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สรุป
	 จากการทดลองการอดัร้อนไมส้กัสวนป่าดว้ย

กรรมวธีิการอดัร้อน อาจสรุปไดว้า่ ไมท่ี้ไดท้ �ำการทดสอบ

ท่ีไดผ้ลดีท่ีสุดส�ำหรับคุณสมบติัทางกายภาพ คือ ไมส้กั

สวนป่าท่ีท�ำการอดัร้อนท่ีอุณหภูมิ 150 องศาเซลเซียส 

ความดนั 3 เมกะปาสกาล และเวลา 10 นาที และดา้น

คุณสมบติัเชิงกล คือ ไมส้ักสวนป่าท่ีท�ำการอดัร้อน

ท่ีอุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส ความดนั 2 เมกะปาสกาล 

และเวลา 8 นาที ซ่ึงจากผลการวเิคราะห์ทางสถิติท่ีความ

เช่ือมัน่ร้อยละ 99 พบวา่ การทดลองท่ีแตกต่างกนัส่งผล

ใหค่้าคุณสมบติัมีความแตกต่างกนัอยา่งมีนยัส�ำคญัทาง

สถิติ และเม่ือท�ำการเปรียบเทียบราคาไมส้กัสวนป่าของ

องคก์ารอุตสาหกรรมป่าไมแ้ละไมส้ักธรรมชาติของ

บริษทัเอกชน เม่ือน�ำมาค�ำนวณเปรียบเทียบกนั พบวา่ 

ตน้ทุนในการน�ำไมส้กัสวนป่ามาใชมี้ค่าต�่ำกวา่ไมส้กั

จากธรรมชาติประมาณร้อยละ 55.27 แสดงใหเ้ห็นวา่ไม้

ท่ีผา่นกระบวนการอดัร้อนเหมาะท่ีจะน�ำไปประยกุต์

ใชเ้ป็นส่วนประกอบในดา้นต่าง ๆ ได้
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