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บทคัดย่อ
การศึกษาปริมาณน�้ำเสียและคุณภาพน�้ำเสียจากกิจกรรมการแปรรูปเน้ือมะพร้าวขาวในจังหวัดสมุทรสงคราม 

ด�ำเนนิการรวบรวมข้อมลูจากสถานประกอบการจ�ำนวน 234 แห่ง ครอบคลุมพืน้ท่ี 3 อ�ำเภอ 18 ต�ำบล ในเดอืนกนัยายน 

2561-เดือนธันวาคม 2562 และสุ่มเก็บตัวอย่างน�้ำเสียจากสถานประกอบการจ�ำนวน 20 แห่ง ในเดือนเมษายน-

พฤษภาคม 2563 ผลการศึกษาสามารถจัดขนาดสถานประกอบการออกเป็น 3 กลุ่ม ได้แก่ ขนาดเล็ก (ร้อยละ 56.5) 

มีก�ำลังการผลิตไม่เกินวันละ 1.2 ตัน มีปริมาณน�้ำเสีย 1.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน, ขนาดกลาง (ร้อยละ 42.6) มีก�ำลังการ

ผลติ 0.1-3.0 ตนั/วนั มปีรมิาณน�ำ้เสยี 0.3-3.0 ลกูบาศก์เมตร/วัน และขนาดใหญ่ (ร้อยละ 0.9) มกี�ำลงัการผลติมากกว่า

วันละ 5.0 ตัน ปริมาณน�้ำเสียมากกว่า 5.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน น�้ำเสียมีที่มาจากการแช่และล้างเนื้อมะพร้าว โดยมีค่า 

SS, BOD
5
, COD และ Oil and Grease อยู่ระหว่าง 72.70- 825.00, 145.50-5,326.00, 287.50-8,742.00 และ 

84.00-1,016.00 mg/L ตามล�ำดับ คุณภาพน�้ำเสียหลังไหลผ่านระบบบ�ำบัด มี pH ผ่านเกณฑ์มาตรฐาน ค่า BOD
5
, 

COD และ Oil and Grease ของน�้ำเสียหลังไหลผ่านระบบบ�ำบัดมีแนวโน้มลดลงเฉลี่ยร้อยละ 93.6±4.1, 93.8±7.6 

และ 94.5±7.5 ตามล�ำดับ แต่ยังคงมีความเข้มข้นของ SS, BOD
5
, COD และ Oil and Grease สูงเกินกว่าเกณฑ์

มาตรฐานการระบายน�้ำทิ้งตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2560 และประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2564

คําสําคัญ:	 น�้ำเสีย; การแปรรูปมะพร้าวขาว; น�้ำมันและไขมัน; บีโอดี
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Abstract
A study was conducted to determine the quantity and quality of wastewater produced from 

white coconut meat processing activities in Samut Songkhram Province. The study was performed 

between September 2018 and December 2019 and covered 234 factories across three districts and 

18 sub-districts. In April and May 2020, influent and effluent water samples were collected from 20 

sites. Based on the results, the factories were categorized into three groups: small-scale (56.5%) with 

a production of not exceeding 1.2 tons per day and a wastewater volume of 1.5 cubic meters per 

day; medium-scale (42.6%) with a production of 0.1-3.0 tons per day and a wastewater volume of 

0.3-3.0 cubic meters per day; and large-scale (0.9%) with a production of more than 5.0 tons per 

day and a wastewater volume of more than 5.0 cubic meters per day. The study found that the 

wastewater produced from soaking and washing coconut meat had Suspended solids, BOD
5
, COD, 

and Oil and Grease ranging from 72.70-825.00, 145.50-5,326.00, 287.50-8,742.00, and 84.00-1,016.00 

mg/L, respectively. Although the effluent water, after flowing through the treatment system, showed 

a decrease in BOD
5
, COD, and oil & grease concentrations by an average of 93.6±4.1%, 93.8±7.6%, 

and 94.5±7.5%, respectively, it still had suspended solids, BOD
5
, COD, and oil & grease concentrations 

that exceeded the factory sewerage benchmark, according to the Notification of Ministry of Industry 

regarding Industrial Effluent Standards B.E. 2560 and Notification of the Ministry of Natural Resources 

and Environment B.E. 2021.

Keywords:	Wastewater; Coconut meat peeling process; Oil and grease; BOD
5
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1. บทน�ำ 
จังหวัดสมุทรสงคราม เป็นเมืองปากแม่น�้ำ  มี

แม่น�้ำแม่กลองเป็นแม่น�้ำสายหลักเชื่อมต่อกับคูคลอง 

แพรก ล�ำราง และล�ำประโดงซึ่งมีจ�ำนวนมากเกิดเป็น

โครงข่ายล�ำน�้ำขนาดใหญ่ ท�ำให้จังหวัดสมุทรสงครามมี

ความอุดมสมบูรณ์ด้วยทรัพยากรธรรมชาติ เป็นท่ีอยู่

อาศัยของปลากระเบนราหูหรือปลากระเบนน�้ำจืดยักษ์ 

Urogymnus Polylepis (Bleeker, 1852) ซึ่งมีสถานะ

ใกล้สญูพนัธุ ์มชีายฝ่ังทะเลตดิอ่าวไทย [1] บรเิวณดนิดอน

ปากแม่น�้ำเป็นแหล่งท่ีอยู่อาศัยของหอยหลอด (Solen 

regularis Dunker, 1862) ซึ่งเป็นเอกลักษณ์ส�ำคัญของ

พ้ืนที ่ด้วยลกัษณะภมูปิระเทศส่งผลให้ประชากรส่วนใหญ่

มกีารประกอบอาชพีในภาคการเกษตรและประมง พืน้ที่

เพาะปลกูมะพร้าวในจงัหวดัสมทุรสงคราม มลีกัษณะเป็น

สวนแบบยกร่อง เชื่อมต่อคลองสาขาและแม่น�้ำแม่กลอง 

ซึ่งท�ำให้น�้ำจากล�ำประโดง หรือคลองไหลเวียนเข้าไปถึง

พ้ืนทีส่วนตามอทิธิพลการข้ึนลงของน�ำ้ทะเล ซึง่ท�ำให้เกดิ

การหมุนเวียนแร่ธาตุและสารอาหาร [2]

เนื้อมะพร้าวและน�้ำมะพร้าวเป็นวัตถุดิบส�ำคัญ

ในอตุสาหกรรมการผลติกะทพิาสเจอร์ไรส์, ผลติภณัฑ์น�ำ้

มะพร้าวพร้อมดืม่, มะพร้าวแปรรปู, น�ำ้มนัมะพร้าว, และ

ผลติภณัฑ์อืน่ ๆ  โดยเนือ้มะพร้าวมส่ีวนประกอบของกรด

ไขมันอ่ิมตัวและกรดไขมันไม่อิ่มตัว ส่วนในน�้ำมะพร้าว

อุดมไปด้วยคาร์โบไฮเดรต, กรดอะมิโน, แคลเซียม 

แมกนีเซียม, โพแทสเซียม และวิตามิน สารอาหารเหล่า

นีไ้ม่เพยีงแต่เป็นประโยชน์ต่อร่างกายมนษุย์ แต่ยงัจ�ำเป็น

ต่อการเจริญเตบิโตของพืชและแพลงก์ตอนพชืในแหล่งน�ำ้ 

ซึ่งอาจท�ำให้เกิดการสะพรั่งจนเป็นสาเหตุของภาวะยูโท	

ฟิเคชั่นท�ำให้แหล่งน�้ำเกิดการขาดออกซิเจนได้ อีกท้ัง	

น�้ำมะพร้าวยังมีสารประกอบท่ีเป็นฮอร์โมนพืช (Phy-	

tohormones) ได้แก่ Auxin, 1,3-Diphenylurea และ 

Cytokinin ซึง่มปีระโยชน์ต่อการเจริญเตบิโตของพชื [3] 

จึงมีการน�ำเอาน�้ำมะพร้าวอ่อนใส่ลงในอาหารเพาะเลี้ยง

เนื้อเยื่อพืช [4] หรือน�ำน�้ำมะพร้าวไปเป็นส่วนผสมท�ำน�้ำ

หมักชีวภาพน�ำไปเป็นอาหารเสริมในการเพาะปลูกพืช 

คณุสมบตัขิองน�ำ้มะพร้าวยงัมผีลต่อการเจรญิเตบิโตของ

แบคทีเรียที่สามารถผลิตแอลกอฮอล์ และกรดแอซีติก 

(Acetic acid) หรือกรดน�้ำส้มน�้ำส้มสายชู [5]

ด้วยเหตุที่มะพร้าวเป็นพืชเศรษฐกิจและท�ำเลที่

ตั้งใกล้แหล่งรับซื้อท�ำให้จังหวัดสมุทรสงครามมีการ

ด�ำเนนิงานแปรรูปมะพร้าวจ�ำนวนมาก โดยส่วนใหญ่เป็น	

การผลิตมะพร้าวขาว (เนื้อมะพร้าวซึ่งผ่านกระบวนการ

ปอกเปลอืก กะเทาะกะลา และขดูผวิด�ำออก เป็นวตัถุดบิ

หลักส�ำหรับกะทิ) สถานประกอบการแปรรูปมะพร้าว 

มีชื่อเรียกท้องถิ่นว่า “ล้งมะพร้าว” อย่างไรก็ตาม ล้งมะ

พร้าวถูกร้องเรียนว่าก่อให้เกิดมลภาวะต่อแหล่งน�้ำส่ง

กลิ่นเหม็นสร้างความเดือดร้อนร�ำคาญแก่คนในพื้นที่ 

ปรากฏตามแหล่งข่าวออนไลน์ต่าง ๆ  แต่ยงัไม่พบรายงาน

วิจัยที่ เกี่ยวข้องกับน�้ำเสียจากกิจกรรมการแปรรูป

มะพร้าวขาวในจังหวัดสมุทรสงคราม ในการศึกษาน้ีจึง	

มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาปริมาณน�้ำเสีย และคุณภาพ	

น�้ำเสียจากกระบวนการแปรรูปมะพร้าวขาว อันจะเป็น

ข้อมลูพืน้ฐานทีเ่ป็นประโยชน์ต่อการบรหิารจดัการน�ำ้เสยี

จากกระบวนการแปรรูปสินค้าเกษตรให้มีคุณภาพน�้ำอยู่

ในเกณฑ์ที่เหมาะสม ลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ลด

โอกาสอันอาจจะก่อให้เกิดความเสียหายต่อผลผลิตสัตว์

น�้ำ และทรัพยากรธรรมชาติต่อไป

2. วิธีการศึกษา
2.1 การศึกษาข้อมูลท่ัวไปและปริมาณน�้ำเสียจาก

กระบวนการแปรรูปมะพร้าวขาว

การศึกษาข้อมูลทั่วไปและปริมาณน�้ำเสียจาก

กระบวนการแปรรูปมะพร้าวขาว ด�ำเนินการเก็บข้อมูล

ภาคสนามในระหว่างเดอืนกนัยายน พ.ศ. 2561 ถงึเดอืน

ธันวาคม พ.ศ. 2562 รวบรวมข้อมูลสถานที่ตั้ ง , 

กระบวนการผลิตมะพร้าวขาว, ปริมาณการผลิต และ

ปริมาณน�้ำเสียจากกระบวนการแปรรูปมะพร้าวขาว 

ตลอดจนวิธีการจัดการสิ่งของเหลือทิ้งและน�้ำเสีย ด้วย

การสังเกตแบบมีส่วนร่วม โดยก�ำหนดขนาดตัวอย่าง 

(sample size) ตามสูตร Yamane [6] ก�ำหนดพื้นที่
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ศึกษาและขนาดตัวอย่างในเขตอ�ำเภออัมพวา จ�ำนวน 

160 แห่ง ในพื้นที่ต�ำบลวัดประดู่ (57 แห่ง) ต�ำบลแพรก

หนามแดง (52 แห่ง) ต�ำบลปลายโพงพาง (24 แห่ง) 

ต�ำบลบางแค (15 แห่ง) ต�ำบลท่าคา (8 แห่ง) ต�ำบลบาง

ช้าง (4 แห่ง) พื้นที่ศึกษาในเขตอ�ำเภอบางคนที จ�ำนวน 

44 แห่ง ในพ้ืนทีต่�ำบลบางคนท ี(13 แห่ง) ต�ำบลกระดงังา 

(13 แห่ง) ต�ำบลบางสะแก (5 แห่ง) ต�ำบลดอนมะโนรา 

(5 แห่ง) ต�ำบลบางนกแขวก (4 แห่ง) ต�ำบลโรงหีบ (2 

แห่ง) ต�ำบลจอมปลวก (2 แห่ง) และเขตอ�ำเภอเมือง

สมทุรสงคราม จ�ำนวน 30 แห่ง ได้แก่ ต�ำบลนางตะเคยีน 

(8 แห่ง) ต�ำบลบางขันแตก (7 แห่ง) ต�ำบลคลองเขิน 	

(6 แห่ง) ต�ำบลลาดใหญ่ (5 แห่ง) ต�ำบลท้ายหาด (4 แห่ง) 

รวมทั้งสิ้น 234 แห่ง ดัง Figure 1 น�ำผลการศึกษามา

วเิคราะห์ข้อมูลทางสถติ ิโดยพจิารณาจดักลุ่มขนาดสถาน

ประกอบการตามก�ำลังการผลิตและปริมาณน�้ำเสีย ด้วย

วิธี K-Means clustering ด้วยโปรแกรม R [7] โดย

ก�ำหนดจ�ำนวนกลุ่ม (K) เท่ากับ 3

Figure 1	 Location map of the study area.
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2.2 การศึกษาคุณภาพน�้ำเสียจากกระบวนการแปรรูป

มะพร้าวขาว

การศึกษาคุณภาพน�้ำเสียจากกระบวนการ

แปรรปูมะพร้าวขาว ใช้วธิกีารสุม่เลอืกสถานเีกบ็ตัวอย่าง 

จ�ำนวน 20 แห่ง (ร้อยละ 10 ของขนาดตัวอย่าง) 

ครอบคลุมกลุ่มตัวอย่างทั้ง 3 ขนาด และระบบการ	

บ�ำบัดน�้ำที่แตกต่างกัน โดยอาศัยทฤษฎีความน่าจะเป็น 

(probability sampling) ด้วยวิธีการสุ่มแบบหลายขั้น

ตอน (multi stage sampling) การเก็บตัวอย่างน�้ำเสีย

ด�ำเนินการในระหว่างเดือนเมษายนถึงเดือนพฤษภาคม 

พ.ศ. 2563 เป็นตัวแทนช่วงที่มีน�้ำเสียปริมาณสูงสุด 

ด�ำเนินการตรวจวัดพีเอช (pH) และอุณหภูมิของน�้ำโดย

ใช้เครื่องวัดคุณภาพน�้ำ  YSI รุ่น pro 1020 ท�ำการเก็บ

ตวัอย่างน�ำ้เสยีและเกบ็รกัษาทีอ่ณุหภมิูต�ำ่แล้วน�ำกลบัไป

วิเคราะห์คุณภาพน�้ำในห้องปฏิบัติการ โดยตรวจวัด

คุณสมบัติของน�้ำ  ได้แก่ BOD
5
 (5-day Biochemical 

Oxygen Demand), COD (Chemical Oxygen 

Demand), SS (Suspended solids) และ Oil and 

Grease ตามวธิมีาตรฐานส�ำหรบัการวเิคราะห์น�ำ้เสีย [8] 

น�ำข้อมลูปริมาณน�ำ้เสยี และผลการวเิคราะห์คณุภาพน�ำ้

มาทดสอบทางสถิติด้วยวิธี paired sample t-test ที่

ระดับความเชื่อมั่น 95% ด้วยโปรแกรม R [7]

3. ผลการศึกษาและวิจารณ์ผล
3.1 ข้อมูลทั่วไปเกี่ยวกับการประกอบกิจการแปรรูป

มะพร้าวในจังหวัดสมุทรสงคราม

จากข้อมูลการข้ึนทะเบยีนสถานประกอบกจิการ

แปรรูปมะพร้าวโดยได้รับความอนุเคราะห์ข้อมูลจาก

องค์การปกครองส่วนท้องถ่ินซ่ึงเป็นผู้รับผิดชอบการจด

แจ้งขึ้นทะเบียนร่วมกับข้อมูลภาคสนามท่ีด�ำเนินการ

ระหว่างเดือนกันยายน 2561 ถึงเดือนธันวาคม 2562 	

พบว่า สถานประกอบกิจการแปรรูปมะพร้าวในจังหวัด

สมุทรสงคราม มีจ�ำนวน 574 แห่ง โดยลดลงคิดเป็น	

ร้อยละ 22.5 จากปี 2561 (จ�ำนวน 715 แห่ง) 

เขตอ�ำเภออัมพวามีสถานประกอบกิจการ

แปรรูปมะพร้าวหนาแน่นที่สุด มีจ�ำนวน 384 แห่ง (คิด

เป็นร้อยละ 68.9 ของจ�ำนวนทั้งหมด) รองลงมาคือ เขต

อ�ำเภอบางคนท ีมจี�ำนวน 102 แห่ง (คดิเป็นร้อยละ 18.3 

ของจ�ำนวนทั้งหมด) และอ�ำเภอเมืองสมุทรสงคราม 

จ�ำนวน 71 แห่ง (คิดเป็นร้อยละ 12.8) สถานประกอบ

กิจการอยู่ในเกณฑ์ต้องจัดท�ำระบบบ�ำบัดน�้ำเสีย เน่ือง	

จากมกีารแช่ล้างเนือ้มะพร้าว มปีระมาณร้อยละ 70 ของ

จ�ำนวนทัง้หมด การแปรรปูมะพร้าวม ี2 รปูแบบ คือ การ

แปรรูปเนื้อมะพร้าวขาว หรือมะพร้าวกะทิ (คิดเป็น	

ร้อยละ 72.2 ของจ�ำนวนทั้งหมด) และมะพร้าวด�ำ (คิด

เป็นร้อยละ 27.8 ของจ�ำนวนทั้งหมด) ผลมะพร้าวที่น�ำ

เข้าสู่กระบวนการแปรรูปมะพร้าวส่วนใหญ่เป็นผลผลิต

จากสวนมะพร้าวภายในจังหวัดสมุทรสงคราม บางส่วน

สั่งซื้อมาจากจังหวัดประจวบคีรีขันธ์ จังหวัดชุมพร หรือ

น�ำเข้ามะพร้าวจากประเทศอนิโดนเีซยี จงึท�ำให้มวีตัถดุบิ

แปรรูปได้ตลอดปี แต่ปริมาณการผลิตจะถูกควบคุมโดย

ความต้องการของตลาด หรือปริมาณการรับซ้ือของ

โรงงานอุตสาหกรรมทั้งในจังหวัดสมุทรสงคราม และ

จังหวัดนครปฐม สถานประกอบกิจการแปรรูปมะพร้าว

มะพร้าวที่ ส่ังซ้ือผลมะพร้าวจากแหล่งปลูกอื่นทั้งใน

ประเทศและต่างประเทศจะมีปริมาณการผลิตค่อนข้าง

คงที่ตลอดปี ส�ำหรับสถานประกอบกิจการแปรรูป

มะพร้าวที่ใช้วัตถุดิบจากผลผลิตมะพร้าวในจงัหวัด จะมี

ปริมาณการผลิตสูงสุดในช่วงเดือนพฤศจิกายนถึงเดือน

ธันวาคม ซ่ึงส่วนในช่วงเดือนมีนาคม-พฤษภาคม จะมี

ปรมิาณการผลติต�ำ่สดุ เนือ่งจากอณุหภมูอิากาศจะส่งผล

ต่อคุณภาพของเนื้อมะพร้าวขาวหลังแปรรูป 

3.2 ปริมาณน�้ำเสียจากกระบวนการแปรรูปมะพร้าว

ขาว

น�ำ้เสียจากกระบวนการล้างและแช่เนือ้มะพร้าว

มีปริมาณตั้งแต่ 0.3-10.0 ลูกบาศก์เมตรต่อวันต่อแห่ง 

โดยขึ้นอยู่กับก�ำลังการผลิต (ตั้งแต่ 40-5,000 กิโลกรัม

ต่อแห่งต่อวัน) ปริมาณน�้ำแช่เนื้อมะพร้าวอยู่ที่ประมาณ 
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0.5-2.0 เท่าของปริมาณเนื้อมะพร้าวขาว ซึ่งสอดคล้อง

ปรมิาณน�ำ้เสยีจากกระบวนการแปรรปูเนือ้มะพร้าวแห้ง

ในประเทศอินเดีย [9] ส่วนการแปรรูปมะพร้าวด�ำไม่มี

กระบวนการแช่เนื้อมะพร้าวจึงไม่มีน�้ำเสีย การวิเคราะห์

ทางสถิติโดยใช้ข้อมูลก�ำลังการผลิตและปริมาณน�้ำเสีย

เป็นเกณฑ์พจิารณา สามารถจัดขนาดสถานประกอบการ

ออกเป็น 3 ขนาด คือ ขนาดเล็ก, ขนาดกลาง และขนาด

ใหญ่ (Figure 2) 

โดยสถานประกอบกิจการท่ีมีก�ำลังการผลิต

มะพร้าวขาวไม่เกนิวนัละ 1.2 ตนั มปีรมิาณน�ำ้เสยีไม่เกนิ 

1.5 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน จัดเป็นสถานประกอบกิจการ

ขนาดเลก็, สถานประกอบกจิการทีม่กี�ำลงัการผลิตต่อวนั

ตั้งแต่ 0.1-3.0 ตัน มีปริมาณน�้ำเสียตั้งแต่ 0.3-3.0 

ลกูบาศก์เมตรต่อวนั จดัเป็นสถานประกอบกจิการขนาด

กลาง และสถานประกอบกิจการท่ีมีก�ำลังการผลิต

มากกว่าวันละ 5.0 ตัน มีปริมาณน�้ำเสียมากกว่า 5.0 

ลกูบาศก์เมตรต่อวนั จดัเป็นสถานประกอบกจิการขนาด

ใหญ่ จากข้อมูลกลุ ่มตัวอย่างสถานประกอบกิจการ

จ�ำนวน 234 แห่ง พบว่ากลุม่ตวัอย่างส่วนใหญ่เป็นสถาน

ประกอบกิจการขนาดเล็ก รองลงมาคือสถานประกอบ

กจิการขนาดกลาง และสถานประกอบกจิการขนาดใหญ่ 

มีจ�ำนวนร้อยละ 56.5, 42.6 และ 0.9 ของกลุ่มตัวอย่าง

ทั้งหมด ตามล�ำดับ

และเมือ่น�ำผลการศกึษามาพจิารณาประกอบกับ

ฐานข้อมูลการขึ้นทะเบียนสถานประกอบกิจการแปรรูป

มะพร้าวในจงัหวดัสมทุรสงคราม ปี พ.ศ. 2562 ซึง่มสีถาน

ประกอบการทีม่กีารแช่ล้างเนือ้มะพร้าว ประมาณร้อยละ 

70.5 ของจ�ำนวนสถานประกอบการทัง้หมด จงึคาดการณ์

ได้ว ่าจังหวัดสมุทรสงครามจะมีปริมาณผลผลิตเน้ือ

มะพร้าวขาวรวมประมาณ 134,534.8 กิโลกรัมต่อวัน มี

ปริมาณน�้ำเสียจากกระบวนการแปรรูปประมาณ 264.0 

ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

การจัดการคุณภาพน�้ำเสีย นิยมใช้ระบบบ�ำบัด

น�้ำเสียแบบไม่ใช้อากาศ โดยน�้ำเสียจะไหลผ่านตะแกรง

ดักเศษขยะ แล้วไหลต่อไปยังบ่อดักไขมัน และบ่อเกรอะ

บ่อซึม ตามล�ำดับ บ่อเกรอะมีลักษณะเป็นบ่อซีเมนต์

ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 1.2 เมตร เรียงต่อกันแนวตั้ง 

ความสูงของแต่ละบ่อ 1.5 เมตร จ�ำนวน 3 บ่อ เชื่อมต่อ

กันด้วยท่อพีวีซี สามารถรองรับน�้ำเสียประมาณ 5.0 

ลูกบาศก์เมตร ภายในบ่อจะใส่ถ่าน ทราย และหินกรวด

ช่วยในการกรอง น�้ำเสียที่ไหลผ่านวัสดุกรองจะซึมลงดิน 

บางส่วนจะไหลล้นลงท้องร่องสวนหรือแหล่งน�้ำ  ระบบ

Figure 2	 The k-means clustering (small, medium, and large sizes) and data distribution on daily volume of 

coconut meat production and wastewater.
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บ�ำบดัน�ำ้เสยีอกีรูปแบบหนึง่ประกอบด้วยบ่อซเีมนต์ หรือ

ถงัส�ำเรจ็รปู ขนาดความจตุัง้แต่ 3.0-10.0 ลกูบาศก์เมตร 

จ�ำนวน 5-10 บ่อ ท�ำหน้าที่เป็นบ่อรองรับน�้ำเสีย, บ่อดัก

ไขมัน, ถังหมักไร้อากาศ, บ่อเติมอากาศ และบ่อตก

ตะกอน น�้ำที่ล้นออกจากถังหมักไร้อากาศใบสุดท้ายจะ

ไหลลงบ่อเตมิอากาศและบ่อตกตะกอน ก่อนจะไหลออก

สู่แหล่งน�้ำธรรมชาติต่อไป 

3.3 คุณภาพน�้ำเสียจากกระบวนการแปรรูปมะพร้าว

ขาว

การตรวจวิเคราะห์คุณสมบัติของน�้ำเสีย โดยสุ่ม

เกบ็ตวัอย่างน�ำ้ก่อนไหลผ่านระบบบ�ำบดั (Influent) จาก

สถานประกอบการแปรรูปมะพร้าวขาวขนาดเลก็จ�ำนวน 

10 แห่ง, สถานประกอบการขนาดกลางจ�ำนวน 9 แห่ง 

และสถานประกอบการขนาดใหญ่จ�ำนวน 1 แห่ง รวม

จ�ำนวน 20 แห่ง พบว่า น�้ำเสียจากกระบวนการแปรรูป

มะพร้าวขาวมีค่า pH อยู่ระหว่าง 3.42-6.76 โดยระดับ 

pH ในน�ำ้เสยีจากสถานประกอบการขนาดเลก็ และขนาด

กลางมค่ีาระหว่าง 4.30-6.76 และ 3.60-5.80 ตามล�ำดบั 

ส่วนน�้ำเสียจากสถานประกอบการขนาดใหญ่ มีค่า pH 

เท่ากับ 3.42, ระดับ SS ในน�้ำเสียมีค่าระหว่าง 72.70- 

825.00 mg/l โดยน�้ำเสียจากสถานประกอบการขนาด

เลก็ และขนาดกลางมค่ีา SS ระหว่าง 72.70-825.00 และ 

105.00-554.00 mg/l ตามล�ำดับ น�้ำเสียจากสถาน

ประกอบการขนาดใหญ่ มีค่า SS เท่ากับ 324.00 mg/l 

เมื่อพิจารณาค่า BOD
5
 ของน�้ำเสียจากกระบวนการ

แปรรูปมะพร้าวขาว พบว่า มีค่าระหว่าง 145.50-

5,326.00 mg/l โดยสถานประกอบการขนาดเล็ก และ

ขนาดกลางมีค่า BOD
5
 ระหว่าง 175.00-3,182.00 และ 

145.50-5,326.00 mg/l ตามล�ำดับ น�้ำเสียจากสถาน

ประกอบการขนาดใหญ่ มีค่า BOD
5
 เท่ากับ 1,285.00 

mg/l, COD มีค่าระหว่าง 287.50-8,742.00 mg/l 	

น�้ำเสียจากสถานประกอบการแต่ละขนาดมีค่า COD 

เท่ากับ 287.50-8,170.00, 510.00-8,742.00 และ 

2,805.00 mg/l ตามล�ำดับ ผลการวิเคราะห์ Oil and 

Grease ของน�ำ้เสยี พบว่า มค่ีาระหว่าง 84.00-1,016.00 

mg/l โดย Oil and Grease ของสถานประกอบการ

แต่ละขนาด มีค่าระหว่าง 84.00-2,492.00, 118.00-

1,016.00 และ 477.33 mg/l ตามล�ำดบั (Table 1) และ

พบว่า มสีถานประกอบการเพยีง 5 แห่ง (สถานประกอบ

Table 1	 Characteristics of influent water (mg/L) and effluent quality standard.

Parameters Small scale Medium scale Large scale Std. Value* Std. Value**

pH 4.30-6.76 4.30-6.76 3.42 5.5-9.0 5.5-9.0

SS (mg/L) 72.70-825.00 105.00-554.00 324.00 ≤ 50 ≤ 50

BOD
5
 (mg/L) 175.00-3,182.00 145.50-5,326.00 1,285.00 ≤ 20 ≤ 60

COD (mg/L) 287.50-8,170.00 510.00-8,742.00 2,805.00 ≤ 120 -

O&G (mg/L) 84.00-2,492.00 118.00-1,016.00 477.33 ≤ 5 ≤ 20

Sources:	 * Notification of the Ministry of Natural Resources and Environment regarding standards for 

controlling wastewater drainage from small establishments that produce certain types of goods 

or provide services, B.E. 2021

	 ** Notification of Ministry of Industry regarding Industrial Effluent Standards B.E. 2560
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การขนาดเล็กจ�ำนวน 3 แห่ง และสถานประกอบการ

ขนาดกลาง จ�ำนวน 2 แห่ง) ที่ค่า pH ของน�้ำเสียอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐานการระบายน�ำ้ทิง้จากโรงงานตามประกาศ	

กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2560 [10] และมาตรฐาน

ควบคมุการระบายน�ำ้ทิง้จากสถานประกอบการขนาดเล็ก

ทีผ่ลติสนิค้าหรอืให้บรกิาร บางประเภท พ.ศ. 2564 (กลุ่ม

ที่ 2) ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่ง

แวดล้อม [11] ค่าความสกปรกของน�ำ้เสยีในพารามเิตอร์

อื่น ได้แก่ SS, BOD5, COD และ Oil and Grease พบ

ว่า มีค่าสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานฯ

การวิเคราะห์ดัชนีการย่อยสลายทางชีวภาพ 

(Biological Index, BI) โดยค�ำนวณอตัราส่วนของ BOD
5
 

ต่อ COD เพือ่ประเมนิความสามารถในการย่อยสลายทาง

ชวีภาพ [12] พบว่า น�ำ้เสยีจากกระบวนการผลติมะพร้าว

ขาวมีค่า BI ระหว่าง 0.26-0.67 แสดงให้เห็นว่าน�้ำเสียมี

ลกัษณะทีย่ากต่อการย่อยสลายทางชวีภาพ (BI อยูใ่นช่วง 

0.2-0.3) และสามารถย่อยสลายทางชีวภาพได้ดีมาก (BI 

มากกว่า 0.45) สอดคล้องกับค่า BI ของน�ำ้เสียกากส่าจาก

โรงงานสุรากลั่น (0.23-0.31) [13] และเมื่อพิจารณา

สดัส่วนของ COD : BOD
5
 พบว่ามค่ีาระหว่าง 1.50-3.94 

(เฉลี่ย 2.74) โดยจัดอยู่ในเกณฑ์ Easy biodegradable 

(<2.0) ถึง slowly biodegradable (2.5-5.0) [14] โดย

น�้ำเสียจากแต่ละแห่งมีความสามารถในการย่อยสลาย

ตามธรรมชาติได้ในระดับที่แตกต่างกัน 

3.4 คุณภาพน�้ำท้ิงจากกระบวนการแปรรูปมะพร้าว

ขาว

ผลการวิเคราะห์คุณภาพน�้ำเสียหลังไหลผ่าน

ระบบบ�ำบดั พบว่า pH มค่ีาระหว่าง 5.90-7.80 (ค่าเฉลีย่ 

6.79±0.39), SS มีค่าระหว่าง 4-186 mg/l (ค่าเฉลี่ย 

26.45±39.34 mg/l), BOD
5
 มีค่าระหว่าง 5-164 mg/l 

(ค่าเฉลี่ย 56.60±53.03 mg/l), COD มีค่าระหว่าง 21-

919 mg/l (ค่าเฉลี่ย 116.25±201.27 mg/l) และ Oil 

and Grease มีค่าระหว่าง 0.15-38.50 mg/l (ค่าเฉลี่ย 

10.21±10.23 mg/l) เมื่อพิจารณาคุณภาพน�้ำท้ิงจาก

สถานประกอบการแต่ละขนาด ได้แก่ ขนาดเล็ก, ขนาด

กลาง และขนาดใหญ่ มีค่า pH ระหว่าง 5.90-7.20, 

6.40-7.80 และ 6.90 ตามล�ำดับ SS มีค่าระหว่าง 4.00-

186.00, 9.00-44.00 และ 43.00 mg/l ตามล�ำดับ ค่า

ความสกปรกในรูป BOD
5
 มีค่าระหว่าง 5.00-164.00, 

7.00-116.00 และ152.00 mg/l ตามล�ำดับ COD มีค่า

ระหว่าง 21.00-919.00, 27.00-120.00 และ 331.00 

mg/l ตามล�ำดับ Oil and Grease มีค่าระหว่าง 0.15-

28.50, 2.00-21.00 และ 5.00 mg/l ตามล�ำดับ

จากการตรวจสอบคุณภาพน�้ำทิ้งจากกระบวน	

การแปรรูปมะพร้าวขาวของสถานประกอบการจ�ำนวน 

20 แห่ง พบว่า น�้ำทิ้งของสถานประกอบการทุกแห่ง มี

ค่า pH ผ่านเกณฑ์มาตรฐานการระบายน�ำ้ทิง้จากโรงงาน

ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2560 และ

มาตรฐานควบคุมการระบายน�้ำทิ้งจากสถานประกอบ

การขนาดเล็กที่ผลิตสินค้าหรือให้บริการ บางประเภท 

พ.ศ. 2564 (กลุ่มที่ 2) ตามประกาศกระทรวงทรัพยากร	

ธรรมชาตแิละส่ิงแวดล้อม สถานประกอบจ�ำนวน 19 แห่ง 

มีค่า SS ไม่เกิน 50 mg/l จัดว่าผ่านเกณฑ์มาตรฐานการ

ระบายน�้ำทิ้ง คิดเป็นร้อยละ 95.0 ของจ�ำนวนตัวอย่าง

ทั้งหมด 

สถานประกอบการจ�ำนวน 7 แห่ง มคีวามเข้มข้น

ของ BOD
5
 ไม่เกนิ 20 mg/l ซึง่จดัว่าผ่านเกณฑ์มาตรฐาน

การระบายน�้ำทิ้ง (คิดเป็นร้อยละ 35.0 ของจ�ำนวน

ตัวอย่างทั้งหมด) โดยเป็นสถานประกอบการขนาดเล็ก 

จ�ำนวน 2 แห่ง และสถานประกอบการขนาดกลางจ�ำนวน 

5 แห่ง ที่มีการเพิ่มพ้ืนที่บ่อรองรับน�้ำเสียให้สามารถกัก

เก็บน�้ำเสีย ประมาณ 2-4 เท่าของปริมาณน�้ำเสียที่เกิด

ขึน้ในแต่ละวนั, ใช้ระบบบ�ำบดัน�ำ้เสียแบบบ่อเตมิอากาศ 

ร่วมกบัการเตมิจลิุนทรย์ีเพือ่เพิม่ประสิทธภิาพการบ�ำบดั

น�้ำเสีย 

คุณภาพน�ำ้ทิง้ของสถานประกอบการ จ�ำนวน 17 

แห่ง ประกอบด้วยสถานประกอบการขนาดเลก็จ�ำนวน 8 

แห่ง และขนาดกลาง จ�ำนวน 9 แห่ง มีค่า COD ไม่เกิน 

120 mg/l และมสีถานประกอบขนาดเลก็จ�ำนวน 5 แห่ง 

และขนาดกลางจ�ำนวน 5 แห่ง รวมจ�ำนวน 10 แห่ง มีค่า 
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Oil and Grease ของน�้ำเสีย ไม่เกิน 5 mg/l จัดว่าผ่าน

เกณฑ์มาตรฐานการระบายน�้ำทิ้ง คิดเป็นร้อยละ 85.0 

และ 55.0 ของจ�ำนวนตัวอย่างทั้งหมด ตามล�ำดับ 

การวิเคราะห์การเปลี่ยนแปลงคุณภาพน�้ำก่อน

ไหลผ่านระบบบ�ำบดั (Influent) และหลงัไหลผ่านระบบ

บ�ำบัด (Effluent) เพื่อประเมินประสิทธิภาพของระบบ

บ�ำบดั พบว่า ค่าความสกปรก BOD
5
, COD และ Oil and 

Grease ของน�้ำเสียหลังไหลผ่านระบบบ�ำบัดมีแนวโน้ม

ลดลงเฉลีย่ร้อยละ 93.6±4.1, 93.8±7.6 และ 94.5±7.5 

ตามล�ำดับ แต่คุณภาพน�้ำเสียยังคงมีระดับความเข้มข้น

ของ BOD
5
 และ Oil and Grease สูงเกินกว่าค่า

มาตรฐานการระบายน�้ำทิ้งฯ ตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม และกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ	

สิ่งแวดล้อม ผลการศึกษาสอดคล้องกับรายงานคุณภาพ

น�้ำเสียจากกระบวนการแปรรูปเน้ือมะพร้าวในประเทศ

อินเดีย [9] และคุณภาพน�้ำเสียจากโรงงานแปรรูปเนื้อ

มะพร้าวในจังหวัดนครปฐม [15] 

เมือ่พิจารณาความแตกต่างของคณุภาพน�ำ้แต่ละ

พารามิเตอร์ โดยเปรียบเทียบคุณภาพน�้ำก่อนไหลผ่าน

ระบบบ�ำบัด และหลังไหลผ่านระบบบ�ำบัด โดยการ

ทดสอบด้วยวธิ ีpaired sample t-test ทีร่ะดบัความเช่ือ

มั่น 95% พบว่า คุณภาพน�้ำก่อนและหลังไหลผ่านระบบ

บ�ำบัดทุกพารามิเตอร์มีค่าแตกต่างกันอย่างมีนัยส�ำคัญ

ทางสถิติ (p < 0.01)

ผลการวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณ

การผลิตและปริมาณน�้ำเสีย พบว่า ปริมาณการผลิตมี

ความสัมพันธ์ต่อปริมาณน�้ำเสียแต่ไม่แสดงความสัมพันธ์

ทางสถติต่ิอคุณภาพน�ำ้เสียในทกุพารามเิตอร์ (p > 0.05) 

ซึ่งน่าจะมีสาเหตุมาจากคุณภาพของวัตถุดิบมะพร้าวที่

แตกต่างกัน ปริมาณน�้ำที่ใช้ในการแช่ล้างมีผลต่อความ

เข้มข้นของไขมนัและสารอนิทรย์ีในน�ำ้เสยี, ขนาดและรปู

แบบของระบบบ�ำบัด ตลอดจนระยะเวลาในการกักเก็บ

น�ำ้เสยี ซึง่ล้วนเป็นปัจจยัทีส่่งผลต่อคณุสมบตัขิองน�ำ้และ

ประสิทธิภาพการก�ำจัดของเสียในน�้ำ 

การแปรรูปมะพร้าวขาว เป็นกิจกรรมที่ปริมาณ

การผลติและคณุภาพผลผลิตไม่แน่นอน ท�ำให้ยากแก่การ

วางแผนการผลติ [16] ในแต่ละวนัน�ำ้เสยีมปีรมิาณไม่คงที่ 

เพราะขึน้อยูก่บัก�ำลงัการผลติทีผั่นแปรตามความต้องการ

ของตลาด ท�ำให้อัตราการไหลของน�้ำเสียที่เข้าสู่ระบบ

บ�ำบัดไม่คงที่ ค่า pH ของน�้ำ และอุณหภูมิของน�้ำจึงเกิด

Table 2	 Characteristics of effluent water and effluent quality standard.

Parameters Small scale Medium scale Large scale Std. Value* Std. Value**

pH 5.90-7.20 6.40-7.70 6.90 5.5-9.0 5.5-9.0

SS (mg/L) 4.00-186.00 9.00-44.00 43.00 ≤ 50 ≤ 50

BOD
5
 (mg/L) 5.00-164.00 7.00-116.00 152.00 ≤ 20 ≤ 60

COD (mg/L) 21.00-919.00 27.00-120.00 331.00 ≤ 120 -

O&G (mg/L) 0.15-38.50 2.00-21.00 5.00 ≤ 5 ≤ 20

Sources:	 * Notification of the Ministry of Natural Resources and Environment regarding standards for controlling 

wastewater drainage from small establishments that produce certain types of goods or provide services, 

B.E. 2021

	 ** Notification of Ministry of Industry regarding Industrial Effluent Standards B.E. 2560
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ปีที่ 32 ฉบับที่ 4 กรกฎาคม-สิงหาคม 2567	 วารสารวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี

ความผนัผวน เป็นการรบกวนการท�ำงานของจุลนิทรย์ีซึง่

มีบทบาทส�ำคัญในกระบวนการย่อยสลายทางชีวภาพ 

น�้ำที่มีค่า BOD
5
 สูง แสดงว่ามีปริมาณสาร

อินทรีย์สูง (มีความสกปรกมาก) จากการศึกษาจึงแสดง

ให้เห็นว่าน�้ำเสียจากการแปรรูปมะพร้าวมีปริมาณสาร

อินทรีย์มาก อีกทั้งยังมีความเข้มข้นของไขมันและน�้ำมัน

สูงด้วย การบ�ำบัดน�้ำเสียสามารถลดปริมาณสารอินทรีย์

และสารอนินทรีย์ได้ตั้งแต่ในกระบวนการทางกายภาพ 

คือ การดักกรองเพื่อแยกของแข็งขนาดใหญ่ออกจาก	

น�ำ้เสยี การดกัจบัก�ำจดัไขมนัทีล่อยตวัผวิน�ำ้ และการตก

ตะกอน สามารถเพิ่มประสิทธิภาพในการก�ำจัดไขมันที่

ละลายในน�ำ้ด้วยการเตมิคลอรนีความเข้มข้น 2-10 ppm 

ร่วมกับการเติมอากาศ และการเติมสารเคมี เช่น สารละ

ลายเฟอริกคลอไรด์, สารละลายสารส้มเพื่อช่วยในการ

รวมตะกอน 

การบ�ำบดัน�ำ้เสยีด้วยกระบวนการทางชวีภาพจะ

อาศัยการท�ำงานของจุลินทรีย์ในการก�ำจัดสารคาร์บอน

อินทรีย์ ไนโตรเจน และฟอสฟอรัสในน�้ำ  จึงสามารถ	

ช่วยลดค่า BOD
5
 และ COD ได้ แต่จะท�ำให้เกิด

คาร์บอนไดออกไซด์ในน�ำ้ ส่งผลท�ำให้น�ำ้มคีวามเป็นกรด 

[17] จ�ำเป็นต้องปรบั pH ของน�ำ้ให้มคีวามเป็นกลาง โดย

เตมิปนูขาว ระดบั pH ทีเ่หมาะสมต่อการเจรญิเตบิโตของ

จุลินทรีย์ คือ 6.5-8.5 และปริมาณออกซิเจนที่ละลาย	

ในน�้ำเสียควรมีค่าไม่น้อยกว่า 2 mg/l น�้ำเสียที่ผ่าน

กระบวนการการบ�ำบัดทางชีวภาพแล้ว อาจยังคงมีสาร

อนิทรย์ีไนโตรเจน (Organic-Nitrogen) เหลืออยู ่โดยสาร

อินทรีย์ไนโตรเจนจะเปลี่ยนเป็นแอมโมเนียมไอออน 

(NH
4
+) และแอมโมเนียอิสระ (NH

3
) ในน�้ำ โดยจุลินทรีย์

ในกระบวนการ แอมโมนิฟิเคชัน (ammonification) 

แอมโมเนยีไนโตรเจนสามารถถกูออกซิไดซ์โดยแบคทเีรยี

ชนดิไนตรฟิายเออร์ (Nitrifier bacteria) หรอืไนตรฟิายองิ	

แบคทีเรีย (Nitrifying bacteria) ให้เป็นไนไตรท์ (NO
2
-) 

และไนเตรต (NO
3
-) และก๊าซไนโตรเจน โดยกระบวนการ 

ไนตริฟิเคชัน (nitrification) และกระบวนการดีไนตริฟิ	

เคชัน (denitrification)

Table 3	 Influent and effluent quality parameter range (average ± standard deviation), removal 

efficiency during the period of data collection and t -test analysis results.

Parameters Influent Effluent % Efficiencies

pH
3.42-6.76

(5.13±0.75) a
5.90-7.80

(6.8±0.39) b
-

SS
72.70-825.00

(271.0±188.4) a
4.00-186.00 

(26.5±39.3) b
87.5±13.0

BOD
5

145.50-5326.00 

(1,071.9±1,208.8) a
5.00-164.00 

(56.6±53.0) b
93.6±4.1

COD
287.50-8742.00 

(2,444.4±2,202.5) a
21.00-919.00

(116.3±201.3) b
93.8±7.6

O&G
84.00-2492.00

(333.3±548.4) a
0.15-38.50 

(10.2±10.2) b
94.5±7.5

Different letters indicate significant difference among treatment in column by the Pair t-test (p < 0.01)
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สัดส่วนของ NH
3
 และ NH

4
+ ขึ้นอยู่กับอุณหภูมิ 

ความเคม็ และ pH ของน�ำ้ NH
4
+ มผีลต่อการเจรญิเตบิโต

ของพืช ซึ่งอาจก่อให้เกิดปรากฏการณ์ยูโทรฟิเคชัน 

(eutrophication) ได้ ส่วน NH
3
 จะมีความเป็นพิษต่อ	

สิ่งมีชีวิตในน�้ำ  NH
3
 ความเข้มข้นเพียง 0.025 mg/l 

สามารถส่งผลต่ออัตราการเจริญเติบโตของสัตว์น�้ำ  รวม

ทัง้มคีวามเป็นพษิต่อจลุนิทรย์ี และหากมคีวามเข้มข้นสูง

จะท�ำให้สัตว์น�้ำตายได้ ในตัวอย่างน�้ำเสียที่มีระดับไขมัน

เข้มข้นมาก คราบไขมันจะเกาะเป็นแผ่นกระจายเต็ม

ผิวน�้ำและบูดเน่าส่งกลิ่นเหม็น การเปลี่ยนแปลงของ

ลักษณะทางกายภาพของตัวอย่างน�้ำแช่เน้ือมะพร้าวใน

โหลแก้วที่อุณหภูมิอุณหภูมิเฉลี่ย 30.9±1.4 องศา

เซลเซียส โดยไม่มีการเติมอากาศ พบว่า เกิดคราบหรือ

แผ่นไขมันและน�้ำมันลอยอยู ่ท่ีผิวน�้ำและจะคงตัวอยู ่

ประมาณ 2-3 วัน จากนั้นไขมันจึงเริ่มจมตัวลงช้า ๆ  รวม

ตัวกันเป็นก้อนที่ก้นภาชนะ และเปลี่ยนสภาพเป็นวุ้น 

ภายหลัง 30-45 วัน ก้อนวุ้นซ่ึงมีลักษณะขุ่นจะเปลี่ยน

เป็นก้อนวุ้นใสหรือมีสีชมพูอ่อน และมีขนาดเล็กลง

4. สรุปผลการวิจัย 
จากผลการศึกษาปริมาณน�้ำเสียและคุณภาพ	

น�้ำเสียจากกิจกรรมการแปรรูปมะพร้าวขาว พบว่า 

ตัวอย่างน�้ำก่อนไหลผ่านระบบบ�ำบัด (Influent) จาก

สถานประกอบการแปรรูปมะพร้าวขาวขนาดเลก็จ�ำนวน 

10 แห่ง, สถานประกอบการขนาดกลางจ�ำนวน 9 แห่ง 

และสถานประกอบการขนาดใหญ่จ�ำนวน 1 แห่ง รวม

จ�ำนวน 20 แห่ง คุณภาพน�้ำมีค่า pH อยู่ระหว่าง 3.42-

6.76, SS มีค่าระหว่าง 72.70- 825.00 mg/l ค่า BOD5 

มค่ีาระหว่าง 145.50-5,326.00 mg/l COD มค่ีาระหว่าง 

287.50-8,742.00 mg/l และ Oil and Grease มีค่า

ระหว่าง 84.00-1,016.00 mg/l ค่าความสกปรกของน�้ำ 

ได้แก่ SS, BOD5, COD และ Oil and Grease พบว่า มี

ค่าสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานฯ คุณภาพน�้ำเสียหลังไหลผ่าน

ระบบบ�ำบัด มีค่า pH ระหว่าง 5.90-7.80, SS มีค่า

ระหว่าง 4.00-186.00 mg/l, BOD
5
 มีค่าระหว่าง 5.00-

164.00 mg/l, COD มีค่าระหว่าง 21.00-919.00 mg/l 

และ Oil and Grease มีค่าระหว่าง 0.15-38.50 mg/l 

มีสถานประกอบการเพียงร้อยละ 35.0 จากจ�ำนวน

ตัวอย่างทั้งหมด ที่มีค่า BOD
5
 ผ่านเกณฑ์มาตรฐานการ

ระบายน�้ำทิ้งตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม และ

ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 

ค่า BOD
5
 มคีวามสัมพนัธ์กบัปรมิาณสารอินทรย์ี

ในแหล่งน�ำ้ จงึแสดงให้เห็นว่าน�ำ้เสียจากกระบวนการแช่

ล้างเนื้อมะพร้าวมีแนวโน้มที่จะสร้างผลกระทบต่อสิ่ง

แวดล้อมและสุขอนามัยได้ การปนเปื้อนน�้ำเสียที่มีค่า

ความสกปรกสูงจ�ำเป็นต้องจัดท�ำระบบบ�ำบัดน�้ำเสียที่มี

ประสิทธิภาพ สามารถปรับปรุงคุณภาพน�้ำให้มีค่าอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐานน�้ำทิ้ง เนื่องจากหากน�้ำเสียไหลลงแหล่ง

น�้ำจะท�ำให้น�้ำมีระดับแอมโมเนียเข้มข้น เกิดความ

ต้องการใช้ออกซิเจนในปริมาณมาก จนอาจท�ำให้แหล่ง

น�ำ้เกดิภาวะขาดออกซเิจน ท�ำให้สตัว์น�ำ้เกิดการตายหรอื

อพยพ สร้างผลกระทบต่อความอดุมสมบรูณ์ของแหล่งน�ำ้ 

การขยายพันธุ์ของสัตว์น�้ำ  อัตรารอดของสิ่งมีชีวิตในน�้ำ 

รวมถงึผลผลติทางการประมงของเกษตรกร อกีทัง้ น�ำ้เสยี

ที่มีสารอินทรีย์เข้มข้นมักมีกล่ินเหม็น และเกิดกล่ินหืน

ของแผ่นไขมันและน�้ำมันมะพร้าวส่งผลสุขภาพอนามัย

ต่อผู้อาศัยในบริเวณใกล้เคียง 

จังหวัดสมุทรสงครามเป็นพื้นที่ลุ่มต�่ำ  มักได้รับ

ผลกระทบจากการท่วมถงึของระดบัน�ำ้ทะเล จงึอาจท�ำให้

น�้ำซึมหรือไหลเข้าบ่อรองรับน�้ำเสียของสถานประกอบ

การทีด่�ำเนนิการก่อสร้างแบบฝังดนิ หรอืใช้พืน้ทีร่่องสวน

เป็นบ่อรับน�้ำเสีย ซ่ึงจะส่งผลกระทบต่อการควบคุม

คุณภาพน�้ำทิ้ง และเกิดการพัดพาน�้ำเสียปนเปื้อนลงสู่

แหล่งน�้ำได้ ด้วยลักษณะภูมิประเทศและสภาพสังคม

ท�ำให้พื้นที่จังหวัดสมุทรสงครามเป็นแหล่งรองรับ

มลภาวะที่มีแหล่งก�ำเนิดทั้งจากภาคการเกษตร ปศุสัตว์ 

ประมง การท่องเทีย่ว ครวัเรอืน โรงงานอตุสาหกรรม ทกุ

ภาคส่วนจึงควรตะหนักถึงความส�ำคัญของการควบคุม

และบ�ำบัดน�้ำเสียให้มีคุณภาพเหมาะสมก่อนปล่อยลงสู่

แหล่งน�้ำสาธารณะ 
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