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บทคัดยอ 
 

 งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพ่ือพัฒนาสีสําหรับเขียนบนเคร่ืองปนดินเผาพ้ืนบานจากดินและ  
ตับหินสีทองถิ่นตามธรรมชาติ สําหรับกลุมสินคาตกแตงอาคารและสวนกลางแจงจากวัตถุดิบทองถิ่น
จังหวัดนครศรีธรรมราชโดยทําการศึกษากับดินและตับหินสีจํานวน 5 ตัวอยาง จากตับหินเขามหาชัย, 
ดินลูกรังเขามหาชัย, ตับหินเหลืองบานวัดโหนด, ดินดําลานสกา และดินเลนนากุงในถุงดวยการใช
อัตราสวนผสมแบบตารางสามเหลี่ยมดานเทา (Tri-axial diagram) รวมกับวัตถุดิบเพ่ิมความเขมของสี 
(Intensity pigment) ไดแก สนิมเหล็ก และสารชวยยึดเกาะ (Binder) ไดแก นํ้ายางกลวย                      

ผลการศึกษาพบวา อัตราสวนระหวาง ดินและตับหินสี : สนิมเหล็ก : นํ้ายางกลวยท่ีนํามาใช
เปนวัตถุดิบในการทดลองสามารถพัฒนาสีเขียนบนเคร่ืองปนดินเผาพ้ืนบานได 5 เฉดสี ไดแก                 
1) สีเหลืองออนจากตับหินเขามหาชัย มีอัตราสวนเทากับ 82 : 8 : 10, 2) สีนํ้าตาลแดงจากดินลูกรัง
เขามหาชัยมีอัตราสวนเทากับ 80 : 10 : 10, 3) สีเหลืองสมจากตับหินเหลืองบานวัดโหนด มีอัตราสวน
เทากับ 75 : 15 : 10, 4) สีขาวครีมจากดินดําลานสกา มีอัตราสวนเทากับ 90 : 0 : 10, และ 5) สีเขียว
ขี้มาจากดินเลนนากุงในถุงมีอัตราสวนเทากับ 69 : 21 : 10 โดยสีเขียนทั้ง 5 เฉดสีสามารถใหสี
ท่ีสมํ่าเสมอไดท่ีอุณหภูมิระหวาง 750-1,050 องศาเซลเซียส ไมหลุดรอนจากผิวเคร่ืองปนดินเผา ทนตอ
การใชงานและเหมาะสมตอการเขียนสีดวยพูกัน ผลการสอบถามความพึงพอใจตอการนําไปทดลองใช
กับผูผลิตระดับชุมชนเก่ียวกับการเขียนสีมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก (Xഥ = 4.41, S.D. = 0.58) 
 
คําสําคัญ: สีเขียนบนเคร่ืองปนดินเผา, ดินและตับหินสี, วัตถุดิบเพ่ิมความเขมของสี, สารชวยยึดเกาะ 
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Abstract 
  

This research aimed to develop the pigment for decoration on folk pottery 
from natural clay and stone colors, for indoor and outdoor gardens, from Nakhon Si 
Thammarat material. The study were 5 samples from weathered rock of the Maha 
Chaimountain, red clay of the Maha Chai mountain, the yellow weathered rock of the Wat 
Node,the ball clay of Lan Saka, and the mud shrimp clay of Nai Tong; Using the Tri-
axial diagram with mixing Intensity pigment from rust and binder from banana latex.    

The results showed that the ratio of clay and rock colors: rust: Banana latex 
used as raw materials in the experiment could be developed 5 color shades on folk 
pottery: 1) light yellow from weathered rocks of the Maha Chai mountain at 82: 8: 
10,2) red-brown from red clay of the Maha Chai mountain at 80: 10: 10, 3) yellow-
orange from yellow the weathered rock of Wat Node at 75: 15: 10, 4) white-cream 
from the ball clay of Lan Saka at 90: 0: 10, and 5) peacock green from the mud 
shrimp clay of Nai Tong at 69: 21: 10. Using of 5 color shades could provide 
consistent at temperatures between 750-1,050 °C, non-peeling out of pottery skin, 
resistant applications and suitable for painting with a brush. The satisfaction of 
community manufacturers about the painting were at good level (Xഥ = 4.41, S.D. = 
0.58). 

 
Key words: Color pigment on pottery, Clay and stone color pigment, Intensity  
                 pigment, Binder 

 
1.  บทนํา 

เคร่ืองปนดินเผาพ้ืนบานเปนผลิตภัณฑหน่ึงท่ีมีการผลิตในทองถิ่นท่ัวประเทศไทยมาอยาง
ยาวนาน เปนท่ีรูจักของผูท่ีเดินทางมาทองเท่ียว และสนใจซ้ือผลิตภัณฑเคร่ืองปนดินเผากลับไปใชสอย 
โดยเคร่ืองปนดินเผาจากดินพ้ืนบานจะผลิตจากวัตถุดิบในทองถิ่นมาขึ้นรูปและเผา ไดเปนผลิตภณัฑสี
นํ้าตาลอมแดง เน้ือแกรง และสามารถนําไปใชสอยตามรูปลักษณะของผลิตภัณฑน้ันๆ แตขาดการ
ตกแตงความนาสนใจ และการสรางมูลคาเพ่ิมจากความหลากหลายของสินคาการตกแตง
เคร่ืองปนดินเผาดวยลวดลายดวยการใชดินหรือตับหินสธีรรมชาติจากแหลงทองถิ่นบนผิวผลิตภัณฑ
จึงเปนแนวความคิดหน่ึงท่ีผูผลิตระดับทองถิ่นสามารถทําได เพ่ือทําใหเกิดความหลากหลาย เพ่ิมความ
สวยงามใหกับผลิตภัณฑ มูลคา และความสนใจซ้ือสินคามากขึ้น โดยอาศัยการสรางองคความรูใหมๆ  
จากการพัฒนาอัตราสวนผสมของวัตถุดิบ ทดลอง และกระบวนการผลิต แตในทางปฏิบัติการวิจัยเชงิ
ทดลองและวิเคราะหปญหาจากกระบวนการเขียนสีกลับเปนปญหาหลักท่ีทําใหผูผลิตสินคาชุมชน
พยายามหลีกเลี่ยง และไมประสงคจะพัฒนาสีเขียนบนเคร่ืองปนดินเผาขึ้นใชดวยตนเองในชุมชนสีเขียน
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ท่ีใชจึงเปนสีท่ีไมเปนธรรมชาติ ขาดอัตลักษณ ไมเปนท่ีตองการของตลาด เชน การใชสีพลาสติกหรือ         
สีฝุน เปนตน  

การพัฒนาสีเพ่ือใชตกแตงเคร่ืองปนดินเผาชุมชนเปนแนวคิดท่ีมีมาอยางยาวนานให
หลากหลายภูมิภาคตั้งแตยุคกอนประวัติศาสตร โดยเฉพาะอยางยิ่งเคร่ืองปนดินเผาบานเชียง (กระทรวง
วัฒนธรรม, 2554) และเคร่ืองปนดินเผาโฮโฮคาม (Hohokam) ประเทศอินเดีย (Linda, Gregonis & 
Karl, 1979) ท่ีนําตับหินหรือศิลาหินมาใชเขียนบนผิวผลิตภัณฑท่ีผานการเผาดิบใหเน้ือดินแกรง ซ่ึง
จากการวิเคราะหทางวิทยาศาสตรพบอินทรียวัตถุผสมในเน้ือดินสีขาวบนสีเขียน (สุขสันต  ชัยชนะ, 
2545) และจากการทดลองทําเลียนแบบพบวาเปนการนําเอาดินสี(ตับหิน) จากแหลงธรรมชาติท่ี
สามารถพบไดในสถานท่ีผลิตมาผสมกับยางไมท่ีขนเหนียวและทางลงบนผิวผลิตภัณฑ ภายหลังการ
แหงตัวของยางไมทําใหยึดเกาะบนผิวผลิตภัณฑไดทนทาน แตขั้นตอนดังกลาวมีโอกาสกะเทาะของ
ตับหินใหหลุดจากผิวผลิตภัณฑไดเม่ือผลิตภัณฑไดรับความชื้นในระยะเวลายาวนาน (ฉัตรชัย  แกวด,ี 
2557)  

นครศรีธรรมราช เปนแหลงผลิตเคร่ืองปนดินเผาท่ีมีประวัติศาสตรยาวนานมาตั้งแตสมัย          
ศรีวิชัย (สํานักงานวัฒนธรรมจังหวัดนครศรีธรรมราช, 2549) เพ่ือผลิตเคร่ืองปนดินเผาใชงานในแหลง
ทองถิ่น และสงจําหนายในเขตพ้ืนท่ีจังหวัดใกลเคียง การพัฒนาองคความรูเก่ียวกับดินและหินสี
ธรรมชาติเพ่ือใชตกแตงบนเคร่ืองปนดินเผาทองถิ่น ดวยวัตถุดิบทองถิ่นท่ีหาไดในทองถิ่น จึงชวย
สงเสริมแนวทางการผลิตใหมๆ ใหกับชุมชนดั้งเดิมใหสามารถสืบทอดอาชีพใหยั่งยืนตอไปได และจากการ
สํารวจวัตถุดิบใหสีประเภทดินสีและตับหินในเขตพ้ืนท่ีจังหวัดนครศรีธรรมราช ท่ีมีการผลิต
เคร่ืองปนดินเผาชุมชนจากดินทองถิ่นมายาวนานและมีชื่อเสียง คือชุมชนบานมะยิง ตําบลโพธ์ิทอง 
อําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช (ฉัตรชัย  แกวดี, 2558) ก็พบดินสีท่ีมีคุณภาพและใหสี              
ท่ีหลากหลายไดในเขตบริเวณโดยรอบในระยะหางจากแหลงผลิตเคร่ืองปนดินเผาไมเกินระยะทาง 40 
กิโลเมตร จํานวน 5 แหลง ซ่ึงเปนวัตถุดิบท่ีผูผลิตในชุมชนสามารถหาไดงาย ราคาถูก และมีศักยภาพ
เสริมรายไดลดรายจายเกิดความยั่งยืนในการดํารงชีพบนพ้ืนฐานท่ีผลิตไดดวยตนเอง มาทําการทดลอง
เพ่ือใหไดสีดินเผาท่ีติดคงทนดวยการเผาติดแนนกับผลิตภัณฑ ซ่ึงเปนเหตุผลท่ีสําคัญในการศกึษาวิจัย
คร้ังน้ี ท่ีมีความนาสนใจ และเหมาะสมในระดับชุมชนทําใหเกิดความเขาใจแบบ 2 ทางท้ังตามหลัก
ทางวิชาการและวิถีปฏิบัติของชุมชนใหสอดคลองกัน เพ่ือนําแนวทางไปสรางสรรคผลงานคุณภาพ 
และเปนแนวทางหรือตนแบบสําหรับกลุมชุมชนผูผลิตเคร่ืองปนดินเผาพ้ืนบานในแหลงผลิตตางๆ 
ของไทยไดอยางมีประสิทธิภาพ 
 
2.  วิธีดําเนินการวจิัย 

2.1  วัตถุดิบ 
2.1.1  ดินและหินตับสีธรรมชาติ (Clay and stone color pigments) ในงานวิจัยน้ี

ไดเลือกจากแหลงธรรมชาติท่ีมีระยะทางหางจากชุมชนผูผลิตเคร่ืองปนดินเผากลุมตัวอยาง บานมะยิง 
ตําบลโพธ์ิทอง อําเภอทาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช แบบรัศมีไมเกิน 40 กิโลเมตร เพ่ือสะดวกตอการจัดหา
วัตถุดิบ และพบดินและหินตับสีท่ีเหมาะสมตอการนํามาทดลองและพัฒนาเปนสีเขียนบนเคร่ืองปนดินเผา 
จํานวน 5 แหลงไดแก  
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2.1.1.1  ตับหินเขามหาชัยพบไดจากแหลงเชิงเขามหาชัย (มหาวิทยาลัย
ราชภัฏนครศรีธรรมราช) ตําบลทางิ้ว อําเภอเมือง จังหวัดนครศรีธรรมราชมีแหลงขุดและลักษณะ               
ดังภาพท่ี 1 

           
 

                    (ก) แหลงตับหินเขามหาชัย      (ข) ลักษณะหินตับเขามหาชัย 
 

ภาพที่  1  ตับหินเขามหาชัย 
 

2.1.1.2  ดินลูกรังเขามหาชัย เปนดินถมจากแหลงดินถมพ้ืนท่ีเขามหาชัย 
(มหาวิทยาลัยราชภัฏนครศรีธรรมราช) ตําบลทางิ้ว อําเภอเมือง จังหวัดนครศรีธรรมราชมีแหลงขุด
และลักษณะ ดังภาพท่ี 2 

 

            
 

                     (ก) แหลงดินลกูรังเขามหาชยั     (ข) ลักษณะดินลูกรังเขามหาชัย 
 

ภาพที่  2  ดินลูกรังเขามหาชัย 
 

2.1.1.3  ตับหินเหลืองบานวัดโหนดเปนดินถมจากแหลงขุดบานวัดโหนด
ใกลมัสยิดบานวัดโหนด ตําบลโมคลาน อําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช มีแหลงขุดและ
ลักษณะดังภาพท่ี 3 

          
 

                   (ก) แหลงตับหินเหลืองบานวัดโหนด  (ข) ลักษณะตับหินเหลืองบานวัดโหนด 
 

ภาพที่  3  ตับหินเหลืองบานวัดโหนด 
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2.1.1.4  ดินดําลานสกา แหลงดินอยูในบริเวณลานสกาใน กลุมเทือกเขาหลวง
หนานหินทาหา ตําบลลานสกา อําเภอลานสกาจังหวัดนครศรีธรรมราช หางจากมหาวิทยาลัยราชภัฏ
นครศรีธรรมราช ไปทิศตะวันตกประมาณ 30 กิโลเมตรมีแหลงขุดและลักษณะดังภาพท่ี 4 
 

        
 

                    (ก) แหลงดินดําลานสกา            (ข) ลักษณะดินดําลานสกา 

 

ภาพที่  4  ดินดาํลานสกา 
 

2.1.1.5  ดินเลนนากุงในถุงเปนดินริมชายทะเลจากขอบบอนากุง ในเขต
บานในถุง ตําบลทาศาลา อําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช มีลักษณะสีดําอมเขียว มีแหลงขุด
และลักษณะดังภาพท่ี 5 
 

      
 

                  (ก) แหลงดินเลนนากุงในถุง               (ข) ลักษณะดินเลนนากุงในถุง 
 

ภาพที่  5  ดินเลนนากุงในถุง 
 

2.1.2  วัตถุดิบเพ่ิมความเขมของสี (Intensity pigment)ในงานวิจัยน้ีไดเลือกใช
สนิมเหล็ก (Fe2O3.H2O) จากการผุกรอนสนิมเหล็กพบมาก 2 ชนิด คือ สนิมสีนํ้าตาลอมแดง หรือสนิมสีแดง 
และสนิมสีดํา สามารถหาไดโดยท่ัวไปจากวัสดุประเภทโลหะเหล็กท่ีไดสัมผัสกับนํ้า อากาศ และความรอน 
หลังจากการบดใหละเอียดจะไดผงมีลักษณะสีนํ้าตาลแดงเขมถึงดํา ใชเปนสวนผสมเพ่ือเพ่ิมความเขม
ของสีเขียนบนผิวเคร่ืองปนดินเผาไดเปนอยางดี ติดทนและทนไดดีท่ีอุณหภูมิสูง 

2.1.3  สารชวยยึดเกาะ (Binder)ในงานวิจัยน้ีไดเลือกใชนํ้ายางกลวย ท่ีมีลักษณะ
เปนสีขาวขุนเม่ือวางท้ิงไวมีสีนํ้าตาลแดงออนโดยยางกลวยมีสารแทนนินชวยทําใหยึดเกาะกับผิวดินเผา
ไดดีขึ้นเพราะสารประกอบแทนนิน ถูกออกซิไดซ (Oxidize) จะเปลี่ยนเปนสารประกอบท่ีไมชอบนํ้า 
(Hydrophobic) ไมแตกตัวใหไอออน จึงไมสามารถยึดติดกับโมเลกุลของนํ้า (Non-polar substance) 
ทําใหติดแนนไดดีกับวัสดุตางๆ (ชัยวัฒน แกวคลายขจรศิริ และประทับใจ  สิขา, 2555) ดังน้ันเม่ือนํา
นํ้ายางกลวยมาผานกระบวนการแยกสารแขวนลอยออกจะไดยางกลวยและใหความรอนไดลักษณะสี

หนานหินทาหา 

มหาวิทยาลัยราชภัฏนครศรีธรรมราช 
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นํ้าตาลเขม ขนเหนียว และสามารถผสมนํ้าใหเจือจางภายหลังเพ่ือความเหมาะสมในการยอมสีผา
หรือเขียนบนผลิตภัณฑดังภาพท่ี 6  
 

       
 

                         (ก) นํ้ายางกลวยสด            (ข) ลักษณะยางกลวยผานการสกัด 
 

ภาพที่  6  นํ้ายางกลวย 
2.2  การเตรียมวัตถุดิบ 

2.2.1  การเตรียมดินและหินตับสี จัดเตรียมโดยขั้นตอนตามลําดับ ดังน้ี (1) คัดแยก
เศษหินอ่ืนๆ และมลทินออก (2) นําไปตากแหงหรืออบใหแหงดวยอุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส ใหมี
สภาพรวนเปนผง เหมาะสําหรับการบดดวยครกบด (3) ทําการบดและรอนตะแกรงขนาด 60 เมส 
(mesh) แลวแชนํ้าระยะเวลา 7 วัน ภายหลังกวนใหละลายจนไดเน้ือดินและหินตับเน้ือละเอียดแลว
นําไปผานการกรองดวยตะแกรงขนาด 120 เมส (mesh) ไมนอยกวา 3 คร้ัง (4) นํานํ้าดินหรือหินตบัส ี                  
ไปตกตะกอน 48 ชั่วโมง รินเอานํ้าสวนบนออก แลวนําไปตากแหงหรืออบใหแหงดวยอุณหภูมิ 80 
องศาเซลเซียส (5) นําไปบดใหละเอียด ผานตะแกรงกรองขนาด 120 เมส (mesh) เพ่ือนําไปใชเปน
วัตถุดิบสําหรับเขียนสีบนเคร่ืองปนดินเผา  

2.2.2  การเตรียมสนิมเหล็ก จัดเตรียมโดยขั้นตอนตามลําดับ ดังน้ี (1)คัดแยกเศษ
สนิมเหล็ก (2) นําไปตากแหงหรืออบใหแหงดวยอุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส ใหมีสภาพรวนเหมาะ
สําหรับการบด (3) นําไปบดโดยใชครกหินหรือผานกระบวนการบดดวยหินบดแปง และรอนตะแกรง
ขนาด 120 เมส (mesh) เพ่ือนําไปใชเปนวัตถุดิบสําหรับเขียนสีบนเคร่ืองปนดินเผา 

2.2.3  การเตรียมนํ้ายางกลวย จัดเตรียมโดยขั้นตอนตามลําดับ ดังน้ี (1) เก็บนํ้า     
ยางกลวยสดจากปลีหรือกานใบ นํามาตกตะกอนในขวดใสปดสนิท ประมาณ 3-5 วัน (2) รินนํ้า
สวนบนออกเพ่ือลดปริมาณนํ้า ตั้งไฟออนอุณหภูมิประมาณ 60-80 องศาเซลเซียส (หามเดือด) ใหมี
ปริมาณลดลง 2 ใน 3 (3) เก็บในขวดปดฝากสนิทเพ่ือนําไปใชเปนวัตถุดิบสําหรับเขียนสีบน
เคร่ืองปนดินเผา 

2.3  การหาอัตราสวนผสมดินและหินตับเขียนสีบนเครื่องปนดินเผาชุด A 
การทดลองหาอัตราสวนผสมของดินและหินตับสีทําไดโดยใชวิธีหาอัตราสวนผสม

ของดินสีกับอัตราสวนคงท่ีของสนิมเหล็ก และนํ้ายางกลวยอัตราสวนรอยละ 10 และสนิมเหลก็ไมเกิน           
รอยละ 20 โดยนํ้าหนัก แบบตารางสามเหลี่ยมดานเทา (Tri-axial diagram) จากวัตถุดิบพ้ืนฐาน           
3 สวน แบบลดสัดสวนคร้ังละรอยละ 5 ดังน้ี 
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1) ดินหรือหินตับส ีอัตราสวน รอยละ 90-70 
2) สนิมเหล็ก อัตราสวน รอยละ 0-20 
3) นํ้ายางกลวย อัตราสวน รอยละ 10 
เพ่ือหาดินแลหินตับสีท่ีเหมาะสมในการเขียนสี ลักษณะและความเขมของสี การลื่น

ไหล ความขนของสี การยึดเกาะของสีบนผิวเคร่ืองปนดินเผา คุณสมบัติกอนเผา หลังเผา และความ
เหมาะสมตอการนํามาเขียนสี (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน, 2541) โดยใชสัดสวนตามตารางสามเหลี่ยม          
ในภาพท่ี 7และไดอัตราสวนผสมชุด A ตามตารางท่ี 1 ดังน้ี  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 7  ตารางสามเหลีย่มดานเทาอัตราสวนผสมของดินและตับหินส ี
 

ตารางที่  1  อัตราสวนผสมของวัตถุดบิดินและตับหินส ีชดุ A 
อัตราสวนผสม

ลําดับที ่
อัตราสวนผสมของวัตถุดิบ (รอยละ) รวม 

ดินหรือตับหินสี สนิมเหล็ก ยางกลวย 
1 90 0 10 100 
2 85 5 10 100 
3 80 10 10 100 
4 75 15 10 100 
5 70 20 10 100 

 

2.4  การทดสอบทางกายภาพของเน้ือสี ชุด A 
การวิจัยคร้ังน้ีไดทดสอบทางกายภาพของดินและตับหินส ีโดยใชเกณฑการพิจารณา

ในเร่ือง ลักษณะและความเขมของสี การลื่นไหล ความขนของสี การยึดเกาะของสีบนผิว
เคร่ืองปนดินเผา คุณสมบัติกอนเผา หลังเผา และความเหมาะสมตอการนํามาเขียนสี ดังน้ี 

2.4.1  ลักษณะและความเขมของสี เปนการพิจารณาดวยสายตา แบงเปนสี             
5 ระดับ ตามแนวทางการแบงเฉดสี ดังน้ี 
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1)  สีเขมมากท่ีสุด  ระดับความเขมของสี เทากับ 5 
2)  สีเขมมาก   ระดับความเขมของสี เทากับ 4 
3)  สีเขมปานกลาง  ระดับความเขมของสี เทากับ 3 
4)  สีเขมนอย  ระดับความเขมของสี เทากับ 2 
5)  สีเขมนอยท่ีสุด  ระดับความเขมของสี เทากับ 1 

2.4.2  การล่ืนไหล คือ การลื่นไหลของสีในการเขียนลงบนผิวเคร่ืองปนดินเผาท่ีแหงสนิท 
โดยใชระดับการประเมินแบบรูบริค (Rubric scale) ดังตารางท่ี 2 

 

ตารางที่  2  ระดับการลื่นไหลของสีในการเขยีนลงบนผิวเคร่ืองปนดินเผาแหง 
ระดับความเขมของสี 

ระดับ 1 ระดับ 2 ระดับ 3  ระดับ 4 ระดับ 5 
สีมีความเขมทึบ
แสงโดยเขาใกลสี
ดํานอยที่สุด  

สีมีความเขมทึบ
แสงโดยเขาใกลสี
ดํานอย  

สีมีความเขมทึบ
แสงโดยเขาใกลสี
ดําปานกลาง  

สีมีความเขมทึบ
แสงโดยเขาใกลสี
ดํามาก  

สีมีความเขมทึบ
แสงโดยเขาใกลสี
ดํามากที่สุด  

 

2.4.3  ความขนของสีบนผิวเครื่องปนดินเผาคือ เน้ือดินสีท่ีจับตัวกันเปนกอนหรือ
มีลักษณะเปนครีม และลักษณะการเกิดลักษณะจับตัวเปนกอนดินสีภายหลังการเขียนบนผิว
เคร่ืองปนดินเผา โดยใชระดับการประเมินแบบรูบริค (Rubric scale) ดังตารางท่ี 3 

 

ตารางที่  3  ระดับความขนของสบีนผิวเคร่ืองปนดินเผา 
ระดับความขนของสี 

ระดับ 1 ระดับ 2 ระดับ 3  ระดับ 4 ระดับ 5 
สีมีความขนนอยที่สุด 
ไมจับตัวเปนกอน เน้ือ
ใสไมเปนครีมเม่ือ
เขียนบนผิว
เครื่องปนดินเผา 
กระจายตัวเปนเม็ดสี 

สีมีความขนนอย       
ไมจับตัวเปนกอน 
เน้ือคอนขางใส        
ไมเปนครีมเม่ือ
เขียนบนผิว
เครื่องปนดินเผา
ไมกระจายตัวเปน
เม็ดสี 

สีมีความขนปาน
กลาง จับตัวเปน
กอนเล็กนอย เน้ือ
ขนเปนครีม เม่ือ
เขียนบนผิว
เครื่องปนดินเผาไม
กระจายตัวเปนเม็ดสี 

สีมีความขนมาก       
จับตัวเปนกอน        
เปนครีมเม่ือเขียน
บนผิว
เครื่องปนดินเผา
จับตัวเปนกอนสี
เล็กนอย 

สีมีความขนมาก
จับตัวเปนกอน        
เปนวุน เม่ือเขียน 
บนผิวเครื่องปน       
ดินเผาจับตัวเปน
กอนสีขนาดใหญ 

 

2.4.4  การยึดเกาะของสีบนผิวเครื่องปนดินเผาคือ เน้ือดินสีท่ีจับตัวกันเปนกอน
หรือมีลักษณะเปนครีม และลักษณะการเกิดลักษณะจับตัวเปนกอนดินสีภายหลังการเขียนบนผิว
เคร่ืองปนดินเผา โดยใชระดับการประเมินแบบรูบริค (Rubric scale) ดังตารางท่ี 4 

 

ตารางที่  4  ระดับการยดึเกาะของสีบนผิวเคร่ืองปนดินเผา 
ระดับความขนของสี 

ระดับ 1 ระดับ 2 ระดับ 3  ระดับ 4 ระดับ 5 

สีมีความขนนอย
ที่สุดไมจับตัวเปน 

สีมีความขนนอย       
ไมจับตัวเปนกอน        

สีมีความขนปาน
กลาง จับตัวเปน  

สีมีความขนมาก       
จับตัวเปนกอน        

สีมีความขนมาก       
จับตัวเปนกอน        
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ตารางที่  4  (ตอ) 
ระดับความขนของสี 

ระดับ 1 ระดับ 2 ระดับ 3  ระดับ 4 ระดับ 5 

กอนเน้ือใสไมเปน
ครีมเมื่อเขียนบน
ผิวเคร่ืองปนดินเผา 
กระจายตัวเปนเม็ด
สี 

เน้ือคอนขางใสไม
เปนครีมเมื่อเขียน
บนผิว
เคร่ืองปนดินเผา
ไมกระจายตัวเปน
เม็ดสี 

กอนเล็กนอยเน้ือ
ขนเปนครีมเมื่อ
เขียนบนผิว
เคร่ืองปนดินเผา        
ไมกระจายตัวเปน
เม็ดสี 

เปนครีมเมื่อเขียน
บนผิว
เคร่ืองปนดินเผาจับ
ตัวเปนกอนสี
เล็กนอย 

เปนวุน เมื่อเขียน
บนผิวเคร่ืองปน       
ดินเผาจับตัวเปน
กอนสีขนาดใหญ 

 

2.4.5  คุณสมบัติการยึดเกาะของดินและหินสีกอนเผาคือ เน้ือดินสีท่ีเขียนบนผิว
เคร่ืองปนดินเผามีความสามารถในการยึดเกาะท่ีดี สามารถเช็ดถูกดวยฟองนํ้าไดหลังแหงสนิทโดย          
ไมหลุดลอน โดยใชระดับการประเมินแบบรูบริค (Rubric scale) ดังตารางท่ี 5 

 

ตารางที่  5  ระดับการยดึเกาะของดินและหินสกีอนเผาบนผิวเคร่ืองปนดินเผา 
ระดับความขนของสี 

ระดับ 1 ระดับ 2 ระดับ 3  ระดับ 4 ระดับ 5 
ดินสีไมสามารถเช็ด
ถูดวยฟองนํ้าได
หลังแหงสนิท โดย
หลุดลอนมาก 

ดินสีสามารถเช็ด
ถูดวยฟองนํ้าได
เล็กนอยหลังแหง
สนิทโดยหลุดลอน
ปานกลาง 

ดินสีสามารถเช็ดถู
ดวยฟองนํ้าไดบาง
หลังแหงสนิท โดย
หลุดลอนเล็กนอย 

ดินสีสามารถเช็ดถู
ดวยฟองนํ้าไดหลัง
แหงสนิท โดยหลุด
ลอนเล็กนอย 

ดินสีสามารถเช็ด
ถูดวยฟองนํ้าได            
หลังแหงสนิท 
โดยไมหลุดลอน 

 

2.4.6 คุณสมบัติการยึดเกาะของดินและหินสีหลังเผาคือ เน้ือดินสีท่ีเขียนบนผิว
เคร่ืองปนดินเผามีความสามารถในการยึดเกาะท่ีดีหลังเผา สีคงตัว สามารถเช็ดถูไดดวยฟองนํ้าเปยก
โดยไมหลุดลอน ไมมีผิวกะเทาะออกเปนแผนๆ โดยใชระดับการประเมินแบบรูบริค (Rubric scale) 
ดังตารางท่ี 6 

 

ตารางที่  6  ระดับการยดึเกาะของสีบนผิวเคร่ืองปนดินเผา 
ระดับความขนของสี 

ระดับ 1 ระดับ 2 ระดับ 3  ระดับ 4 ระดับ 5 
ดินสีไมสามารถเช็ด
ถูดวยฟองนํ้าได
หลังเผา สีหลุดติด
ฟองนํ้า และมี
ลักษณะหลุดลอน
ออกเปนแผนๆ 
จากผิวดินเผา 

ดินสีสามารถเช็ด
ถูดวยฟองนํ้าได
เล็กนอยหลังเผา     
สีหลุดติดฟองนํ้า 
และมีลักษณะ
หลุดลอนออกเปน
แผนๆ จากผิวดิน
เผาเล็กนอย 

ดินสีสามารถเช็ดถู
ดวยฟองนํ้าไดหลัง
เผา สีหลุดติด
ฟองนํ้าเล็กนอย 
และไมมีลักษณะ
หลุดลอนออกเปน
แผนๆจากผิวดินเผา 

ดินสีสามารถเช็ดถู
ดวยฟองนํ้าไดหลัง
เผา สีไมหลุดติด
ฟองนํ้า และมี
ลักษณะหลุดลอน
ออกเปนแผนๆ จาก
ผิวดินเผา 

ดินสีสามารถเช็ด
ถูดวยฟองนํ้าได
แบบใชแรงขัดได 
หลังเผา สีไมหลุด
ติดฟองนํ้า และไม
หลุดลอนออกเปน
แผนๆ จากผิว       
ดินเผา 
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2.5  การหาอัตราสวนผสมดินและหินตับเขียนสีบนเครื่องปนดินเผาชุด A 
จากการทดลองหาอัตราสวนผสมดินและหินตับเขียนสีบนเคร่ืองปนดินเผาชุด A ไดสูตร

ท่ีเหมาะสมท่ีสุดจากชุด A ซ่ึงมีรอยละของวัตถุดิบท่ีใชในการทดลอง หางกันจุดละรอยละ 5 เพ่ือให
การกําหนดสูตรของดินและหินตับเขียนสีบนเคร่ืองปนดินเผามีความละเอียดตามหลักของการผสม
สูตรดินและหินตับสี จึงทําการทดลองหาอัตราสวนดินและหินตับเขียนสีบนเคร่ืองปนดินเผาในชดุท่ี 2 คอื
ชุด B โดยกําหนดสูตรจากจุดกลางของสูตรชุด A จํานวน 4 จุด มาเปนสูตรชุด B และกําหนดให
นํ้ายางกลวยมีอัตราสวนรอยละ 10 ของแตละสูตรคงท่ี แลวนําสูตรชุด B มาทดสอบทางกายภาพของ
ดินสีดานตางๆ เชนเดียวกับ ชุด Aดังตารางท่ี 7 และไดอัตราสวนของดินและหินตับเขียนสีบน
เคร่ืองปนดินเผา 

 

ตารางที่  7  อัตราสวนผสมของวัตถุดบิ ชดุ B 
อัตราสวนผสม

ลําดับที ่
อัตราสวนผสมของวัตถุดิบ (รอยละ) รวม 

ดินและหินตับสี สนิมเหล็ก ยางกลวย 
1 Y-2 Z-2 10 100 
2 Y-1 Z-1 10 100 
3* Y Z 10 100 
4 Y+1 Z+1 10 100 
5 Y-2 Z-2 10 100 

*  หมายถึง สูตรที่คัดเลือกจาก ชุด A 
X  หมายถึง อัตราสวนผสมของทรายละเอียด  
Y หมายถึง อัตราสวนผสมของดินทุงนํ้าเค็ม 

+2 , +1 หมายถึง การเพิ่มอัตราสวนผสมของวัตถุดิบจากสูตรหลักรอยละ 2 และ 1 ตามลําดับ 

-2 , -1 หมายถึง การลดอัตราสวนผสมของวัตถุดิบจากสูตรหลักรอยละ 2 และ 1 ตามลําดับ 
 

2.6  การสอบถามความพึงพอใจตอการนําไปทดลองใชกับผูผลิตระดับชุมชน 
ผูวิจัยนําขอมูลจากการศึกษาและตนแบบในการใชดินและตับหินสีไปทดลองใช          

โดยผูผลิตระดับชุมชนในพ้ืนท่ีทดลอง 10 คน ดวยขอตกลงเบื้องตนในการประเมิน ดังน้ี 
2.6.1  สัญลักษณที่ใชในการวิเคราะหขอมูล 

Xഥ แทน คาเฉลี่ย 
N แทน จํานวนผูตอบแบบสอบถาม 
% แทน คารอยละ 

2.6.2  ความหมายของระดับความคิดเห็น 
การวิเคราะหขอมูลและแปลความหมายของขอมูล ใชวิธีการหาคาเฉลี่ยและ

แปลความหมายของคาเฉลี่ยโดยใชเกณฑมาตราสวนประมาณคา (Rating Scale)5 ระดับ ของลิเคิรท
(Likert) จากขอคําถามจํานวน 5 ขอ โดยกําหนดคาระดับความเหมาะสมแตละชวงคะแนนและ
ความหมาย ดังน้ี 

ระดับ 1 หมายถึง  ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในระดับนอยท่ีสุด 
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ระดับ 2 หมายถึง  ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในระดับนอย 
ระดับ 3 หมายถึง  ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในระดับปานกลาง 
ระดับ 4 หมายถึง  ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในระดับมาก 
ระดับ 5 หมายถึง  ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในระดับมากท่ีสุด 
สําหรับการใหความหมายของคาท่ีวัดได ผูวิจัยไดกําหนดเกณฑท่ีใชในการให

ความหมาย โดยไดจากแนวคิดของเบสท (Best, 1986; อางถึงใน ลวน สายยศ และอังคณาสายยศ, 
2538) การใหความหมาย โดยการใหคาเฉลี่ยเปนรายดาน และรายขอ ดังน้ี 

1.00-1.50  หมายถึง  ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในระดับนอยท่ีสุด 
1.51-2.50 หมายถึง  ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในระดับนอย 
2.51-3.50 หมายถึง  ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในระดับปานกลาง 
3.51-4.50 หมายถึง  ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในระดับมาก 
4.51-5.00 หมายถึง  ผลิตภัณฑมีความเหมาะสมในระดับมากท่ีสุด 

 
3.  ผลการวจิัย 

3.1  ผลการหาอัตราสวนผสมเน้ือดินปน ชุด A 
จากผลการทดสอบทางกายภาพของเน้ือดินสีท้ัง 6 ดาน เพ่ือหาอัตราสวนผสม               

ท่ีเหมาะสม ชุด A ปรากฏผลดังตารางท่ี 8 ถึง 12 และภาพท่ี 8 
 

ตารางที่  8  ผลการทดสอบทางกายภาพของหินผุ ชุด A 
อัตรา

สวนผสม
ที่ 

รายการประเมิน (ระดับ Rubric 5 scale) ความเหมาะสม 
ตอการเขียนส ีลักษณะ/

ความเขม
ของสี 

การล่ืน
ไหล 

ความขน การยึด
เกาะ 

คุณสมบัติ
กอนเผา 

คุณสมบัติ
หลังเผา มาก

ท่ีสุด 
มาก ปาน

กลาง 
นอย 

2101 ครีม นอย มากที่สุด นอย นอย มากที่สุด     
2102 น้ําตาล นอย มากที่สุด มาก

ที่สุด 
มาก มากที่สุด     

2103 ขาวครีม นอย ปานกลาง มาก มาก  มากที่สุด     
2104 ขาวครีม นอย ปานกลาง นอย มาก มากที่สุด     
2105 ขาวครีม นอย ปานกลาง นอย นอย มากที่สุด     

จากตารางท่ี 8 แสดงผลการทดสอบทางกายภาพของดินสีของหินผุชุด A พบวา อัตรา
สวนผสมลําดับท่ี 2103 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการเขียนสีขาวครีมมากท่ีสุด 
 

ตารางที ่ 9  ผลการทดสอบทางกายภาพของดินลูกรังเขามหาชยั ชดุ A 
อัตรา

สวนผสม
ที่ 

รายการประเมิน (ระดับ Rubric 5 scale) ความเหมาะสม 
ตอการเขียนส ีลักษณะ/

ความเขม
ของสี 

การ 
ล่ืนไหล 

ความขน การยึด
เกาะ 

คุณสม
บัติกอน

เผา 

คุณสมบัติ
หลังเผา มาก

ท่ีสุด 
มาก ปาน

กลาง 
นอย 

2201 น้ําตาลเขม นอยมาก มาก นอย นอย มาก     
2202 น้ําตาลเขม นอย มาก มาก มาก มาก     
2203 น้ําตาลเขม นอย มาก มากที่สุด มาก  มากที่สุด      
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ตารางที่  9  (ตอ) 
อัตรา

สวนผสม
ที่ 

รายการประเมิน (ระดับ Rubric 5 scale) ความเหมาะสม 
ตอการเขียนส ีลักษณะ/

ความเขม
ของสี 

การ 
ล่ืนไหล 

ความขน การยึด
เกาะ 

คุณสม
บัติกอน

เผา 

คุณสมบัติ
หลังเผา มาก

ท่ีสุด 
มาก ปาน

กลาง 
นอย 

2204 น้ําตาล นอย มากที่สุด นอย นอย มากที่สุด     
2205 น้ําตาล นอย มากที่สุด นอย นอย มากที่สุด     

จากตารางท่ี 9 แสดงผลการทดสอบทางกายภาพของดินสีของดินลูกรังเขามหาชัย             
ชุด A พบวา อัตราสวนผสมลําดับท่ี 2203 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการเขียนสีนํ้าตาลเขมมาก
ท่ีสุด 
 

ตารางที่  10  ผลการทดสอบทางกายภาพของตับหินเหลืองบานวัดโหนด ชดุ A 
อัตรา

สวนผสม
ที่ 

รายการประเมิน (ระดับ Rubric 5 scale) ความเหมาะสม 
ตอการเขียนส ีลักษณะ/

ความเขม
ของสี 

การ 
ล่ืนไหล 

ความขน การยึด
เกาะ 

คุณสมบัติ
กอนเผา 

คุณสมบัติ
หลังเผา มาก

ท่ีสุด 
มาก ปาน

กลาง 
นอย 

2301 น้ําตาล
ออน 

นอยมาก มากที่สุด นอย นอย นอย     

2302 น้ําตาล
ออน 

นอยมาก มาก นอย นอย มาก     

2303 น้ําตาล
ออน 

นอย มาก มาก มาก มาก     

2304 น้ําตาล
ออน 

นอย มาก มาก
ที่สุด 

มาก  มากที่สุด      

2305 น้ําตาลสม นอย มาก
ที่สุด 

นอย นอย มากที่สุด     

จากตารางท่ี 10 แสดงผลการทดสอบทางกายภาพของตับหินสีของดินเหลืองบานวัด
โหนดชุด A พบวา อัตราสวนผสมลําดับท่ี 2304 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการเขียนสีนํ้าตาลออน
มากท่ีสุด 
 

ตารางที ่ 11  ผลการทดสอบทางกายภาพของดินดําลานสกา ชดุ A 
อัตรา

สวนผสม
ที่ 

รายการประเมิน (ระดับ Rubric 5 scale) ความเหมาะสม 
ตอการเขียนส ีลักษณะ/ความ

เขมของสี 
การ 

ล่ืนไหล 
ความขน การยึด

เกาะ 
คุณสมบัติ
กอนเผา 

คุณสมบัติ
หลังเผา มาก

ท่ีสุด 
มาก ปาน

กลาง 
นอย 

2401 ขาวครีม มาก นอย นอย ปานกลาง มากที่สุด     
2402 ขาวครีม นอย นอย นอย นอย มากที่สุด     
2403 น้ําตาลออน นอย นอย นอย ปานกลาง มากที่สุด     
2404 ครีม นอย มาก ปานกลาง ปานกลาง มากที่สุด     
2405 ครีม มาก มาก

ที่สุด 
ปานกลาง ปานกลาง มากที่สุด     
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จากตารางท่ี 11 แสดงผลการทดสอบทางกายภาพของดินสีของดินดําลานสกา ชุด A 
พบวา อัตราสวนผสมลําดับท่ี 2404 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการเขียนสีครีมมากท่ีสุด 

 
ตารางที ่ 12  ผลการทดสอบทางกายภาพของดินเลนนากุงในถุง ชดุ A 

อัตรา
สวนผสม

ที่ 

รายการประเมิน (ระดับ Rubric 5 scale) ความเหมาะสม 
ตอการเขียนส ีลักษณะ/ความ

เขมของสี 
การ 

ล่ืนไหล 
ความขน การยึด

เกาะ 
คุณสมบัติ
กอนเผา 

คุณสมบั
ติหลัง
เผา 

มาก
ท่ีสุด 

มาก ปาน
กลาง 

นอย 

2501 สีเขียวน้ําตาล นอยมาก มากที่สุด นอย นอย นอย      
2502 สีเขียวน้ําตาล นอยมาก มากที่สุด นอย นอย นอย     
2503 สีเขียวน้ําตาล นอยมาก มากที่สุด มาก มาก นอย     
2504 สีเขียวน้ําตาล นอยมาก มากที่สุด นอย นอย นอย     
2505 สีเขียวขี้มา มาก มากท่ีสุด มากท่ีสุด มากท่ีสุด มากท่ีสุด     

จากตารางท่ี 12 แสดงผลการทดสอบทางกายภาพของดินสีของดินเลนนากุงในถุง ชดุ A 
พบวา อัตราสวนผสมลาํดับท่ี 2505 มีคุณสมบตัิเหมาะสมสาํหรับการเขยีนสีเขยีวขี้มามากท่ีสุด 
 

 
 

ภาพที่  8  ตัวอยางแผนทดลองหาอัตราสวนผสมและทดสอบทางกายภาพของดินสี ชดุ A 
 

3.2  ผลการหาอัตราสวนผสมเน้ือดินปน ชุด B 
จากการทดลองหาอัตราสวนผสมเน้ือดินปน ชุด A ไดสูตรท่ีเหมาะสมท่ีสุด                  

จากชุด A ซ่ึงมีรอยละของวัตถุดิบท่ีใชในการทดลองหางกันจุดละรอยละ 5 เพ่ือใหการกําหนดสตูรของ
เน้ือดินสีมีความละเอียดตามหลักของการผสมสูตรดินสี จึงทําการทดลองหาอัตราสวนเน้ือดนิสใีนชดุ B
โดยกําหนดสูตรจากจุดกลางของสูตรชุด A จํานวน 4 จุด มาเปนสูตรชุด B หางกันจุดละรอยละ 1 
และกําหนดใหนํ้ายางกลวยแตละสูตรคงท่ี แลวนําสูตรชุด B มาทดสอบทางกายภาพของดินสีดานตางๆ 
เชนเดียวกับ ชุด A ปรากฏผลดังตารางท่ี 13 ถึง 22 และภาพท่ี 9 
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ตารางที ่ 13  อัตราสวนผสมของตับหินเขามหาชัย ชดุ B 
อัตราสวนผสม

ลําดับที ่
อัตราสวนผสมของวัตถุดิบ (รอยละ) รวม 

ตับหินเขามหาชัย สนิมเหล็ก นํ้ายางกลวย 
2111 82 8 10 100 
2112 81 9 10 100 
2113* 80 10 10 100 
2114 79 11 10 100 
2115 78 12 10 100 

* หมายถงึสตูรท่ีคดัเลือกจาก ชุด A 
 

ตารางที่  14  ผลการทดสอบทางกายภาพของตับหินเขามหาชยั ชดุ B 
อัตรา

สวนผสม
ที่ 

รายการประเมิน (ระดับ Rubric 5 scale) ความเหมาะสม 
ตอการเขียนส ีลักษณะ/

ความเขม
ของสี 

การ 
ล่ืนไหล 

ความขน การยึด
เกาะ 

คุณสมบัติ
กอนเผา 

คุณสมบัติ
หลังเผา มาก

ท่ีสุด 
มาก ปาน

กลาง 
นอย 

2111 ขาวครีม นอย ปานกลาง มาก มาก  มากที่สุด     
2112 ครีม นอย มาก ปานกลาง ปานกลาง มากที่สุด     
2113 น้ําตาลออน ปานกลาง มาก นอย ปานกลาง มากที่สุด     
2114 น้ําตาลออน ปานกลาง มาก นอย ปานกลาง มากที่สุด     
2115 น้ําตาลออน ปานกลาง มาก นอย ปานกลาง มากที่สุด     

จากตารางท่ี 14 แสดงผลการทดสอบทางกายภาพของตับหินเขามหาชัย ชุด B พบวา 
อัตราสวนผสมลําดับท่ี 2111 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการเขียนสีครีมมากท่ีสุดโดยมีอัตรา
สวนผสมของวัตถุดิบ ตับหินเขามหาชัย : สนิมเหล็ก : นํ้ายางกลวย คือ 82 : 8 : 10 
 

ตารางที ่ 15  อัตราสวนผสมของดินลูกรังเขามหาชัย ชดุ B 
อัตราสวนผสม

ลําดับที ่
อัตราสวนผสมของวัตถุดิบ (รอยละ) รวม 

ดินลูกรังเขามหาชัย สนิมเหล็ก ยางกลวย 
2211 82 8 10 100 
2212 81 9 10 100 
2213* 80 10 10 100 
2214 79 11 10 100 
2215 78 12 10 100 

* หมายถงึสตูรท่ีคดัเลือกจาก ชุด A 
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ตารางที ่ 16  ผลการทดสอบทางกายภาพของดินลูกรังเขามหาชัย ชุด B 
อัตรา

สวนผสม
ที่ 

รายการประเมิน (ระดับ Rubric 5 scale) ความเหมาะสม 
ตอการเขียนส ีลักษณะ/

ความเขม
ของสี 

การ 
ล่ืนไหล 

ความขน การยึด
เกาะ 

คุณสมบัติ
กอนเผา 

คุณสมบัติ
หลังเผา 

มาก
ท่ีสุด 

มาก ปาน
กลาง 

นอย 

2211 น้ําตาลเขม นอย ปานกลาง มาก นอย มาก     
2212 น้ําตาลเขม นอย ปานกลาง มาก มาก มาก     
2213 น้ําตาลเขม นอย มาก มากที่สุด มาก  มากที่สุด      
2214 น้ําตาลเขม นอย มาก มาก นอย มาก     
2215 น้ําตาลเขม นอย มาก มาก นอย มาก     

จากตารางท่ี 16 แสดงผลการทดสอบทางกายภาพของดินสีของดินลูกรังเขามหาชัย             
ชุด B พบวา อัตราสวนผสมลําดับท่ี 2213 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการเขียนสีนํ้าตาลเขมมากท่ีสุด
โดยมีอัตราสวนผสมของวัตถุดิบ ดินลูกรังเขามหาชัย : สนิมเหล็ก : นํ้ายางกลวย คือ 80 : 10 : 10 

 

ตารางที่  17  อัตราสวนผสมของตับหินบานวัดโหนด ชุด B 
อัตราสวนผสม

ลําดับที ่
อัตราสวนผสมของวัตถุดิบ (รอยละ) รวม 

ดินลูกรังเขามหาชัย สนิมเหล็ก ยางกลวย 
2311 73 17 10 100 
2312 74 16 10 100 
2313* 75 15 10 100 
2314 76 14 10 100 
2315 77 13 10 100 

* หมายถงึสตูรท่ีคดัเลือกจาก ชุด A 
 

ตารางที่  18  ผลการทดสอบทางกายภาพของหินตับเหลืองบานวัดโหนด ชดุ B 
อัตรา

สวนผสม
ที่ 

รายการประเมิน (ระดับ Rubric 5 scale) ความเหมาะสม 
ตอการเขียนส ีลักษณะ/

ความเขม
ของสี 

การ 
ล่ืนไหล 

ความขน การยึด
เกาะ 

คุณสมบัติ
กอนเผา 

คุณสมบัติ
หลังเผา มาก

ท่ีสุด 
มาก ปาน

กลาง 
นอย 

2311 น้ําตาลออน นอย มาก มาก มาก มาก     
2312 น้ําตาลออน นอย มาก มาก มาก มาก     
2313 น้ําตาลออน นอย มาก มาก

ที่สุด 
มาก  มากที่สุด      

2314 น้ําตาลออน นอย ปานกลาง มาก นอย มากที่สุด     
2315 น้ําตาลออน นอย ปานกลาง มาก นอย มากที่สุด     

จากตารางท่ี 18 แสดงผลการทดสอบทางกายภาพของตับหินเหลืองบานวัดโหนดชุด B 
พบวา อัตราสวนผสมลําดับท่ี 2313 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการเขียนสีนํ้าตาลออนมากท่ีสุดโดย
มีอัตราสวนผสมของวัตถุดิบ หินตับเหลืองบานวัดโหนด: สนิมเหล็ก : นํ้ายางกลวย คือ 75 : 15 : 10 
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ตารางที่  19  อัตราสวนผสมของดินดําลานสกา ชุด B 
อัตราสวนผสม

ลําดับที ่
อัตราสวนผสมของวัตถุดิบ (รอยละ) รวม 

ดินดําลานสกา สนิมเหล็ก ยางกลวย 
2411 - -  100 
2412 - -  100 
2413* 90 0 10 100 
2414 89 1 10 100 
2415 88 2 10 100 

* หมายถงึสตูรท่ีคดัเลือกจาก ชุด A 
 

ตารางที่  20  ผลการทดสอบทางกายภาพของดินดําลานสกา ชดุ B 
อัตรา

สวนผสม
ที่ 

รายการประเมิน (ระดับ Rubric 5 scale) ความเหมาะสม 
ตอการเขียนส ีลักษณะ/

ความเขม
ของสี 

การ 
ล่ืนไหล 

ความขน การยึด
เกาะ 

คุณสมบัติ
กอนเผา 

คุณสมบัติ
หลังเผา มาก

ท่ีสุด 
มาก ปาน

กลาง 
นอย 

2411 - - - - - -     
2412 - - - - - -     
2413 ขาวครีม มาก นอย นอย ปานกลาง มากที่สุด     
2414 ครีม มาก มาก นอย ปานกลาง มากที่สุด     
2415 น้ําตาล

ออน 
ปาน
กลาง 

มาก นอย ปานกลาง มากที่สุด     

จากตารางท่ี 20แสดงผลการทดสอบทางกายภาพของดินสีของดินดําลานสกา ชุด B 
พบวา อัตราสวนผสมลําดับท่ี 2411 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการเขียนสีครีมมากท่ีสุดโดยมีอัตรา
สวนผสมของวัตถุดิบ ดินดําลานสกา: สนิมเหล็ก : นํ้ายางกลวย คือ 90 : 0 : 10 
 

ตารางที ่ 21  อัตราสวนผสมของดินเลนบานในถุง ชุด B 
อัตราสวนผสม

ลําดับที ่
อัตราสวนผสมของวัตถุดิบ (รอยละ) รวม 

ดินเลนบานในถุง สนิมเหล็ก ยางกลวย 
2511 72 18 10 100 
2512 71 19 10 100 
2513* 70 20 10 100 
2514 69 21 10 100 
2515 68 22 10 100 

* หมายถงึสตูรท่ีคดัเลือกจาก ชุด A 
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ตารางที ่ 22  ผลการทดสอบทางกายภาพของดินเลนบานในถุง ชุด B 
อัตรา

สวนผสม
ที่ 

รายการประเมิน (ระดับ Rubric 5 scale) ความเหมาะสม 
ตอการเขียนส ีลักษณะ/

ความเขม 
ของสี 

การ 
ล่ืนไหล 

ความขน การยึด
เกาะ 

คุณสมบัติ
กอนเผา 

คุณสมบัติ
หลังเผา มาก

ท่ีสุด 
มาก ปาน

กลาง 
นอย 

2511 สีเขียวดํา มาก มาก มาก
ที่สุด 

มากที่สุด มากที่สุด     

2512 สีเขียวดํา มาก มาก มาก
ที่สุด 

มากที่สุด มากที่สุด     

2513 สีเขียวดํา มาก มาก มาก
ที่สุด 

มากที่สุด มากที่สุด     

2514 สีเขียวขี้มา มาก มากที่สุด มาก
ที่สุด 

มากที่สุด มากที่สุด     

2515 สีเขียวขี้มา นอย มากที่สุด มาก มากที่สุด มากที่สุด     

จากตารางท่ี 22 แสดงผลการทดสอบทางกายภาพของดินสีของดินเลนบานในถุง ชุด B 
พบวา อัตราสวนผสมลําดับท่ี 2514 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการเขียนสเีขียวขี้มามากท่ีสุด โดยมี
อัตราสวนผสมของวัตถุดิบ ดินเลนบานในถุง: สนิมเหล็ก : นํ้ายางกลวย คือ 69 : 21 : 10 
 

 
 

ภาพที่  9  ตัวอยางแผนทดลองหาอัตราสวนผสมและทดสอบทางกายภาพของดินและตบัหินสี ชุด B 
 

3.3  ผลการประเมินความพึงพอใจตอการนําไปทดลองใชกับผูผลิตระดับชุมชน 
ผูวิจัยนําขอมูลท่ีไดจากการประเมินความพึงพอใจตอการนําไปทดลองใชกับผูผลิต

ระดับชุมชนกลุมบานมะยิง ต.โพธ์ิทองอ.ทาศาลา จ.นครศรีธรรมราช ซ่ึงจากผลการประเมิน
ปรากฏผลดังตารางท่ี 23 และภาพท่ี 10-13 
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ตารางที ่ 23  ผลการประเมินความพึงพอใจตอการนําไปทดลองใชกับผูผลติระดับชุมชน 
คําถามประเมิน ระดับความคดิเห็นของผูผลติ (คนที)่ ระดับ

ประเมิน 
 ഥ SD܆ 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

1. ความสวยงามของสี 5 4 4 5 5 5 5 4  5 4 4.60 0.52 
2.ความเขมของสี 4 4 5 5 5 4 4 5 5 5 4.60 0.52 
3. การล่ืนไหลของการเขียนสีเหมาะสม 4 4 4 3 5 4 5 5 4 4 4.20 0.63 
4. ความขนของสีขณะเขียนเหมาะสม 4 3 5 4 4 4 5 3 3 4 3.90 0.74 
5. การยึดเกาะของสีกับผิวผลิตภัณฑ 4 4 5 5 5 4 4 4 5 4 4.40 0.52 
6. คุณภาพของสีกอนการเผา 5 5 4 4 4 5 5 5 4 5 4.60 0.52 
7. คุณภาพของสีหลังการเผา 4 5 5 5 4 5 4 4 4 5 4.50 0.53 
8. ความสนใจในการนําไปใชผลิตเปน

เคร่ืองปนดินเผาของชุมชน 4 5 5 3 4 5 4 3 5 4 4.20 0.79 
9. การนําไปใชตกแตงเคร่ืองปนดินเผา

ตรงตามความคดิ ประเพณี และ
วัฒนธรรมของชุมชน 5 4 4 4 3 5 5 5 4 4 4.30 0.67 

10. การสรางความแตกตางของ
เคร่ืองปนดินเผาที่มีในในทองถิ่นชุมชน 5 5 5 4 5 5 5 5 5 4 4.80 0.42 

คาเฉล่ีย 4.40 4.30 4.60 4.20 4.40 4.60 4.60 4.30 4.40 4.30 4.41 0.58 

จากตารางท่ี 23 พบวา โดยรวมผูตอบแบบสอบถามมีความพึงพอใจตอการนําไปทดลอง
ใชเฉลี่ยอยูในระดับมาก (Xഥ = 4.41, SD = 0.58) และจากการสัมภาษณผูผลิตไดใหขอมูลเก่ียวกับความ
พึงพอใจตอการนําไปทดลองใชเพ่ิมเติม โดยพอใจตอการใชดินและตับหินสีท่ีนํามาผลิตเปนสีเขยีนบน
เคร่ืองปนดินเผาสามารถผลิตไดในขั้นตอนท่ีไมยุงยากเกิดความแตกตางและแปลกใหมในลวดลาย ทําให
ผูซ้ือมีความสนใจในสินคาเพ่ิมขึ้น โดยภายหลังการทดลองเขียนสีไดนําไปจัดวางเพ่ือสํารวจความคิดเห็น
ของผูซ้ือไดรับการตอบสนองเปนอยางดี เพราะมองเห็นความแตกตางจากกลุมตลาดจําหนาย และมีการ
เขามาสอบถามราคาสินคาเปนจํานวนมาก ทําใหผูผลิตมีความม่ันใจในการทําสินคาเพ่ือการจําหนาย
เพ่ิมขึ้น แตความกังวลของผูผลิต คือ ระยะเวลาการผลิตท่ีเพ่ิมขึ้น แรงงานฝมือท่ีขาดแคลน ในขณะท่ี
ผูซ้ือกังวลเร่ืองราคาสินคา และการขนสงในสวนของผูจําหนายกังวลเร่ืองปริมาณการผลิตท่ีอาจ          
ไมเพียงพอตอการจําหนาย ระยะเวลาของผลิตท่ีไมทันตอความตองการของลูกคา และราคาตนทุนท่ี
อาจสูง  
 

 
 

ภาพที่  10  ผลงานตนแบบกระถางขนาดเล็กภายในอาคาร 
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ภาพที่  11  ผูผลติและนักวิจัยในการนําผลติภัณฑไปทดลองจําหนายในสถานท่ีจริง 
 

 
 

ภาพที่  12  ผลิตภัณฑจําหนายในสถานท่ีจริง 
 
4.  สรุปผลการวิจัย 

จากการพัฒนาสีเขียนบนเคร่ืองปนดินเผาจากดินและตับหินสีธรรมชาติโดยทดลองกับดิน
และตับหินสีทองถิ่นตามธรรมชาติในแหลงผลิตเคร่ืองปนดินเผาชุมชนนครศรีธรรมราช เพ่ือนํามาใช
ตกแตงลวดลายเขียนสีกลุมสินคาเคร่ืองปนดินเผาสําหรับตกแตงอาคารและสวนกลางแจงจํานวน         
5 ตัวอยาง ไดแก ตับหินเขามหาชัย ดินลูกรังเขามหาชัย ตับหินเหลืองบานวัดโหนด ดินดําลานสกา 
และดินเลนนากุงในถุง ดวยการใชอัตราสวนผสมแบบตารางสามเหลี่ยมดานเทา (Tri-axial diagram)
รวมกับวัตถุดิบเพ่ิมความเขมของสี (Intensity pigment) ไดแก สนิมเหล็ก และสารชวยยึดเกาะ 
(Binder) ไดแก นํ้ายางกลวย และประเมินความเหมาะสมตอการใชเขียนสีบนเคร่ืองปนดินเผาดวย
เกณฑ 6 ดาน ไดแกความเขมของสี, การลื่นไหล, ความขน, การยึดเกาะ, คุณสมบัติกอนเผา และ
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คุณสมบัติหลังเผา และการประเมินความพึงพอใจของผูผลิตกลุมตัวอยางบานมะยิง ต.โพธ์ิทอง              
อ.ทาศาลา จ.นครศรีธรรมราช จํานวน 10 คน ตอการใชเขียนสีบนเคร่ืองปนดินเผาของชุมชน 

ผลการศึกษาพบวา อัตราสวนระหวาง ดินและตับหินสี : สนิมเหล็ก : นํ้ายางกลวย ท่ีนํามาใช
เปนวัตถุดิบในการทดลองสามารถพัฒนาสีเขียนบนเคร่ืองปนดินเผาพ้ืนบานได 5 เฉดสี ไดแก สีเหลืองออน
จากตับหินเขามหาชัย มีอัตราสวนเทากับ 82 : 8 : 10, สีนํ้าตาลแดงจากดินลูกรังเขามหาชัย               
มีอัตราสวนเทากับ 80 : 10 : 10, สีเหลืองสมจากตับหินเหลืองบานวัดโหนด มีอัตราสวนเทากับ 75 : 
15 : 10, สีขาวจากดินดําลานสกา มีอัตราสวนเทากับ 90 : 0 : 10, และ สีเขียวขี้มาจากดินเลนนากุง
ในถุงมีอัตราสวนเทากับ 69 : 21 : 10 โดยสีเขียนท้ัง 5 เฉดสีสามารถใหสีท่ีสมํ่าเสมอไดท่ีอุณหภูมิ
ระหวาง 750-1,050 องศาเซลเซียส ไมหลุดลอนจากผิวเคร่ืองปนดินเผา และทนตอการทดสอบ           
การใชงาน จากผลิตภัณฑผานการเผาท่ีอุณหภูมิ 850 องศาเซลเซียส โดยสีเขียนท่ีไดมีความละเอียด 
สามารถผลิตเปนสีผง และเหมาะสมตอการเขียนสีดวยพูกันขนาดไมนอยกวาเบอร 6 ผลการสอบถาม
ความพึงพอใจตอการนําไปทดลองใชกับผูผลิตระดับชุมชนกลุมบานมะยิง ต.โพธ์ิทองอ.ทาศาลา             
จ.นครศรีธรรมราช จํานวน 10 คน ผูรวมทดสอบการใชงานเขียนสีมีความพึงพอใจเฉลี่ยอยูในระดับมาก 
(Xഥ = 4.41, S.D. = 0.58) และพอใจตอการใชดินและตับหินสี ท่ี นํามาผลิตเปนสีเขียนบน
เคร่ืองปนดินเผาเน่ืองจากไมยุงยากตอการผลิต เกิดความแตกตางและแปลกใหมในลวดลาย ผูซ้ือมี
ความสนใจในสินคาเพ่ิมขึ้น  

 
5.  ขอเสนอแนะ 

จากงานวิจัยน้ี พบวา หากตองการนําดินและหินตับสีธรรมชาติจากการทดลองคร้ังน้ีไปใช
ผลิตเชิงอุตสาหกรรมระดับครัวเรือน หรือผลิตสําหรับชุมชน สามารถทําไดโดย 

5.1  วัตถุดิบท่ีจัดหามาสําหรับการผลิตควรมาจากแหลงวัตถุดิบในบริเวณเดียวกัน และ
ควรจัดหาในปริมาณมากเพียงพอเพ่ือใหเกิดความสมํ่าเสมอของส ี

5.2  สนิมเหล็กท่ีใชในการผลิตในปริมาณมากสามารถใช เฟอริกออกไซด (Ferric 
oxide) ท่ีจัดจําหนายเปนเคมีภัณฑท่ัวไปทดแทนสนิมเหล็กธรรมชาติไดเพ่ือสะดวกตอการผลิตและ
เตรียมวัตถุดิบ 

5.3  นํ้ายางกลวยจากการทดลองควรมีการใชในระยะเวลาไมเกิน 1 ป เพ่ือคุณภาพของ
สารชวยยึดเกาะ 

5.4  การจัดเตรียมสีและเฉดของสีจากการทดลองสามารถปรับสภาพความเขมออนของสี
ไดตามความเหมาะสมตอการนําไปใชงาน ประเพณี วัฒนธรรม และศิลปวัฒนธรรมของทองถิ่น โดย
ในการทดลองคร้ังน้ีเนนสีสันเขม และสดใส เพ่ือสอดคลองกับการพัฒนาลวดลายจากผาปาเตะ              
ซ่ึงเปนลวดลายของภาคใตของไทย 
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