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บทคัดยอ 
 

งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพ่ือพัฒนานํ้าดินหลอแมพิมพจากดินแดงพ้ืนบานใหมีสมบัติ
เหมาะสมตอการผลิตเชิงอุตสาหกรรมระดับครัวเรือน โดยสามารถขึ้นรูปไดดวยกระบวนการหลอใน
แมพิมพปลาสเตอรสําหรับผลิตภัณฑขนาดเล็กและขนาดกลางเพ่ือผลิตสินคาของใช และของท่ีระลึก
ดวยวิธีการผลิตของชุมชนทองถิ่น เพ่ือสงเสริมวิธีการใหมๆ ใหกับผูผลิตสินคาระดับครัวเรือนใน
ทองถิ่น และสามารถเตรียมวัตถุดิบ ผลิต เผา และตกแตงผลิตภัณฑไดดวย โดยทําการศึกษากับ
วัตถุดิบทองถิ่นจังหวัดนครศรีธรรมราชดวยการใชอัตราสวนผสมแบบตารางสามเหลี่ยมดานเทา       
(Tri-axial diagram) ระหวาง ดินแดงทุงนํ้าเค็ม : ดินขาวบานควนคลัง : ทรายนํ้าแคบ รวมกับสาร
ชวยการแขวนลอย (Colloid) ไดแก โซเดียมซิลิเกต รอยละ 0.2 ดวยการทดสอบสมบัติเน้ือดินหลอ
จากดินแดงพ้ืนบานตามมาตรฐานสมบัติผลิตภัณฑอุตสาหกรรมภาชนะเซรามิกชนิดเอิรทเทินแวร 
(Earthenware) และทําการทดลองท่ีอุณหภูมิ 850 องศาเซลเซียส และทดลองเผาเคลือบท่ีอุณหภูมิ 
1,100 องศาเซลเซียส 

ผลการศึกษาพบวา อัตราสวนระหวาง ดินแดงทุงนํ้าเค็ม : ดินขาวบานควนคลัง : ทราย         
นํ้าแคบ มีอัตราสวนผสมท่ีเหมาะสมเทากับ 59 : 12 : 29 โดยมีลักษณะสีหลังเผานํ้าตาลสม ผวิเรียบ 
ความชื้นกอนเผารอยละ 28.25 การหดตัวกอนเผารอยละ 13.78 การหดตัวหลังเผารอยละ 18.30 
ความแข็งแรงกอนเผา 5.12 Kg/cm2 ความแข็งแรงหลังเผา 27.36 Kg/cm2 การดูดซึมนํ้า             
หลังเผา รอยละ 16.21 มีความถวงจําเพาะ 1.78 ลบ.ซ.ม./กรัม อัตราการไหลของนํ้าดิน 47 วินาที/ 
100 มิลลิกรัม ระยะเวลาการกอรูปท่ีความหนา 4 มิลลิเมตร ใชเวลา 16 นาที ลักษณะผิวภายใน
แมพิมพเรียบมากท่ีสุด ระยะเวลาการถอดออกจากแมพิมพระดับมากท่ีสุด (30 นาที) คุณภาพการถอด  
ออกจากแมพิมพในระดับมากท่ีสุด และหลังการสอบถามความพึงพอใจผูผลิตในเขตพ้ืนท่ีบานมะยิง 
อําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช มีความพึงพอใจตอเน้ือดินท่ีผลิตเปนเคร่ืองปนดินเผาดวย
วิธีการหลอแมพิมพปลาสเตอรเฉลี่ยอยูในระดับมากท่ีสุด (Xഥ = 4.51, SD = 0.17) และผูจําหนาย
สินคาในเขตพ้ืนท่ีบางปู อําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช เฉลี่ยอยูในระดับมาก (Xഥ=4.42, 
SD=0.22) 
 

คําสําคัญ: นํ้าดินหลอแมพิมพ, ดินแดงพ้ืนบาน, ระดับครัวเรือน 
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Abstract 
  

This research aimed to develop a mold slip casting from local red clay to 
be suitable for household production. The mold slip casting can be molded by 
casting in plaster molds for small and medium of house ware and souvenir with the 
local community productions.  

The process could be promoting a new way to produce a local household, 
preparing of raw materials, method, firing and finishing products. The study was 
experimental with the tri-axial diagram of local material in Nakhon Si Thammarat 
province between Tong Numkam red clay: Ban Kuanklang kaolin: NamKap sand, the 
colloid material (Sodium silicate) 0.2%, and testing properties of slip casting body 
from the local red clay, suitable industrial standard earthenware ceramic containers 
with fired at temperatures of 850°C and glaze firing temperatures of 1,100°C. 

The results of the research showed; the ratio of Tong Numkam red clay: 
Ban Kuanklang kaolin: NamKap sand at 59: 12: 29, the color after kilning was orange-
brown, smooth texture, the moisture before kilning at 28.25%, shrinking before 
kilning at 13.78%, the strength after kilning at 18.30%, the strength before kilning at 
5.12 Kg/cm2, the strength after kilning at 27.36 Kg/cm2, the water absorption after 
kilning at 16.21%, the specific gravity at 1.78 Lb.s.m./g, the ground slip casting flow 
rate of 47 seconds/100 mg, the formation thickness time of 4 mm at 16 minutes, 
inside the mold surface smooth as possible, the period removed from the mold at 
the highest level (30 minutes), the quality removed from the mold at the highest 
level. The satisfaction of community manufacturers in Ban Maying, Tha Sala district, 
Nakhon Si Thammarat province about the clay slip casting for ceramic mold were at 
excellent level (Xഥ = 4.51, SD = 0.17) and the satisfaction of community dealers in 
Ban Bang Pu, Tha Sala district, Nakhon Si Thammarat province were at good level 
(Xഥ=4.42, SD=0.22). 

 
Key words: Clay slip casting, Red local clay, Household production 
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1.  บทนํา 
ประเทศไทยในปจจุบันเขาสูการเปลี่ยนแปลงสภาพเศรษฐกิจท่ีสําคัญจากนโยบายรัฐ              

ท่ีตองการพัฒนาประเทศใหสามารถพ่ึงพาตนเอง สงเสริมการผลิตสินคาชุมชน สรางผลิตภัณฑ
ทองถิ่น และมีนโยบายชวยเหลือผูประกอบการจึงมุงหวังท่ีจะพัฒนาสินคาใหมีคุณภาพ และมี
ชองทางการตลาดมีมากยิ่งขึ้น (สุดยอด OTOP 2559 ยกระดับมาตรฐานเพ่ิมคุณภาพผลิตภัณฑ
สงออกสูตลาดสากล, 2559) ทําใหโครงการหน่ึงตําบลหน่ึงผลิตภัณฑ (One Tambon One Product) 
ไดรับการสงเสริมอยางจริงจังอีกคร้ังหน่ึง โดยโครงการหน่ึงตําบลหน่ึงผลิตภัณฑเปนโครงการท่ี
สนับสนุนใหประชาชนดําเนินงานดวยหลักการพ้ืนฐานสําคัญ 3 ประการ คือ 1) ภูมิปญญาทองถิ่นสูสากล 
2) การพ่ึงตนเอง และ 3) การคิดอยางสรางสรรคและการสรางทรัพยากรมนุษย (สํานักงานสงเสริม
วิสาหกิจชุมชน กรมพัฒนาชุมชน, 2546) มีการนําองคความรูเก่ียวกับเศรษฐกิจพอเพียงมาปรับใชกับ
ชุมชน นโยบายเหลาน้ีทําใหชุมชนเร่ิมสนใจนําวัตถุดิบในทองถิ่นมาปรับใชใหเหมาะสมกับการสราง
ผลิตภัณฑตางๆ รองรับการทองเท่ียวในประเทศ การพัฒนาวัตถุดิบทองถิ่นใหสามารถนํามาใช
ประโยชนสูงสุด สามารถนํามาผลิตเปนสินคาชุมชน ลดการขนสง ลดการจัดหาจัดซ้ือจากผูผลิตระดับ
อุตสาหกรรมจะชวยใหชุมชนมีวัตถุดิบใชไดอยางยั่งยืน ผลิตและจัดหาไดดวยตนเองในราคา          
ท่ีเหมาะสม และสอดคลองกับการพัฒนาของประเทศและพ่ึงพาตนเอง ตามหลักเศรษฐกิจพอเพียง  

เคร่ืองปนดินเผาในแตละทองถิ่นมีพัฒนาการตามรูปแบบและลักษณะเฉพาะตัว แตโดย       
สวนใหญการผลิตระดับชุมชนจะนําดินเหนียวพ้ืนบานมาผลิตดวยมือดวยการขึ้นแปนหมุน และเผา
ผลิตภัณฑดวยไฟต่ํา (ธนสิทธ์ิ  จันทะรี, 2538) และการผลิตเคร่ืองปนดินเผาพ้ืนบานในชุมชนภาคใต 
เปนเทคนิคท่ีมีการสบืทอดกันมายาวนาน และมีการพัฒนากรรมวิธีการผลิตอยางตอเน่ืองจนยากท่ีจะ
หาเทคนิคใหมๆ มาทดแทนได (ฉัตรชัย  แกวดี, 2557) การปรับปรุงวัตถุดิบใหมีคุณภาพดีขึ้นจึงเปน
หนทางท่ีพอจะนํามาใชปรับปรุงรูปแบบการผลิตสินคาชุมชนได แตสภาพของวัตถุดิบมีขอจํากัดใน
การขึ้นรูป และการนํามาใชงาน ไมสามารถเคลือบดวยเทคนิคการผลิตเคร่ืองเคลือบดินเผาเชิง
อุตสาหกรรมเพ่ือประโยชนทางดานการผลิตภัณฑเคร่ืองใชและของตกแตงตามคุณภาพสินคา
มาตรฐานเคร่ืองเคลือบดินเผาประเภทเอิรทเทินแวร (Earthenware) (การพัฒนาองคความรูเก่ียวกับ
เน้ือดินพ้ืนบานเพ่ือใชสําหรับการขึ้นรูปดวยการหลอแมพิมพ (Casting mold) จึงเปนการพัฒนา
กระบวนการและการสรางผลิตภัณฑใหมๆ ใหกับชุมชนอยางมีคุณภาพ ขยายกรอบของการออกแบบ
และสินคาชุมชน (OTOP)  ใหสามารถผลิตไดหลากหลายรูปแบบ ลดการใชแรงงานฝมือ เพ่ิมแรงงาน
ชุมชนโดยการสรางแมพิมพเพ่ือการขึ้นรูปผลิตภัณฑ และสรางตนแบบสินคาท่ีแตกตางจากสินคา       
ท่ีผลิตไดไมหลากหลายจากการใชวิธีการขึ้นรูปดวยแปนหมุนไดมากยิ่งขึ้น โดยการวิจัยคร้ังน้ีได
เลือกใชชุมชนเคร่ืองปนดินเผาบานมะยิง ตําบลโพธ์ิทอง อําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช ซ่ึง
เปนชุมชนผูผลิตเคร่ืองปนดินเผาระดับชุมชนท่ีมีชื่อเสียงและผลิตสินคาสําหรับจําหนายในหลาย
จังหวัดเขตโดยรอบจังหวัดนครศรีธรรมราชท่ีมีศักยภาพสูงในการผลิตสินคาประเภทเคร่ืองใชและ
ของตกแตงมายาวนานกวา 60 ป (สํานักงานวัฒนธรรมจังหวัดนครศรีธรรมราช, 2549) แตตลอด 60 
ปท่ีผานมาการผลิตสินคายังคงอาศัยการขึ้นรูปดวยแปนหมุนจากดินเหนียวพ้ืนบานผสมทรายเพราะ
ขาดองคความรูในการปรับปรุงวัตถุดิบ สภาพของผลิตภัณฑไมมีการเปลี่ยนแปลงและเปนทางเลือก
ใหมๆ ใหกับผูบริโภคทําใหตลาดของผูบริโภคสินคากลุมเคร่ืองปนดินเผาไมขยายตัว และจากสภาพ
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ผลิตภัณฑท่ีไมมีการเปลี่ยนแปลงวิธีการผลิตยังสงผลใหสินคาราคาต่ําลงและแตกหักเสียหายจํานวน
มากในขั้นตอนการผลิต (ฉัตรชัย  แกวดี, 2558) และไมสามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑท่ีมีลักษณะแปลก
ใหมเชนเดียวกับกลุมผูผลิตเคร่ืองปนดินเผาในเขตภาคเหนือและอีสานไดจากขอจํากัดของวัตถุดิบ           
ท่ีไมเหมาะสมตอการหลอในแมแบบพิมพปลาสเตอร 

การพัฒนาโดยอาศัยวัตถุดิบทองถิ่น การผลิตและการเตรียมวัตถุดิบไดดวยชุมชนเพ่ือผลิต
เปนนําดินหลอแมพิมพปลาสเตอรดวยการนําหลักทางการทดลอง วิจัยอยางเปนระบบมาหาอัตรา
สวนผสม การเตรียม การวิเคราะหคุณภาพ มาตรฐานของสูตรนํ้าดินหลอแมพิมพจากดินแดงพ้ืนบาน
เพ่ือผลิตเคร่ืองเคลือบดินเผาระดับครัวเรือน จึงเปนประเด็นสนใจของผูวิจัยเพ่ือตอบโจทยการ
เสริมสรางความเขมแข็งของชุมชนตามหลักเศรษฐกิจพอเพียง ดวยการเขาใจ เขาถึง และพัฒนา ให
ชุมชนไดสรางสรรคผลิตภัณฑไดดวยตนเอง ตามความตองการของชุมชน วัตถุดิบของชุมชน เพ่ือให
ชุมชน คนทองถิ่นอยูไดในถิ่นของตนอยางมีความสุข 
 
2.  วิธีดําเนินการวจิัย 

2.1  หาและทดสอบอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด A จากดินแดงพ้ืนบาน
ใหมีสมบัติเหมาะสมตอการผลิตเชิงอุตสาหกรรมระดับครัวเรือน ไดใชวัตถุดิบหลัก 3 อยาง ไดแก           
1) ดินแดงทุงนํ้าเค็ม จากคลองโตะเน็ง ตําบลโพธ์ิทอง อําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช            
ไมนอยกวารอยละ50 2) ดินขาวบาน ควนคลัง ตําบลทุงใหญ อําเภอทุงใหญ จังหวัดนครศรีธรรมราช 
และ 3) ทรายนํ้าแคบ ตําบลอินคีรี อําเภอพรหมคีรี จังหวัดนครศรีธรรมราช ไมเกินรอยละ 20 
รวมกับสารชวยการแขวนลอย (Colloid) ไดแก โซเดียมซิลิเกต (Sodium silicate) รอยละ 0.2 และ
นํ้า รอยละ 42 เพ่ือสรางอัตราสวนผสมท่ีเหมาะสมกับการขึ้นรูปดวยวิธีหลอแบบ ดวยแบบตาราง
สามเหลี่ยมดานเทา (Tri-axial diagram) แบบลดสัดสวนคร้ังละรอยละ 10 (ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน, 
2541) เพ่ือไดอัตราสวนผสมชุด A ดังภาพท่ี 1  

 

 
 

ภาพที่  1  ตารางสามเหลีย่มดานเทาอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพจากดินแดงพ้ืนบาน ชุด A 
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โดยจากตารางสามเหลี่ยมดานเทา (Tri-axial diagram) ในภาพท่ี 1 ตามขอกําหนดของวัตถุดิบหลัก
ไดอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพชุด A ดังตารางท่ี 1  
 

ตารางที ่ 1  อัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพชุด A 
อัตราสวนผสม

ลําดับที ่
อัตราสวนผสมของวัตถุดิบ (รอยละ) รวม 

ดินทุงนํ้าเค็ม ทรายละเอียด ดินขาวควนคลัง 
26 50 20 30 100 
27 60 20 20 100 
28 70 20 10 100 
33 50 10 40 100 
34 60 10 30 100 
35 70 10 20 100 
36 80 10 10 100 
41 50 0 50 100 
42 60 0 40 100 
43 70 0 30 100 
44 80 0 20 100 
45 90 0 10 100 

 

2.2  กําหนดการทดสอบสมบัติ ของนํ้าดินหลอแมพิมพจากดินแดงพ้ืนบาน ดังน้ี                   
(ไพจิตร อ่ิงศิริวัฒน, 2541)  

2.2.1  การทดสอบลักษณะโดยทั่วไป เปนการพิจารณาดวยสายตา และจากการ
สัมผัส ไดแก สี กอนเผา สีหลังเผา และความละเอียดของเน้ือดิน 

2.2.2  ความช้ืน (Moisture content) เปนการตรวจสอบปริมาณนํ้าในวัตถุดิบ 
โดยวิธีการหานํ้าหนักของวัตถุดิบท่ีหายไป เม่ือทําใหวัตถุดิบน้ันแหงสนิท สามารถคํานวณไดจาก
สมการ ดังน้ี 

เปอรเซ็นตความชื้น =  
(นํ้าหนักเปยกିนํ้าหนักแหง)

นํ้าหนักเปยก
 × 100 ……….………………(1) 

 

2.2.3 การหดตัว (Shrinkage) เปนการทดสอบหาวัตถุดิบหรือเน้ือดินปนจะมีการ
หดตัวมากนอยเพียงใดท้ังกอนเผาและหลังเผา สามารถคํานวณไดจากสมการ ดังน้ี 

 

เปอรเซ็นตการหดตัว =  
(ความยาวกอนเผาିความยาวหลังเผา)

ความยาวกอนเผา
 × 100 …..………(2) 

 

2.2.4  ทดสอบความแข็งแรงของเน้ือดิน (Modulus of Rupture หรือ M.O.R.) เปน
การทดสอบความความแข็งแรงของเน้ือดินดินหลอแมพิมพจากดินแดงพ้ืนบาน ดวยการกดลงบนแทง
ดินดิบหลังแหงและแทงดินเผาดวยนํ้าหนักหนวยเปนกิโลกรัม/ตร.ซม. ดังภาพท่ี 2 
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ภาพที่  2  แทงทดสอบวางบนลิ่มปลายแหลม 2 จุด และแรงกดทางดานบนของแผนทดสอบ 
  

ทําการวิเคราะหดวยสมการ ดังน้ี 
 

M.O.R  =  
଼୐ୈ

ଶୠୢమ    ………………………………….………………………(3) 
 

L แทน คานํ้าหนักแรงกดท่ีแทงทดสอบหัก 
D แทน ระยะหางของลิ่มท่ีรองรับแผนทดสอบ 
b แทน ความกวางของแผนทดสอบ 
d แทน ความหนาของแผนทดสอบ 

 

2.2.5  การดูดซึมนํ้า (Water absorption) เปนการตรวจสอบหาความสามารถ
ในการดูดซึมนํ้าของดินปนหลังการเผา โดยนําแทงทดสอบมาชั่งนํ้าหนักพรอมท้ังบันทึกขอมูล 
หลังจากน้ันนําไปตมในนํ้าใหเดือดประมาณ 2 ชั่วโมง และแชท้ิงไวประมาณ 24 ชั่วโมง จากน้ัน         
นําแทงทดสอบมาชั่งนํ้าหนักอีกคร้ังหน่ึง สามารถคํานวณไดจากสมการดังน้ี 

 

เปอรเซ็นตการดดูซึมนํ้า =  
(นํ้าหนักหลังตมିนํ้าหนักกอนตม)

นํ้าหนักกอนตม
 × 100 ……………(4) 

 

2.2.6  ความถวงจําเพาะ (Specific gravity) ความถวงจําเพาะของนํ้าดิน แสดง
ถึงปริมาณนํ้าที่มีอยูในนํ้าดิน โดยปรกติจะมีคาอยูระหวาง 1.65-1.80 สําหรับการหลอแบบกลวง 
และ 1.75-1.90 สําหรับการหลอแบบตัน สามารถทดสอบไดโดยใชไฮโดรมิเตอร หรือวิธีการชั่ง
นํ้าหนักของดินที่ทราบปริมาตร (โครงการศูนยศิลปาชีพในพระราชดําริสมเด็จพระนางเจาสิริกิติ์ 
พระบรมราชินีนาถ, 2555) สามารถคํานวณไดจากสมการ ดังน้ี 

 

ความถวงจําเพาะของนํ้าดิน =  
ปริมาตรของน้ําดิน

น้ําหนักของน้ําดิน
   …………………..…………(5) 

 

2.2.7  การทดสอบอัตราการไหลของนํ้าดินหลอแมพิมพ เปนการตรวจสอบ
ความสามารถในการลื่นไหลของนํ้าดินท่ีเหมาะสมตอกรถอดหรือเทออกจากแมพิมพภายหลังการ
หลอนํ้าดินในแมพิมพไดความหนาตามตองการ โดยการตรวจสอบทําไดโดยการวัดอัตราการไหลจาก
การเติมลงในกรวยแกวปริมาณหนวยเปนมิลลิลิตร จับเวลาหนวยเปนวินาที จับเวลาจนนํ้าดินไหล

Load (L) applied 
Upper surface in compression Specimen 

D 

Lower surface in tension 

Knife edge Knife edge 
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ขาดสาย (โครงการศูนยศิลปาชีพในพระราชดําริสมเด็จพระนางเจาสิริกิติ์ พระบรมราชินีนาถ, 2555) 
สามารถคํานวณไดจากสมการ ดังน้ี 

 

เปอรเซ็นตการไหลของนํ้าดิน =  
(ปริมาตรของนํ้าดิน )

ระยะเวลาการไหล (นาที)
 × 100 ……………(6) 

 

2.2.8  การทดสอบสมบัติการหลอในแมพิมพ เปนการตรวจสอบความสามารถของ         
นํ้าดินหลอแมพิมพในแบบพิมพปูนปลาสเตอรทดลอง โดยนําแมพิมพรูปทรงถวยขนาดเล็ก 
(2.5x2.5x2.5 เซนติเมตร) มาหลอขึ้นรูปดวยนํ้าดินทดลองแตละอัตราสวนผสม แลววัดประเมิน
ความสามารถใน 4 ประเด็น ดังน้ี 1) ระยะเวลาการกอรูปในระดับความหนา 0.4 เซนติเมตร           
2) ลักษณะผิวภายในแมแบบพิมพหลังเทออก (Drain) 3) ระยะเวลาการถอดออกจากแมพิมพ
ปลาสเตอร และ 4) คุณภาพการถอดออกจากแมพิมพปลาสเตอร โดยใชระดับการประเมินแบบ
รูบริค (Rubric scale)  

2.3  ระดับอุณหภูมิในการทดลองเผา ดินแดงพ้ืนบานท่ีเหมาะสมสําหรับการพัฒนาเปน
ผลิตภัณฑขนาดเล็กและขนาดกลางเพ่ือผลิตสินคาของท่ีระลึกและของตกแตง มีการทดลอง              
ท่ีอุณหภูมิตามศักยภาพของเตาเผาชุมชนท่ี 850 องศาเซลเซียส  

2.4  หาและทดสอบอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด B เปนการหาอัตรา
สวนผสมจากการคัดเลือกอัตราสวนผสมท่ีมีสมบัติท่ีเหมาะสมท่ีสุดจากการวิเคราะหในขอ 2.2.1-
2.2.7 ของอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด A แบบเพ่ิมและลดสัดสวนคร้ังละรอยละ 1 และ
ทําการทดสอบสมบัติของนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด B ตามกระบวนการในขอท่ี 2.2.1-2.2.7 เพ่ือ
วิเคราะหหาอัตราสวนผสมท่ีเหมาะสมท่ีสุดสําหรับการขึ้นรูปดวยการหลอแบบแมพิมพปลาสเตอร
สําหรับผลิตภัณฑขนาดเล็กและขนาดกลางเพ่ือผลิตสินคาของท่ีระลึกและของตกแตง ดังภาพท่ี 3 
และตารางท่ี 2 
 

 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่  3  ตารางสามเหลีย่มดานเทาอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพจากดินแดงพ้ืนบาน ชุด B 
 

โดยจากตารางสามเหลี่ยมดานเทา (Tri-axial diagram) ในภาพท่ี 3 ตามขอกําหนดของวัตถุดิบหลัก
ไดอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพชุด B ดังตารางท่ี 2  
 
 
 

X-1
 

X 

X+1
 

X+2
 

Y+1
 

Y 

Y-1
 

Y-2
 

Z-1
 Z Z+1

 Z+2
 

ทรายละเอียด (X) ดินขาวควนคลัง (Z) Z-2
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ตารางที่  2  อัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพชุด B 
อัตราสวนผสม

ลําดับที ่
อัตราสวนผสมของวัตถุดิบ (รอยละ) รวม 

ดินทุงนํ้าเค็ม (Y) ทรายละเอียด (X) ดินขาวควนคลัง (Z) 
1 Y+2 X-2 Z 100 
2 Y+2 X-1 Z-1 100 
3 Y+1 X-1 Z 100 
4 Y+2 X Z-2 100 
5 Y+1 X Z-1 100 
6* Y X Z 100 
7 Y+2 X+1 Z-1 100 
8 Y+1 X+1 Z-2 100 
9 Y X+1 Z-1 100 
10 Y-1 X+1 Z 100 
11 Y+2 X+2 Z-2 100 
12 Y+1 X+2 Z-1 100 
13 Y X+2 Z 100 
14 Y-1 X+2 Z+1 100 
15 Y-2 X+2 Z+2 100 

*  หมายถึง สูตรที่คัดเลือกจาก ชุด A 
X  หมายถึง อัตราสวนผสมของทรายละเอียด  
Y  หมายถึง อัตราสวนผสมของดินทุงนํ้าเค็ม 
Z  หมายถึง อัตราสวนผสมของดินขาวควนคลัง 

+2 , +1  หมายถึง การเพิ่มอัตราสวนผสมของวัตถุดิบจากสูตรหลักรอยละ 2 และ 1 ตามลําดับ 

-2 , -1  หมายถึง การลดอัตราสวนผสมของวัตถุดิบจากสูตรหลักรอยละ 2 และ 1 ตามลําดับ 
 

2.5  เตรียมนํ้าดินหลอแมพิมพ นําอัตราสวนผสมจากการทดสอบสมบัติของนํ้าดินหลอ
แมพิมพ ชุด B ท่ีเหมาะสมท่ีสุดมาเตรียมนํ้าดินในปริมาณท่ีเพียงพอตอการขึ้นรูปโดยวิธีการหลอ
แมพิมพปลาสเตอร โดยใชอัตราสวนผสมของโซเดียมซิลิเกต (Sodium silicate) รอยละ 0.2 และนํ้า 
รอยละ 42  

2.6  การข้ึนรูปผลิตภัณฑ จัดทําตนแบบผลิตภัณฑและแมพิมพปลาสเตอรท่ีมีลักษณะ           
ท่ีเหมาะสมกับการผลิตดวยวิธีการหลอแมพิมพ โดยการสรางตัวอยางผลงาน จํานวน 3 แบบ นําไป
ศึกษาความความพึงพอใจของผูผลิตกลุมตัวอยางในพ้ืนท่ีแหลงวัตถุดิบหลัก ไดแก กลุมผูผลิต
เคร่ืองปนดินเผาชุมชนบานมะยิง ตําบลโพธ์ิทอง อําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช จํานวน           
20 คน  
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3.  ผลการวจิัย 
3.1  ผลการทดสอบทางกายภาพอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด A ที่

เหมาะสม 
จากผลการทดสอบทางกายภาพของนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด A ท้ัง 5 ประเด็น             

เพ่ือหาอัตราสวนผสมท่ีเหมาะสม ชุด A ปรากฏผลดังตารางท่ี 3-4 และภาพท่ี 4-5 
ตารางที่  3  ผลการทดสอบทางกายภาพอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด A 

อัตรา
สวนผสม
ลําดับที ่

รายการประเมิน (ระดับอุณหภูมิ 850 องศาเซลเซียส) ความเหมาะสมตอการข้ึนรูป 
ดวยการหลอแมพิมพ ลักษณะส ี

 
ลักษณะผวิ ความช้ืน 

(%) 
การหดตัว 

(%) 
ความ 

แข็งแรง 
(Kg/cm

2
) 

การดูดซึมนํ้า 
(%) มาก 

ท่ีสุด 
(5) 

มาก 
(4) 

ปาน
กลาง 
(3) 

นอย 
(2) 

นอย 
ท่ีสุด 
(1) กอนเผา หลังเผา กอนเผา หลังเผา กอนเผา หลังเผา กอนเผา หลังเผา กอนเผา หลังเผา กอนเผา หลังเผา 

26 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ หยาบ 26.54 - 13.18 16.78 2.14 23.67 - 24.57      
27 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ หยาบ 28.11 - 14.11 18.46 4.25 25.38 - 22.75      
28 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลเขม ขรุขระ หยาบ 30.25 - 15.78 20.15 3.22 24.64 - 19.58      
33 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลออน เรียบ เรียบ 27.40 - 13.52 16.25 2.45 22.17 - 20.84      
34 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28.56 - 14.25 18.50 3.54 25.31 - 18.64      
35 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลเขม ขรุขระ เรียบ 30.50 - 16.20 21.10 4.26 27.34 - 18.15      
36 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลเขม ขรุขระ เรียบ 29.62 - 17.15 22.25 4.57 30.14 - 16.57      
41 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลออน เรียบ เรียบ 26.20 - 14.20 18.76 2.16 21.82 - 22.75      
42 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลออน เรียบ เรียบ 27.65 - 14.75 19.34 3.17 24.50 - 19.55      
43 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม ขรุขระ เรียบ 28.73 - 15.58 20.42 3.56 27.45 - 18.12      
44 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลเขม ขรุขระ เรียบ 29.34 - 17.42 22.50 5.17 29.31 - 16.24      
45 ไมสามารถข้ึนรูปได   - - - - - - - -      

จากตารางท่ี 3 ผลการทดสอบทางกายภาพอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด A 
พบวาอัตราสวนผสมลําดับท่ี 34 ท่ีมีอัตราสวนผสมระหวางดินทุงนํ้าเค็ม : ทรายละเอียด : ดินขาว            
ควนคลัง เทากับ 60 : 10 : 30 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการขึ้นรูปดวยการหลอแมพิมพมากท่ีสุด 
โดยมีลักษณะสีหลังเผานํ้าตาลสม ผิวเรียบ ความชื้นกอนเผารอยละ 28.56 การหดตัวกอนเผารอยละ 
14.25 การหดตัวหลังเผารอยละ 18.50 ความแข็งแรงกอนเผา 3.54 Kg/cm2 ความแข็งแรงหลังเผา 
22.31 Kg/cm2 การดูดซึมนํ้าหลังเผา รอยละ 18.64 และความเหมาะสมตอการขึ้นรูปดวยการหลอ
แมพิมพ อยูในระดับมากท่ีสุด 

 

ตารางที่  4  ผลการทดสอบความถวงจําเพาะ อัตราการไหลและสมบัติการหลอในแมพิมพ ชุด A 
อัตราสวนผสม

ลําดับที ่
รายการประเมิน 

ความ
ถวงจําเพาะ 

(ลบ.ซ.ม/
กรมั) 

อัตราการไหล 
ของน้ําดิน 
(วินาที/100
มิลลิลิตร) 

ความเหมาะสมตอการหลอแมพิมพ 
ระยะเวลา 
การกอรูป 
(นาที/4ม.ม.) 

ลักษณะผิวภายใน
แมแบบพิมพ 

ระยะเวลาการถอด 
ออกจากแมพิมพ 

คุณภาพการถอด 
ออกจากแมพิมพ 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 

26 1.78 42 16                

27 1.78 19 18                

28 1.78 45 21                

33 1.83 25 19                

34 1.80 50 19                

35 1.80 44 20                

36 1.80 24 22                

41 1.83 46 22                
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ตารางที่  4  (ตอ) 
อัตรา

สวนผสม
ลําดับที ่

รายการประเมิน 

ความ
ถวงจําเพาะ 

(ลบ.ซ.ม/
กรมั) 

อัตราการไหล 
ของน้ําดิน 
(วินาที/100
มิลลิลิตร) 

ความเหมาะสมตอการหลอแมพิมพ 
ระยะเวลา 
การกอรูป 
(นาที/4ม.ม.) 

ลักษณะผิวภายใน
แมแบบพิมพ 

ระยะเวลาการถอด 
ออกจากแมพิมพ 

คุณภาพการถอด 
ออกจากแมพิมพ 

42 1.83 40 21                

43 1.85 65 13                

44 1.85 55 17                

45 - - -                

จากตารางท่ี 4 ผลการทดสอบความถวงจําเพาะ อัตราการไหลและสมบัติการหลอใน
แมพิมพ ชุด A พบวาอัตราสวนผสมลําดับท่ี 34 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการขึ้นรูปดวยการหลอ
แมพิมพมากท่ีสุด โดยมีความถวงจําเพาะ 1.80 ลบ.ซ.ม./กรัม อัตราการไหลของนํ้าดิน 50 วินาที/ 
100 มิลลิกรัม ระยะเวลาการกอรูปท่ีความหนา 4 มิลลิเมตร ใชเวลา 19 นาที ลักษณะผิวภายใน
แมพิมพเรียบมากท่ีสุด ระยะเวลาการถอดออกจากแมพิมพระดับมากท่ีสุด (30 นาที) และคุณภาพ
การถอดออกจากแมพิมพในระดับมากท่ีสุด 

 

 
 

 
 

ภาพที่  4  แทงทดสอบนํ้าดินหลอแมพิมพ ชดุ A กอนเผา 
 

 
 

 
 

ภาพที่  5  แทงทดสอบนํ้าดินหลอแมพิมพ ชดุ A หลังเผาท่ีอุณหภูมิ 850 องศาเซลเซียส 
 

3.2 ผลการทดสอบทางกายภาพอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด B ที่
เหมาะสม 

จากผลการทดสอบทางกายภาพของนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด B ท้ัง 5 ประเด็น เพ่ือ
หาอัตราสวนผสมท่ีเหมาะสม ชุด B ปรากฏผลดังตารางท่ี 5-6 และภาพท่ี 6-8 

 
 

26 27 28 33 34 35 36 41 42 43 44 

26 27 28 33 34 35 36 41 42 43 44 
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ตารางที่ 5 ผลการทดสอบทางกายภาพอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด B 

อัตรา
สวนผสม
ลําดับที ่

รายการประเมิน (ระดับอุณหภูมิ 850 องศาเซลเซียส) ความเหมาะสมตอการข้ึนรูป 
ดวยการหลอแมพิมพ ลักษณะส ี

 
ลักษณะผวิ ความช้ืน 

(%) 
การหดตัว 

(%) 
ความ 

แข็งแรง 
(Kg/cm

2
) 

การดูดซึมนํ้า 
(%) มาก 

ท่ีสุด 
(5) 

มาก 
(4) 

ปาน
กลาง 
(3) 

นอย 
(2) 

นอย 
ท่ีสุด 
(1) กอนเผา หลังเผา กอนเผา หลังเผา กอนเผา หลังเผา กอนเผา หลังเผา กอนเผา หลังเผา กอนเผา หลังเผา 

1 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 29.25 - 15.35 18.42 4.20 24.56 - 19.10      
2 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 29.11 - 15.50 18.50 4.15 25.78 - 18.85      
3 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28.95 - 15.25 18.78 4.20 26.50 - 18.57      
4 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28.92 - 15.12 19.15 3.89 27.10 - 17.20      
5 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28.78 - 14.85 18.75 3.77 26.48 - 17.48      
6* น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28.56 - 14.25 18.50 3.54 25.31 - 18.64      
7 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28.75 - 15.22 18.75 4.75 26.54 - 16.57      
8 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28.60 - 15.15 19.10 4.15 27.11 - 17.12      
9 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28..50 - 14.58 18.75 3.58 26.50 - 18.20      
10 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 29.11 - 14.10 18.55 4.25 25.78 - 18.59      
11 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28.50 - 15.35 19.15 4.74 25.45 - 17.25      
12 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28.55 - 15.12 19.04 4.35 25.77 - 17.50      
13 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28.40 - 14.58 18.25 4.80 26.24 - 18.72      
14 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28.25 - 13.78 18.30 5.12 27.36 - 16.21      
15 น้ําตาลอมเทา น้ําตาลอมสม เรียบ เรียบ 28.48 - 13.85 18.89 4.87 26.55 - 16.55      

* อัตราสวนผสมของน้ําดินหลอแมพิมพสูตรลําดับที่ 36 ของ อัตราสวนผสมของน้ําดินหลอแมพิมพ ชุด A 
 

จากตารางท่ี 5 ผลการทดสอบทางกายภาพอัตราสวนผสมของนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด B 
พบวา อัตราสวนผสมลําดับท่ี 14 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการขึ้นรูปดวยการหลอแมพิมพมาก
ท่ีสุด โดยมีอัตราสวนผสมระหวางดินทุงนํ้าเค็ม : ทรายละเอียด : ดินขาวควนคลัง เทากับ 59 : 12 : 
29 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการขึ้นรูปดวยการหลอแมพิมพมากท่ีสุด โดยมีลักษณะสีหลังเผา
นํ้าตาลสม ผิวเรียบ ความชื้นกอนเผารอยละ 28.25 การหดตัวกอนเผารอยละ 13.78 การหดตัวหลัง
เผารอยละ 18.30 ความแข็งแรงกอนเผา 5.12 Kg/cm2 ความแข็งแรงหลังเผา 27.36 Kg/cm2 การ
ดูดซึมนํ้าหลังเผา รอยละ 16.21 และความเหมาะสมตอการขึ้นรูปดวยการหลอแมพิมพ อยูในระดับ
มากท่ีสุด 
 

ตารางที่  6  ผลการทดสอบความถวงจําเพาะ อัตราการไหลและสมบัติการหลอในแมพิมพ ชุด B 
อัตรา

สวนผสม
ลําดับที ่

รายการประเมิน 

ความ
ถวงจําเพาะ 

(ลบ.ซ.ม/กรัม) 

อัตราการไหล
ของน้ําดิน 

(มิลลิลิตร/นาที) 

ความเหมาะสมตอการหลอแมพิมพ 
ระยะเวลา 
การกอรูป 
(นาที/4ม.ม.) 

ลักษณะผิวภายใน
แมแบบพิมพ 

ระยะเวลาการถอด 
ออกจากแมพิมพ 

คุณภาพการถอด 
ออกจากแมพิมพ 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 

1 1.82 53 24                
2 18.2 51 22                
3 1.81 50 21                
4 1.81 48 22                
5 1.78 48 20                
6* 1.80 50 19                

7 1.79 47 23                
8 1.82 48 22                
9 1.80 50 20                
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ตารางที่  6  (ตอ) 
อัตรา

สวนผสม
ลําดับที ่

รายการประเมิน 

ความ
ถวงจําเพาะ 

(ลบ.ซ.ม/กรัม) 

อัตราการไหล
ของน้ําดิน 

(มิลลิลิตร/นาที) 

ความเหมาะสมตอการหลอแมพิมพ 
ระยะเวลา 
การกอรูป 
(นาที/4ม.ม.) 

ลักษณะผิวภายใน
แมแบบพิมพ 

ระยะเวลาการถอด 
ออกจากแมพิมพ 

คุณภาพการถอด 
ออกจากแมพิมพ 

5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 5 4 3 2 1 

10 1.92 53 19                
11 1.85 47 19                
12 1.83 48 19                
13 1.97 50 18                
14 1.78 47 16                
15 1.80 47 16                

จากตารางท่ี 6 ผลการทดสอบความถวงจําเพาะ อัตราการไหลและสมบัติการหลอใน
แมพิมพ ชุด B พบวาอัตราสวนผสมลําดับท่ี 14 มีคุณสมบัติเหมาะสมสําหรับการขึ้นรูปดวยการหลอ
แมพิมพมากท่ีสุด โดยมีความถวงจําเพาะ 1.78 ลบ.ซ.ม./กรัม อัตราการไหลของนํ้าดิน 47 วินาที/ 
100 มิลลิกรัม ระยะเวลาการกอรูปท่ีความหนา 4 มิลลิเมตร ใชเวลา 16 นาที ลักษณะผิวภายใน
แมพิมพเรียบมากท่ีสุด ระยะเวลาการถอดออกจากแมพิมพระดับมากท่ีสุด (30 นาที) และคุณภาพ
การถอดออกจากแมพิมพในระดับมากท่ีสุด 

 

 
 

 
 
 

ภาพที่  6  แทงทดสอบนํ้าดินหลอแมพิมพ ชดุ B กอนเผา 
 

 
 

 
 
 

ภาพที่  7  แทงทดสอบนํ้าดินหลอแมพิมพ ชดุ B หลังเผาท่ีอุณหภูมิ 850 องศาเซลเซียส 
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 
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ภาพที่  8  ผลติภณัฑหลอแมพิมพ จากดินหลอ ชุด B อัตราสวนผสมลําดับท่ี 11 กอนเผา 
 

 
 

ภาพที่  9  ผลิตภัณฑหลอแมพิมพ จากดินหลอ ชดุ B อัตราสวนผสมลําดับท่ี 11 หลังเผา 
 

 
 

 
 

ภาพที่  10  แทงทดสอบนํ้าดินหลอแมพิมพ ชุด A หลังเผาเคลอืบท่ีอุณหภูมิ 1,100 องศาเซลเซียส 
 

 
 

 
 
 

ภาพที่  11  แทงทดสอบนํ้าดินหลอแมพิมพ ชดุ B หลังเผาเคลอืบท่ีอุณหภูมิ 1,100 องศาเซลเซียส 

26 27 28 33 34 35 36 41 42 43 
44 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 
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ภาพที่  12  ผลติภัณฑหลอแมพิมพ จากดินหลอ ชุด B อัตราสวนผสมลําดับท่ี 11  
หลังเผาเคลือบท่ีอุณหภูมิ 1,100 องศาเซลเซียส 

 

3.3  ผลการประเมินความพึงพอใจของผูผลิตและผูจําหนายเครื่องปนดินเผาในระดับ
ชุมชนที่มีตอเน้ือดินที่ผลิตเปนเครื่องปนดินเผาดวยวธิีการหลอแมพิมพปลาสเตอร 

ผู วิ จัย นําขอ มูลท่ี ได จากการประเมินความพึงพอใจตอเ น้ือดินท่ีผลิตเปน
เคร่ืองปนดินเผาดวยวิธีการหลอแมพิมพปลาสเตอรกับผูผลิตและผูจําหนายเคร่ืองปนดินเผาในระดับ
ชุมชนเขตพ้ืนท่ีบางปูและบานมะยิง อําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช ซ่ึงจากผลการประเมิน
ปรากฏผลดังตารางท่ี 7-8 และภาพท่ี 12-13 

 

ตารางที่ 7  ผลการประเมินความพึงพอใจของผูผลิตในระดับชุมชนท่ีมีตอเน้ือดินท่ีผลติเปน
เคร่ืองปนดินเผาดวยวิธีการหลอแมพิมพปลาสเตอรจําแนกตามคําถาม 

คําถามประเมิน ระดับความคดิเห็นของผูผลติในระดบัชุมชน (คนที)่ ระดับ
ประเมิน 

 ഥ SD܆ 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
ดานความสวยงาม 
1. สีของเนื้อดิน 4 5 5 5 4 4 5 4 5 5 4.60 0.52 
2. ความเรียบเนียนของเนื้อดิน 5 5 4 5 5 5 5 4 5 5 4.80 0.42 
3. ความสวยงามของผลิตภัณฑ 5 5 5 4 4 5 5 5 5 4 4.70 0.48 
4. ความสวยงามหลังการเผา 5 5 5 4 5 5 5 5 5 5 4.90 0.32 
5. ความสวยงามหลังเคลือบ 4 5 5 5 4 4 4 5 5 5 4.60 0.52 

คาเฉล่ีย 4.60 5.00 4.80 4.60 4.40 4.60 4.80 4.60 5.00 4.80 4.72 0.19 
ดานการผลติ 
6. ความสะดวกการเตรียมวัตถดุิบ 4 5 4 4 4 4 4 5 4 4 4.20 0.42 
7. ความงายของการขึ้นรูป 5 4 4 4 5 4 4 4 5 5 4.40 0.52 
3. ความหลากหลายของการขึ้นรูป 5 5 5 5 5 4 4 4 4 5 4.60 0.52 
4. ความงายตอการตกแตงกอนเผา 4 4 4 5 4 4 4 4 5 4 4.20 0.42 
5. ความงายตอการเผา 5 5 5 5 5 4 4 5 5 5 4.80 0.42 

คาเฉล่ีย 4.60 4.60 4.40 4.60 4.60 4.00 4.00 4.40 4.60 4.60 4.44 0.25 
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ตารางที่ 7 (ตอ) 
คําถามประเมิน ระดับความคดิเห็นของผูผลติในระดบัชุมชน (คนที)่ ระดับ

ประเมิน 
 ഥ SD܆ 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

ดานโอกาสทางการจําหนาย 
1. ความงายตอการจําหนาย 4 5 4 4 3 4 5 4 4 3 4.00 0.67 
2. ราคาสินคาที่เหมาะสม 4 4 4 3 5 4 4 5 3 4 4.00 0.67 
3. ความหลากหลายของสินคา

ชุมชน 5 5 5 4 4 4 5 5 5 5 4.70 0.48 
4. ปริมาณเพียงพอตอการจําหนาย 5 5 5 4 4 4 5 5 5 5 4.70 0.48 
5. ผลกําไรจากการจําหนาย 4 5 5 5 4 4 4 4 5 5 4.50 0.53 

คาเฉล่ีย 4.40 4.80 4.60 4.00 4.00 4.00 4.60 4.60 4.40 4.40 4.38 0.29 
คาเฉล่ีย (รวม) 4.53 4.80 4.60 4.40 4.33 4.20 4.47 4.53 4.67 4.60 4.51 0.17 

จากตารางท่ี 7 พบวา โดยรวมผูตอบแบบสอบถามมีความพึงพอใจตอเน้ือดินท่ีผลิตเปน
เคร่ืองปนดินเผาดวยวิธีการหลอแมพิมพปลาสเตอรเฉลี่ยอยูในระดับมากท่ีสุด (Xഥ = 4.51, SD = 0.17)  
โดยพึงพอใจดานความสวยงามมากท่ีสุด (Xഥ = 4.72, SD = 0.19) รองลงมาคือดานการผลิต (Xഥ = 4.44,  
SD = 0.25) และดานโอกาสทางการจําหนายนอยท่ีสุด (Xഥ = 4.38, SD = 0.29) ซ่ึงอาจเน่ืองจาก
ผูตอบแบบสอบถามเปนกลุมผูผลิตสินคาจึงมีความรูความเขาใจดานการผลิตมากกวาการจัดจําหนาย 

 

 
 

ภาพที่ 13 กลุมผูผลิตเคร่ืองปนดินเผาชุมชนบานมะยงิ อําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช 
 

ตารางที ่ 8  ผลการประเมินความพึงพอใจของผูจําหนายเคร่ืองปนดินเผาในระดับชุมชนท่ีมีตอเน้ือ
ดินท่ีผลิตเปนเคร่ืองปนดินเผาดวยวิธีการหลอแมพิมพปลาสเตอรจําแนกตามคําถาม 

คําถามประเมิน ระดับความคดิเห็นของผูผลติในระดบัชุมชน (คนที)่ ระดับ
ประเมิน 

 ഥ SD܆ 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
ความสวยงาม 
1. สีของเนื้อดิน 5 5 5 4 4 4 5 4 5 5 4.60 0.52 
2. ความเรียบเนียนของเนื้อดิน 4 4 4 5 5 4 4 4 5 5 4.40 0.52 
3. ความสวยงามของผลิตภัณฑ 5 5 5 5 4 5 5 5 5 5 4.90 0.32 
4. ความสวยงามหลังการเผา 4 4 4 5 4 4 4 5 5 5 4.40 0.52 
5. ความสวยงามหลังเคลือบ 4 5 4 4 4 4 5 5 5 5 4.50 0.53 

คาเฉล่ีย 4.40 4.60 4.40 4.60 4.20 4.20 4.60 4.60 5.00 5.00 4.56 0.28 
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ตารางที ่ 8  (ตอ) 
คําถามประเมิน ระดับความคดิเห็นของผูผลติในระดบัชุมชน (คนที)่ ระดับ

ประเมิน 
 ഥ SD܆ 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1

การผลิต 
6. ความสะดวกการเตรียมวัตถดุิบ 4 5 4 4 4 3 4 4 3 3 3.80 0.63 
7. ความงายของการขึ้นรูป 4 5 4 4 3 3 3 4 5 4 3.90 0.74 
3. ความหลากหลายของการขึ้นรูป 5 5 5 4 5 4 4 4 5 5 4.60 0.52 
4. ความงายตอการตกแตงกอนเผา 4 5 4 4 3 5 4 4 3 3 3.90 0.74 
5. ความงายตอการเผา 4 5 4 4 4 3 5 4 5 5 4.30 0.67 

คาเฉล่ีย 4.20 5.00 4.20 4.00 3.80 3.60 4.00 4.00 4.20 4.00 4.10 0.37 
โอกาสทางการจําหนาย 
1. ความงายตอการจําหนาย 5 4 4 4 4 5 5 5 4 5 4.50 0.53 
2. ราคาสินคาที่เหมาะสม 4 5 5 5 5 4 4 4 5 5 4.60 0.52 
3. ความหลากหลายของสินคาชุมชน 5 5 5 5 4 4 4 5 5 5 4.70 0.48 
4. ปริมาณเพียงพอตอการจําหนาย 5 5 5 5 4 5 5 5 5 5 4.90 0.32 
5. ผลกําไรจากการจําหนาย 4 4 5 4 4 4 5 5 4 4 4.30 0.48 

คาเฉล่ีย 4.60 4.60 4.80 4.60 4.20 4.40 4.60 4.80 4.60 4.80 4.60 0.19 
คาเฉล่ีย (รวม) 4.40 4.73 4.47 4.40 4.07 4.07 4.40 4.47 4.60 4.60 4.42 0.22 

จากตารางท่ี 8 พบวา โดยรวมผูตอบแบบสอบถามมีความพึงพอใจตอเน้ือดินท่ีผลิตเปน
เคร่ืองปนดินเผาดวยวิธีการหลอแมพิมพปลาสเตอรเฉลี่ยอยูในระดับมาก (Xഥ = 4.42, SD = 0.22)                    
โดยพึงพอใจดานโอกาสทางการจําหนายมากท่ีสุด (Xഥ = 4.60, SD = 0.19) รองลงมาคือ ดานความ
สวยงาม (Xഥ = 4.56, SD = 0.28) และดานการผลิตนอยท่ีสุด (Xഥ = 4.10, SD = 0.37) ซ่ึงอาจ
เน่ืองจากผูตอบแบบสอบถามเปนกลุมผูจําหนายสินคาจึงมีความรูความเขาใจดานการจําหนาย
มากกวาการผลิต  
 

 
 

ภาพที่  14  กลุมผูจําหนายเคร่ืองปนดินเผาบานบางป ูอําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช 
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4.  สรุปผลการวิจัย 
จากการศึกษานํ้าดินหลอแมพิมพจากดินแดงพ้ืนบานเพ่ือผลิตเคร่ืองเคลือบดินเผาระดับ

ครัวเรือนดวยกระบวนการหลอในแมพิมพปลาสเตอรสําหรับผลิตภัณฑขนาดเล็กและขนาดกลาง            
เพ่ือผลิตสินคาของใชและของท่ีระลึก โดยใชอัตราสวนผสมแบบตารางสามเหลี่ยมดานเทา (Tri-axial 
diagram) ระหวาง ดินแดงทุงนํ้าเค็ม : ดินขาวบานควนคลัง : ทรายนํ้าแคบ รวมกับสารชวย                   
การแขวนลอย (Colloid) ไดแก โซเดียมซิลิเกต รอยละ 0.2 ทดสอบสมบัติเน้ือดินหลอจากดินแดง
พ้ืนบานตามมาตรฐานสมบัติผลิตภัณฑ อุตสาหกรรมภาชนะเซรามิกชนิดเอิทร เทนแวร 
(Earthenware) และทําการทดลองท่ีอุณหภูมิ 850 องศาเซลเซียส และทดลองเผาเคลือบท่ีอุณหภูมิ 
1,100 องศาเซลเซียส และประเมินความเหมาะสมตอการผลิตเปนเคร่ืองปนดินเผาชนิดเอิรทเทิรน
แวร ดวยวิธีการหลอแมพิมพปลาสเตอร ประกอบดวย 1) ลักษณะโดยท่ัวไป เปนการพิจารณาดวย
สายตา และจากการสัมผัส ไดแก สี กอนเผา สีหลังเผา และความละเอียดของเน้ือดิน 2) ความชื้น 
(Moisture content) 3) การหดตัว (Shrinkage) 4) ความแข็งแรงของเน้ือดิน (Modulus of 
Rupture หรือ M.O.R.)  5) การดูดซึมนํ้า (Water absorption) 6) ความถวงจําเพาะ (Specific 
gravity) 7) การทดสอบอัตราการไหลของนํ้าดินหลอแมพิมพ 8) การทดสอบสมบัติการหลอใน

แมพิมพ และประเมินความพึงพอใจของผูผลิตและผูจัดจําหนาย จํานวน 20 คน ตอเน้ือดินท่ีผลิตเปน
เคร่ืองปนดินเผาดวยวิธีการหลอแมพิมพปลาสเตอร 

ผลการศึกษาพบวา อัตราสวนระหวาง ดินแดงทุงนํ้าเค็ม : ดินขาวบานควนคลัง : ทราย         
นํ้าแคบ มีอัตราสวนผสมท่ีเหมาะสมเทากับ 59 : 12 : 29 โดยมีลักษณะสีหลังเผานํ้าตาลสม ผิวเรียบ 
ความชื้นกอนเผารอยละ 28.25 การหดตัวกอนเผารอยละ 13.78 การหดตัวหลังเผารอยละ 18.30 
ความแข็งแรงกอนเผา 5.12 Kg/cm2 ความแข็งแรงหลังเผา 27.36 Kg/cm2 การดูดซึมนํ้า             
หลังเผา รอยละ 16.21 มีความถวงจําเพาะ 1.78 ลบ.ซ.ม./กรัม อัตราการไหลของนํ้าดิน 47 วินาที/ 
100 มิลลิกรัม ระยะเวลาการกอรูปท่ีความหนา 4 มิลลิเมตร ใชเวลา 16 นาที ลักษณะผิวภายใน
แมพิมพเรียบมากท่ีสุด ระยะเวลาการถอดออกจากแมพิมพระดับมากท่ีสุด (30 นาที) คุณภาพ          
การถอดออกจากแมพิมพในระดับมากท่ีสุด และหลังการสอบถามความพึงพอใจผูผลิตในเขตพ้ืนท่ี
บานมะยิง  อําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช มีความพึงพอใจตอเน้ือดินท่ีผลิตเปน
เคร่ืองปนดินเผาดวยวิธีการหลอแมพิมพปลาสเตอรเฉลี่ยอยูในระดับมากท่ีสุด (Xഥ = 4.51, SD = 
0.17) และผูจําหนายสินคาในเขตพ้ืนท่ีบางปู อําเภอทาศาลา จังหวัดนครศรีธรรมราช เฉลี่ยอยูใน
ระดับมาก (Xഥ = 4.42, SD = 0.22) 
 
5.  ขอเสนอแนะ 

จากงานวิจัยน้ี พบวา ดินแดงพ้ืนบานในแหลงวัตถุดิบท่ีผลิตโดยท่ัวไปของกลุมผูผลิต
เคร่ืองปนดินเผาชุมชนบานมะยิงมีปริมาณมาก และโดยท่ัวไปใชนํามาผลิตเปนอิฐแดงสําหรับงาน
กอสราง จึงสามารถหาไดงาย แตความสมํ่าเสมอของวัตถุดิบไมแนนอน ทําใหอัตราสวนท่ีไดจากการ
ทดลองอาจมีการเปลี่ยนแปลงไปตามแหลง ความลึกของดิน และระยะเวลาท่ีจัดหาวัตถุดิบได จึงควร
มีการตรวจสอบอยางสมํ่าเสมอกอนนําไปผลิตเปนนํ้าดินหลอแบบในปริมาณมากเพราะอาจมีสภาพ
ของนํ้าดินไมเหมาะสมกับการหลอแบบพิมพปลาสเตอรไดตามผลจากการทดลองคร้ังน้ีได และในการ
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ทดลองเคลือบผิวผลิตภัณฑไดนําเคลือบสําเร็จรูปประเภทฟริต (Frit) ท่ีอุณหภูมิ 980-1,100                  
องศาเซลเซียส เพ่ือทดสอบเบื้องตนในการพัฒนาสูงสินคากลุมภาชนะ และเคร่ืองเคลือบชนิด            
เอิรทเทิรนแวรในอนาคต แตอาจจัดหาไดยากและราคาสูงสําหรับชุมชน จึงมีแนวทางในการพัฒนา
เคลือบไฟต่ําสําหรับชุมชนเพ่ิมเติมจากวัตถุดิบในทองถิ่นโอกาสตอไป 
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